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Mellékelt tartozékok

A doboz kinyitasa utan ellenérizze, hogy benne vannak-e a kdvetkezd tartozékok. Ha barmelyik hidnyzik
vagy sérlilt, értesitse errél Brother kereskedgjét.

Tartozékok

A kovetkez6 tartozékoknak kell a dobozban lennitik.
* Megjegyzés
(csak USA)

. Labpedal N5V tipus. Ez a labpedal
csak ezzel az NX-200 tipusu géppel
hasznalhaté.

. A nyomoétalp tartéjanak csavarja
megvasarolhato Brother kereskeddjénél
(arucikk-kod: XA4813-051).

. A rendszerezd tartozék talca
megvasarolhato Brother kereskeddjénél
(arucikk kod: XC4489-051).

*75/11 2 db th @
90/14 2 db tii

90/14 2 db th: golyoshegyi

Szam Tartozék neve USA Ar“r";g‘;gg Szam Tartozék neve USA Aruc|ik];(gl;gg

1 Gomblyukvarro talp ,,A” XC2691-051 17 Dupla tt X59296-051

2 Szegétalp ,,G” XC3098-051 18 Tisztitéecset X59476-051

3 Monogramozé talp ,,N” X53840-351 19 Befliz6 135793-001

4 Zipzar talp ,,I” X59370-051 20 Csavarhuizé (nagy) X55467-051

5 Cikkcakk talp ,,J” (a gépen) XC3021-051 21 Csavarhuzo (kicsi) X55468-051

6 Vakoltés talp ,,R” X56409-051 22 Cérnatart6 (nagy) 130012-054

7 Gombvarro6 talp ,M” 130489-001 23 Cérnatart6 (kdzepes) 2db X55260-153

8 Varrotalp az anyagtovabbitoval SA140 XC2214-002 24 Cérnatarto (kicsi) 130013-154

9 Steppeld talp SA129 XC1948-002 25 Pétcérna tarto (vizszintes) XC4654-051
10 | Oltésvezetd talp ,,P SA160 XA8839-002 26 Cérnatart6 halo XA5523-050
11 | Allithato zipzar/szegétalp SA161 XC1970-002 27 Labpedal XC1154-051
12 | Nem tapadé talp SA114 XC1949-002 28 Halos lapkészlet SA527 6(5()314549—
13 | Nyitott talp SA147 XC1964-002 29 Térdemeld XA6941-052

14 | Tisztitokés X54243-001 30 Hasznalati utmutatd XC4665-051

15 | Bobbin (4db) SA156 XA5539151 31 Gyors infétar XC4546-051

16 | Tiikészlet X58358-051 32 Muanyag fedél XC2360-152
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Ebben a fejezetben a varrégép kulénb6zd részeinek nevei és azok funkcioi talalhatdk. A varrégép
hasznalata el6tt olvassa el figyelmesen ezeket a leirasokat, hogy jél megtanulja a varrégép részeinek

neveit.

Elolnézet

E| Cérnavezetd / @ Cérnavezeté fedél
Vezesse korul a cérnat a cérnavezetd
korul a fels6 szal beflizésekor.

@ Cérnatarto tiiske
Helyezze a cérnaorsoét a cérnatartd
tuskére

@ Cérnavezetd ors6zashoz
Vezesse korll a cérnat ezen a
cérnavezetbn az also szal
felcsévélésehez.

5 Fels6 fedél
Nyissa fel a fels6 fedelet és tegyen egy
orso cérnat a cérnatarto tuskeére.

@ Bobbin ors6z6 (also szal)

Hasznalja az als6 szal ors6zasahoz.

Kezel6panel
Valasszon ki egyet a kezel6panelen
megjelend dltéstipusok kdzul. Lasd
késébb.

Varras-sebesség szabalyozé
Allitsa be a varrasi sebességet.

Fedlap B

@ Térdemeld csatlakoztatasi pont
Csatlakoztassa a térdemel6t ehhez a
ponthoz.

Miivelet gombok
Hasznalja a miivelet gombokat a varrégép
elinditdsahoz, a tii leengedéséhez és
felemeléséhez.

Hosszabbité asztal a tartozéktarol6
rekesszel
Tarolja a varrotalpakat és bobbinokat
ebben a rekeszben. Amikor hengeres
darabokat varr, vegye le a hosszabbito
asztalt.

Cérnavago
Vezess korll a cérnat a cérnavagon, ha el
akarja vagni.

M3 Tiibefiiz6 kar
Flzze be a cérnat ezzel a karral.

@ Szalfeszesség szabalyozé
Hasznalja ezt a tarcsat a szalfeszesség
beallitasahoz.



Tl és nyomotalp rész

® Gomblyuk kar
Engedje le a gomblyuk kart, amikor
gomblyukat varr.

@ Cérnavezetd tarcsak
Vezesse at a cérnat a tarcsak kozott,
amikor a tlbeflizével flizi be a cérnat.

® Cérnavezetd horog
Vezesse at a fels6 szalat a cérnavezetd
horgon.

@ Taagy
A tiagyon az egyenes varrast seqgit6
vezetdjelek vannak.

® Orsoéhaz-fedél/Vetéld
Tavolitsa el az ors6haz-fedelet és
helyezze be a bobbint a vetélébe.

® Anyagtovabbito

Tovabbitja az anyagot a varras irdnyaba.

@ Nyométalp
A nyomotalp a varras ideje alatt
folyamatosan nyomast gyakorol az
anyagra. Hasznalja a megfelel talpat a
kivalasztott dltéstipushoz.

Nyométalp tartoé
A nyomotalpat a nyométalp tartéra kell
felszerelni.

Jobb oldali/hatulnézet

® Nyométalp tarcsa
Ezzel a tarcsaval allithatja be a nyométalp
altal az anyagra gyakorolt nyomast.

@ Fogantyu
Szallitaskor a fogantyunal fogva viheti a
varrogépet.

® Kézikerék
Forgassa a kézikereket maga felé, amivel
a tlt lefelé és felfelé mozgatja, amivel egy
Oltést készit.

@ Szell6zényilas
A szell6zbnyilast lehetbve teszi a motor
koruli levegd cseréjét. Hasznalat alatt ne
takarja el a szell6zényilast.

® Fékapcsolo
Ezzel a gombbal kapcsolhatja be és ki a
varrogépet.

® Labpedal aljzat
Dugja be a labpedal-kabel végén 1évé
csatlakozét a labpedal aljzatba.

@ Tapfesziiltség aljzat
Dugja be a tapkabel végén lévd
csatlakozot a tapfesziltség aljzatba.

Anyagtovabbité pozicié beallité
Ezzel a kapcsoloval lejjebb engedheti az
anyagtovabbitot.

QMegjegyzés

e A gép hasznalattal kapcsolatban
lasd még a B, D vagy E fedlapokat.

Fedél C



Miiveleti gombok

A mivelet gombok segitségével egyszerlen elvégezhet alapvetd varrogép funkcidkat.

@

@

HU

® Start/Stop (Ki/Be) gomb @
Ezzel a gombbal indithatja el vagy allithatja
meg a varrast. A gép lassan kezd varrni a
varras elején, amikor a gombot megnyomja.
Amikor megallitja a varrast, a ti also allasban,
az anyagban all meg. Részletekért lasd A
varras elkezdése c. részt.
A gomb zdlden, narancssargan és pirosan
vilagit attdl figgéen, hogy milyen miveletet
végez a varrogéppel.

Z6ld:  a gép készen all a varrasra,
vagy éppen varr.

Piros: a gép nem all készen a
varrasra.

Narancssarga: az ors6zé a cérnat

felorsozta (az ors6zo6 jobbra
ugrik).

@ Varrasirany megvaltoztatas gomb
Ezzel a gombbal a varrégép visszafelé
vagy egy helyben 6lt. Visszafelé dltéshez tartsa
nyomva a gombot. Megerdsités funkciénal a
varrogep 3-5 oltést varr egy helyben.
Részletekért [asd Az 6ltés megerdésitése c.
fejezetet.

® Taallas gomb ey
Megvaltoztatja a ti kiindulasi iranyat fentrdl
le vagy lentrél fel. Kétszeri megnyomassal
a varrégép egy oOltést készit.

@ Sebességszabalyozé gomb
Ezzel a gombbal beallithatja a varras
sebességét.

® Nyométalp kar
Ezzel a karral mozgathatja le és fel a
nyomotalpat.

Fedlap D

. Ne nyomja meg a szalvagé gombot miutan
egyszer mar levagta azt mert a tii eltérhet, a
szalak 6sszegubancolédhatnak vagy a varrégép
meghibasodhat.

i& Megjegyzés
(csak USA)

[ Ne nyomja meg a szalvagé gombot ha nincs
anyag a talp alatt vagy a gép még varr kilénben a
gép karosodhat.

. #30 méretnél vastagabb szal, nylon vagy
egyeéb specialis szal levagasahoz, hasznalja a gép
oldalan lévé szalvagot. Részletekért lasd a
Szalvagas fejezetet az 53. oldalon.



Kezel6panel

A gép elejének jobb oldalan 1évé gombok és csuszégombok segitik az dltések beallitasat.

L

@ Folyadékkristalyos kijelzé (LDC)

A kivalasztott 6ltéstipus beallitasai, a helytelen
miveletekkel kapcsolatos hibalizenetek ezen a
kijelzén jelennek meg. Hasznalja az 1-t6l 9-ig
terjed6 gombokat az alabbiak szerint
kilénb6zé beallitasok megjelenitésére.
Részletekért lasd az LCD képernydk
megértése fejezetet a 12. oldalon.

@ Varrégép sugé gomb @
Nyomja meg ezt a gombot a varrégép
mikodésével kapcsolatos informacidkhoz. A
fels6 szal beflizésének egyszerii leirasa, a
bobbinorso installalldsa, tekercselése és a
nyomotalp cseréjét lehet megejeleniteni.

ﬂ
® Oltésvalaszts g

ésvalaszté gomb

Nyomja meg ezt a gombot a kivant dltés
kivalasztasahoz.
@ + Gomb
Nyomja meg ezt a gombot minta
hozzaadasahoz karakterek varrasanal vagy
diszit6 varrasnal.
® C Gomb
Nyomja meg ezt a gombot minta
visszavonasahoz karakterek varrasanal vagy
diszit§ varrasnal.
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® Nyil gombok ¥~
Hasznalja ezeket a gombokat a megfeleld
irAnyba valé mozgashoz egy elem

4V

kivalasztasanal és A» megnyomasukkal
alacsonyabb vagy magasabb beallitasok
kivalasztasahoz

@ oK key®

Press this key to apply the selected item.

.

Visszafele gomb.
Nyomja meg ezt a gombot el6z8 képernyéhoz
valé visszatéréshez.

© Beallitasok gomb

Nyomja meg ezt a gombot a varras
bedllitasokhoz, mint hatrafele
varras/megerésit6 oltés vagy mikodési
hangjelzés beallitasa.

® Oltés gombok

Hasznalja ezeket a gombokat a 12
leggyakoribb Oltés kivalasztasara. Részletekeért
lasd az Oltések kivalasztasa fejezetet a 68.
oldalon.

Fedlap E



Kiegészit6 tartozékok

A kovetkez6 kiegésziték opcionalisan hozzaférhetdk.

2, 3.

@ Oldalvago
Arucikk-kéd: SA177, XC3879-002

@ Steppelés vezetd
Arucikk-kéd: SA132, XC2215-002

® Széles asztal
Arucikk-kod: SA537, XC4541-051

6 Megjegyzés

o AKkiegészit6 tartozékok megvéasarlasahoz keresse Brother kereskeddjét vagy hivatalos
szervizét.




Bevezeto

Kdszoénjuk, hogy ezt a varrégépet valasztotta.

Hasznalat elétt olvassa el figyelmesen a Fontos biztonsagi elGirasok c. fejezetet és ezt a Hasznalati
Utmutatot a ktldénbdzd funkciok helyes hasznalatdhoz.

Ezutén, ha végzett az elolvasassal, helyezze a Hasznalati itmutatdt a varrogép kdzelébe, késébbi
felhasznalasra.

A VARROGEP JELLEMZOI
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@ Egyszerii fels6 szal befiizés
Mivel az orsét a varrogép elllsé oldalan kell felhelyezni, a felsé szal kénnyen beflizhetd. Ezen kiviil
a tl beflizése is egyszerl mivelet (lasd 24 oldalon).

@ Automatikus szalvagas
A varrogép beallithato arra, hogy automaikusan elvagja a szalat az 6ltés végén. (lasd az 58.
oldalon)

® Egyérintéses alsé szal befiizés
Elkezdhet varrni az alsé szal felhizasa nélkdl.

@ Egyszerii alsé szal ors6zas
A bobbin gyorsan és egyszerlien cérnazhato.

® Beépitett 6ltések
Vélaszthat a beépitett varrd és diszit6oltések kdzul. A 12 leginkdbb hasznalt dltést gombok
segitségével valaszthatja ki.(lasd a 68. oldalon)

® Térdemeld
Hazsnalja a térdemel6t a nyomotalp térddel valé emelésére vagy leengedésére, a két kezet igy az
anyag mozgatasara hasznalhatja.(lasd a 61. oldalon)
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Fontos biztonsaai eldirasok

A varrégép hasznalatakor mindig tartsa be az alapveté biztonsagi el6irasok, tébbek kdzott a
kovetkezdket:

Hasznalat el6tt olvassa el!

V E SZ E LY ! Az elektromos dramiités elkeriilése érdekében:

1. Ne hagyja magara a varrégépet, amikor az csatlakoztatva van az elektromos hal6zatba.
Mindig huzza ki a fali csatlakozot, amikor befejezte a hasznélatot vagy tisztitas el6tt.

F I GYE L E M ' Az égési, tliz, aram vagy személyi sérilés elkerilése érdekében:

Ne hagyja, hogy a varrégépet jatéknak kezeljék. Kiemelt figyelmet kell forditani, ha a varrégép
gyermekek kbézelében van vagy gyermekek hasznaljak.

2. A varrogépet csak a hasznalati utmutatdban leirt médon és célra hasznélja. Csak a gyart6
altal a hasznalati utasitdsban megadott tartozékokat hasznalja.
3. Ne hasznalja a gépet, ha a csatlakozdja vagy a kadbel megsérult, ha nem mikodik

megfeleléen, ha lejtették vagy megsérult vagy vizbe esett. Vigye vissza a varrogépet a
legkozelebbi szervizbe vizsgélatra, javitasra elektronikus vagy mechanikus beéllitasra.

4. Ne hasznalja a gépet, ha valamelyik szell6z6 el van takarva. Ne engedje, hogy a varrégépben
vagy a labpedalban felhalmozddjon a sz0sz, a port vagy cérnadarabok.

5. Ne tegyen semmilyen targyat a varrogép nyilasaiba.

6. Ne hasznalja a szabadban.

7 Ne hasznalja ott, ahol aerosolt vagy oxigént hasznalnak.

8 Kikapcsolashoz allitsa a fékapcsolot ,O” allasba (ami kikapcsolt allapotot jelent), ezutan huzza
ki a fali csatlakozot.

9. Ne a kabelnal fogva huzza ki. Fogja meg a csatlakozét, és annal fogva huzza ki.

10. Tartsa tavol az ujjait minden mozgé alkatrésztdl. Kiemelten tgyeljen erre a ti kdrnyékén.

11. Minding a megfelel6 tlagyat hasznalja. A nem megfelel6 tiagy eltdrheti a tit.

12. Ne hasznaljon elgorbdlt tiket.

13. Varras k6zben ne huzza vagy tolja az anyagot. Ez eltéritheti a tit és el is torheti.

14. Kapcsolja a gépet ,0” allasba, amikor barmilyen allitast végez a ti kérnyékén, példaul
beflizés, csere, alsé szal orsézas, nyomotalp csere és hasonlok.

15. Mindig huzza ki a fali csatlakozot, amikor eltavolitja a fedeleket, megkeni az ajanlott helyeken,
vagy barmi olyan szerviz tevékenységet végez, amit ez a hasznalati utasitas ajanl.

16. A varrégépet nem hasznalhatjak kisgyermekek és betegek feltigyelet nélkiil.

17. Kisgyermekeknél Ggyelni kell, hogy ne jatsszanak a géppel.

18. Ha a vilagitéegység megseéril, azt szervizben kell javittatni.
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ORIZZE MEG EZEKET AZ ELOIRASOKAT
Ez a varrogép csak haztartasi munkara alkalmas.






KOSZONJUK, HOGY A MI GEPUNKET VALASZTOTTA

Az On gépe az egyik legfejlettebb szamitogépes technologiaval rendelkezé otthoni késziilék. Hogy
tokéletesen élvezhesse hasznalatat, kérjuk, alaposan tanulmanyozza at ezt a hasznalati utasitast.

HASZNALAT ELOTT OLVASSA EL!

A biztonsagos hasznalathoz:

—_—

L

3.
4.

Figyelje a varrogéptiit varras kozben. Ne nyuljon a kézikerékhez, a fonalfelhtizohoz, a tthdz vagy mas
mozgo alkatrészhez.

Mindig kapcsolja le a fékapcsolot és hiizza ki a fali csatlakozot, amikor:

a hasznalatat befejezte,

kicseréli vagy eltavolitja a varrogéptiit vagy mas alkatrészt,

hasznalat alatt aramkimaradas jelentkezik,

karbantartja a gépet,

magara hagyja a gépet.

Ne taroljon semmit a labpedalon.

Kozvetleniil a fali konnektorba csatlakoztassa a gépet. Ne hasznaljon hosszabbitot.

A hosszabb élettartamért:

—_

N

>

Ha tarolja a gépet, kertiilje a kozvetlen napsugarzast és a magas paratartalmu helyeket. Ne hasznalja a
gépet hésugarzo, vasalo, halogénlampa vagy mas forrd targy kozelében.

Csak semleges szappant és tisztitdszert hasznaljon a géphaz tisztitasahoz. A benzin, a higito és a
surolopor nagymértékben karosithatja a gép burkolatat, ezért nem alkalmazhatok.

Ne ejtse le, ne iisse a gépet.

Mindig nézzen utana a hasznalati utmutatoban, ha cserél vagy feltesz egy tartozékot, nyomotalpat, tiit,
stb., hogy megbizonyosodjon a helyes eljarasrol.

Javitashoz, beallitashoz

Ha a gép meghibasodik, vagy egy¢b beallitasok valnak sziikségesse, eldszor mindig a hasznalati Gtmutato
hatuljan talalhato hibaelharitasi tablazat alapjan On prébalja emg a lehetséges segitséget megtalalni. Ha a
probléma tovabbra is fennall, forduljon a legkdzelebbi Brother szerviz kézponthoz.

Az egyéb termékinformacidkat és aktualis adatokat megtalalhatja a www.brother.com
Internetes honlapunkon.
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Elokészuletek

A varrogép ki és bekapcsolasa
Ez a fejezet azt irja le, hogyan kell ki és bekapcsolni a varrogépet.

Elektromos biztonsagi el6irasok

Tanulmanyozza alaposan a kdvetkezd elektromos biztonsagot érint6 ovintézkedéseket.

o Hasznaljon szabvanyos haztartasi konnektort aramforrasként. Mas aramforrasok
tiizet, elektromos aramiitést vagy a gép karosodasat okozhatjak.
. Kapcsolja le a fékacsolét és huizza ki a fali csatlakozét a kovetkezd esetekben:
- Ha otthagyja a varrégépet.
- A gép hasznalata utan.
- Aramkimaradas esetén.
- Ha rossz 0sszekotés vagy osszekotés hianya miatt a gép nem miikodik
helyesen.
- Ha villamlik.

¢ Ne hasznaljon hosszabbitét vagy olyan elosztét, amelybe tobb fogyaszto
csatlakozik. Tiizet vagy aramiitést okozhat.

. Ne fogja meg a csatlakozét vizes kézzel. Aramiitést okozhat.

. Miel6tt kihGizza a csatlakozét, mindig kapcsolja le elébb a fékapcsolét. Mindig a
dugonal fogva huzza ki a kabelt. Ha a kabelt hiizza, az megsériilhet, tlizh6z és
aramiitéshez vezethet.

e Ugyeljen arra, hogy a kabelt ne vagja el, ne rongalja, ne valtoztassa, ne térje meg,
ne hlzza, ne csavarja, ne csomoézza. Ezekkel a dolgokkal megrongalhatja a kabelt,
ami tiizet vagy aramiitést okozhat. Ha a csatlakoz6 vagy a kabel megsériilt, vigye
el a gépet a legkozelebbi Brother szervizbe, javitasra.

e Hahosszu ideig nem hasznalja a gépet, hiizza ki a csatlakozét. Kiilonben tiizet
okozhat.
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A gép bekapcsolasa

(1) Gy6z6djon meg arrél, hogy a varrégép
ki van kapcsolva (a fékapcsolo ,,0”
allasban van), aztan dugja be a tapkabel
csatlakozoéjat a gép jobb oldalan lévo
halézati dugaljba.

(2] Dugja a tapkabel csatlakozéjat egy
szabvanyos haztartasi konnektorba.

(=

7]

®Haldzati dugalj

yomja meg a fokapcsol6 jobb oldalat a
© Nyomj fok 16 jobb oldalat
gép jobb oldalan (allitsa ,,I” helyzetbe).

e

A varrégéplampa és a kijelz6 (LCD)
felgyullad, amikor a gépet bekapcsolja.

A gép kikapcsolasa

Ha befejezte a varrogép hasznalatat, kapcsolja
ki. Ezen kivul, ha atteszi a varrogépet egy
masik helyre, akkor is kapcsolja ki.

0 Gy6z6djon meg arrél, hogy a varrogép
befejezte a varrast.

(2] Nyomja meg a gép jobb oldalan lévd
fokapcsolé bal oldalat (Allitsa ,0”
allasba).

;

A varrogéplampa elalszik, amikor a gépet
kikapcsolja.

© Huzza ki a fali csatlakozét. Mindig a
dugénal fogva huzza ki a kabelt.

O Huizza ki a tapkabelt a gép halozati
dugaljzatabol.

* Megjegyzés

o Ha a varrégépet kikapcsolja, minden
Oltési beallitas torlédik.

e Ha hasznalat kézben
aramkimaradast észlel, kapcsolja ki a
gépet és huzza ki a fali csatlakozot.
Ujra elinditasnal kovesse a leirt

folyamatot a helyes hasznalat
érdekében.
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A kijelzo képernyodinek a megértése

Az LCD kijezd, ami a varrogép jobb oldalan talalhatd mutatja az éltésbeallitasokat és a hibauzeneteket ha az

elvégzett mivelet hibas.

@

&

® Szilkséges nyométalp

@ Egyszerii vagy kett6s (iker)ti
3 Valasztott dltés

@ stitch length (mm)

® stitch width (mm)

2’ Megjegyzés

o Részletekért a hibauizenetekkel
kapcsolatban lasd a Hibalzenetek
fejezetet a 141. oldalon

12
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A miikodési folyamatok
ellenérzése

A nyomotalp cseréjének, a bobbin ors6zasanak és
behelyezésének egyszer leirasa jelenithetd meg
az LCD kijelzén.

0Kapcsolja be a varrégépet.

@

Az LCD kijelzd bekapcsol.

t

9 Nyomja meg a varréogép sugoé gombjat a

vezérlt’ipanelen.IEI .

A varrogép sugoképernydje jelenik meg.

(3) Nyomjamega A,V ,«d és a P gombokat
amig a kivant téma a képernyén meg nem
jelenik.

1 ®

@® A nyométalp cseréje

@ A felsé szal beflizése

( Bobbin orsézasa

@ Bobbintekercs elhelyezése.

9 Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

Az els6 képernyd a kivalasztott miveletrdl
megjelenik.

9 A kovetkez6 képerny6é megjelenitéséhez
nyomja meg a ¥ az el6z6 megjelenitéséhez
meg a A gombot.

Példa: Felsészal ors6zas

o

F .
M ”D.:.DLI_I.LLI
z O
FIE = A

-

Amikor befejezte a sugo képernyével nyomja

E

=T
|
(mal

meg az elfogadas gombot.
Az eredeti 6ltésképernyd jelenik meg ismét.

" Megjegyzés

. Minden témakdr esetén forduljon a
jelen Kezeldi készikdnyv megfeleld
oldalahoz.
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A aép beallitasainak a meavaltoztatasa

Kulénféle varrégép és varrasi miiveletek valtoztathatok.

Beallitasok megvaItOZtatasa Amikor befejezte nyomja meg az elfogadas

A varrégép altalanos beallitasainak

h 'l >dit . gombot.
megvaltoztatasat az alabbiakban talalja meg.

Az eredeti Oltésképernyd jelenik meg ismét.
0Kapcsolja be a varrégépet.

7

Az LCD kijelzd bekapcsol.
eNyomja meg a beallitas gombot a

vezérlépanelen @ .

A bedllitas képernyd jelenik meg.

eNyomja mega A,V ,d és a P gombokat
amig a beallitani kivant tulajdonsag vagy
oltés a képernydn meg nem jelenik.

f1 ¥ vheC

n Ah ¢ B
.

oo Wl R

o tU YN
F .

gmﬂﬂ:: >

i

9 Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kivalasztott tulajdonsag megjelenik meg.

gNyomja mega A,V ,d és a P> gombokat
amig a beallitani kivant beallitas meg nem
jelenik.
A beadllitds megvaltozott.
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Az Oltés- vagy géptulajdonsagok listaja

Az alabbiakban megadott 6ltés-, vagy géptulajdonsagokat tudja megvaltoztatni. Részletekért lasd a jelzett

oldalon.

Tulajdonsag

Leiras

Automatikus visszafele ~ Megadja az automatikus visszafele oldal 57
varras/megerdésito oltés 1+ varras/megerdsito oltést.
Automatikus Automatikus szalvagast ad meg. oldal 58
szélvagés b
Minta ellendrzés fﬁEIE Kombinalt mintak ellendrzését teszi oldal 116
lehetdvé.
Bal/Jobb mintatiikrozés ﬂ I El ;I;U'nkgr:;ir: mintat a fiiggéleges oldal 119
1 .
i
Mintahossz .'l""l'l'l""l'. Beadllitja a szaténoltés hosszat. oldal 118
H—H
Mintaméret ﬂ E Beallitja a minta méretét (nagy/kicsi). |oldal 117
Ismételt/egyszeri varras R Beéllitj:, hogy a mintat egyszer vagy | oldal 115
ismételten varrja a gép.
Oltéssiiriiség l'|l|'l'|l|ll:l:l:ll Beallitja az oltéssiirliséget. oldal 118
Mentési beallitasok. I | Lehetdveé teszi beallitott mintahossz oldal 60
I | ? ' és szélesség mentését.
Tiihelyzet + | Megadja, hogy hol all meg a tii amikor | oldal 16
- a varrégép megall.
Kettds (iker)tii ||:|| ||:|"|:|| Ikertiit allit be. oldal 28
Oltésszélesség allitas p L | Lehetdvé teszi az Sltésszélesség oldal 99
I éllit'f'asét a varrasi sebesség
vezérldvel.
Nyelv . Allows the language used in the oldal 17
h‘%ﬁ screens to be changed.
Hangjelz6 u:] :-:I::I Bekapcsolja vagy kkapcsolja a oldal 143
hangjelzést.
LCD kijelz6 vilagossag Beallitja a kijelzo élességét. oldal 16
»
Filigg6leges mintaallitas 11 A mintat fel/le mozgatja. oldal 121
+ i
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T4 megallasi helyzetének a
valtoztatasa

Az alapértelmezett tihelyzet a varrégépnél az
anyagba leengedett tli. Azonben beallithaté a
varrégép arra is, hogy felemelt tivel alljon meg.

(1) Nyomja meg a @ .gombot majda A,V , <

és a P> gombokat amig ki nem valasztja a *+ U
gombot.

%

=

g
+
+

!
Ly

==
-=:

o

eNyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kivalasztott tulajdonsag megjelenik meg.

1
eNyomja meg a > gombot a ‘TU jellemzé
kivalasztasahoz .

1
Visszatéréshez "lU , hyomja meg a < gombot.

> A készilék most felsé tGiallasra van alitva

9 Amikor befejezte nyomja meg az elfogadas

@ gombot.

Az eredeti Oltésképernyd jelenik meg ismét.

16

A kijelz6 vilagossaganak a
beallitasa

A kijelzd vilagossagat lehet bedllitani.

oNyomja meg a @ .gombot majda A,V , <«

és a P> gombokat amig ki nem valasztja a q
gombot.

L_iﬂﬁniﬁﬁlilw

eNyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kivalasztott tulajdonsag megjelenik meg.

9 Kijelz6 vilagosabba tételéhez, nyomja meg
ad (-) gombot. Az LCD soététebbé tételéhez

nyomja meg a > (+) gombot.
Az LCD vilagossaga megvaltozott.

e
15 (D

9 Amikor befejezte nyomja meg az elfogadas

@ gombot.

Az eredeti 6ltésképernyd jelenik meg ismét.



Kijelzé nyelvének a
megvaltoztatasa

A hasznalt nyelv jelenik meg. Az alapértelmezett

nyelv az angol.

0Nyomja meg a @ .gombot majda A,V , <«
és a P> gombokat amig ki nem valasztja

a gombot.

eNyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kivalasztott tulajdonsag megjelenik meg.

9 Nyomja meg a < vagy> gombot amig a
kivant nyelv meg nem jelenik.

A hasznalhato nyelvek: Angol, német, francia, olasz,

holland, spanyol, dan, norvég, svéd, finn, portugal,
orosz, koreai, japan, vagy egyéb.

e

13EMNGLISH 4 ¥

A kielzé nyelve megvaltozott

9 Amikor befejezte nyomja meg az elfogadas

@ gombot.

Az eredeti Oltésképernyd jelenik meg ismét.
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A bobbin orsozasa és az orso behelvezése

Az a fejezet az als6 szl ors6zasardl és az orsé behelyezésérdl ir.
Bobbin évintézkedések

Olvassa el figyelmesen a bobbinra vonatkozé kdvetkezé ovintézkedéseket.

L Gy6z6djon meg arrol, hogy kizarélag ezen varrogép szamara kifejlesztett orsot hasznalja
(arucikk-kod: SA156, XA5539-151). Mas ors6 hasznalata sériiléseket vagy karokat okozhat.

® A mellékelt orsét kizarélag ehhez a géphez fejlesztették ki. Ha régebbi modellekhez val6 orsékat
hasznal a gép nem fog megfeleléen miikédni. Csak a mellékelt orsét, vagy ugyanolyan cikk-
koédut /SA156, XA5539-151) hasznaljon.

1.5 mm |
(716 inchi
L

Régi Ui

A bobbin orsozasa

Orsozza fel a cérnat a bobbinra az alsé szal el6készitéséhez.

® Also szal ors6zd
Q Megjegyzés

e Az also szél ors6zasahoz torténd beflizést a gépen szaggatott vonal jelzi. Ugyeljen arra, hogy
ennek megfelelen flizi be a cérnat.

18



(1) Kapcsolja be a varrogépet.

[N

(2] Nyissa fel a fels6 fedelet.

=)

(3] Tegye fel az orsé6t az ors6z6 tengelyre
ugy, hogy az orson lévé vajat
illeszkedjen a tengely rugéjara.

(5 Vegye le a cérnasapkat a cérnatarté
tiiskérol.

@ Véajat az orson
@ Rug6 az ors6zd tengelyén

(6] Helyezze a tekercs cérnat a cérnatarto
tiiskére.
Csusztassa az orsot a tuskére ugy, hogy
az orsé vizszintesen élljon és a cérna az
orso aljardl csévelédjon.

® Ha az ors6t nem ugy helyezi el, hogy a
cérna helyesen csévélédjon le, a cérna
ragabalyodhat a cérnatarté tliskére.

0 A cérnasapkat csusztassara a
cérnatarté tiiskére.
A cérnasapka baloldalanak kerekitett
felével csusztassa ra a cérnatartd tuskére
addig, amig a tekercs jobb oldala hozzaér
a tiske jobb végéhez.

® A cérnasapka harom méretben létezik

(nagy, kdzepes, kicsi). Mindig hasznaljon az
orso atmérdéjénél egy kicsit nagyobb méreti
cérnasapkat. Alapkiszerelésben a kozepes
cérnasapka mar rajta van a tliskén.

P

(T A

L @ —
® Cérnasapka (nagy)
@  Cérnasapka (k6zepes)
®  Orsoék
® Amikor kereszttekercselt cérnat hasznal,
kissé tavolitsa el a cérnasapkat a
cérnatekercstdl hasznalat el6tt.
® Tekercs

@ Heézag
® Cérnasapka (kicsi)
19



. Ha az ors6 vagy a cérnasapka nem
helyesen lett feltéve, a cérna
ragabalyodhat a cérnatarté tiiskére, és
a tii eltorhet.

° Harom cérnasapka all rendelkezésére
(nagy, kozepes, kicsi), hogy a
legjobbat valassza ki a hasznalni
kivant orsohoz. Ha a cérnasapka tul
kicsi, a cérna beleakadhat az orsén
lévo résbe vagy a tii eltorhet., XA5539-
151) hasznaljon.

a1

O mikszben jobb kezével a tekercset fogja,
bal kezével hizza meg a cérnat, és
vezesse el a cérnavezetd fedél mogott
elére.

® Cérnavezetd fedél

@ Vezesse el a cérnat a cérnavezet6 alatt
jobb oldalrol.

® Cérnavezetd

20

m Huzza a cérnat jobbra, vezesse el az
alsé szal cérnavezetdjén lévé horog
alatt, aztan tekerje az éra jarasanak
ellentétes iranyban a tarcsak kozott.

® Cérnavezet6 orsozashoz

m Mig a bal kezével tartja a cérnavezetére
tekert cérna végét, a jobb kezével tekerje
a cérna szabad végét az ora jarasaval
megegyezo iranyban az orsora
négyszer-6tszor.

=N

¥
|ty

e TS

[ﬂ Huzza a cérnat jobbra, majd vezesse at
a cérna végét az orsétekercseld
aljzaton lévo résen.

@ Rés az orsotekercseld aljzaton (beépitett
vagoval)

A cérnat a vago megfelelé hosszusagura
vagja.



Gy6z6djon meg arrdl, hogy a cérnat a
entiek szerint vagta el. Ha az orso6 ugy
tekercselédik, hogy a cérnat nem vagta el a
beépitett vagoé a résben, ami az orsétekercseld
aljzaton van, a cérna ragabalyodhat az orséra, a
tii meggorbiilhet vagy eltorhet, amikor az als6
szal elkezd lefogyni

Csusztassa a sebességszabalyzot
jobbra (a sebesség noveléséhez).

©® D
@
®

@ Sebességszabalyzd

[!! Nvomia mea a KI-BE aombot eavszer.

),
o,/
A

@ KI-BE gomb

Az ors6 elkezd porogni, és a cérna
csévélddik az orsora.

Az ors6 abbahagyja a poérgést, amikor
megtelt.

B} Nyomja meg aKI-BE (}) gombot
egyszer.

A varrogeép leall.

m Egy olléval vagja le az orson 1évo cérna
végeét.

m CsuUsztassa vissza a
sebességszabalyzét eredeti poziciéba.

1N VIGYAZAT

. Csak szabalyosan felcsévélt orsét
hasznaljon, kiilonben a tii eltérhet vagy a
szalfeszesség nem lesz megfelel6.

O X

6 Megjegyzés

e Amikor a varrégép elindul vagy a
kézikereket elforditja, miutan a cérnat
felcsévélte a bobbinra, a gép egy
kattan6 hangot hallat. Ez nem hibat
jelent.
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Az orso behelyezése

Helyezze be a felcsévélt orsot.

. Csak szabalyosan felcsévélt orsot
hasznaljon, kiilonben a tii eltorhet
vagy a szalfeszesség nem lesz
megfeleld.

O X
(S (o)

. A mellékelt orsét kizarélag ehhez a
géphez fejlesztették ki. Ha régebbi
modellekhez val6é orsokat hasznal a
gép nem fog megfeleléen miikodni.
Csak a mellékelt orsét, vagy
ugyanolyan cikk-kodut /SA156,
XA5539-151) hasznaljon.

11.5 mm
(7/16 inch)

U_] modell Regl modell

6 Megjegyzés

e Az orsé behelyezésének modja
jeldlve van a vetéld korul.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
jelzett médon jarjon el.

0 Csusztassa az orsofedél reteszét
jobbra.

® @

i )
o B

® Orséfedsl
@ Orsofedél retesz

Az orsofedél kinyilik.
22

9 Vegye le az orséfedelet.

9 Tartsa az orsét a jobb kezében, a szal
végét pedig a bal kezében.

» Ugyeljen arra, hogy nehogy leejtse az orsot.

(4] Helyezze az orsét a vetélébe ugy, hogy
a cérna bal felé fusson le.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy helyesen tette
be az orsot.

6 Gyengéden nyomja le az orsoét a jobb
kezével, azutan vezesse bal kezével a
cérnat a mutatott médon.

@ Vezesse at a cérnat a résen a mutatott
modon, azutan hizza ki a cérnat elére.

o Vago

A vago elvagja a cérnat.



A VIGYAZAT

o Ugyeljen arra, hogy jobb kezével tartja
az orsot és helyesen csévéli le a
cérnat, kiilonben a cérna elszakadhat
és a szalfeszesség sem lesz

meafeleld.

@ Tegye vissza az orsofedelet.

Igazitsa be az orsofedél jobb alsé sarkan 1évé
fulet, azutdn gyengéden nyomja le a jobb
oldalon.

» Az alsé szal beflizése befejezddott.

Most flizze be a felsé szalat.

6 Megjegyzés
. Megkezdheti a varrast az alsé szal
felhizasa nélkil. Ha mégis fel
akarja huzni, lasd Az also szal
felhuzasa c. részt.

23



A bobbin orso6zasa és az orso behelvezése

Ebben a fejezetben a felsé cérnaorsé elhelyezését és a tii bef(izését mutatjuk be.

o2
000000
000000

1 T~

A felso szal beflizése

o A fels6 szal beflizésekor gondosan o Kapcsolja be a varrogépet.
kovesse az elbirasokat. Ha a felsé szal

beflizése nem helyes, a cérna
osszegabalyodhat, a tii elgorbiilhet vagy

eltorhet. @

9 Megjegyzés ) ) )
o A beflizés sorrendjét vastag vonal Emelje fel a nyométalp kart.
jelzi a varrégépen. gy6z8djon meg
réla, hogy a befiizés ebben a & =2

sorrendben tortént.

@® Nyomoétalp kar
24 » A nyométalp kar fel van emelve.




® Ha a nyomotalp kart nem emeli fel, a cérnat
nem lehet helyesen beflizni.

9 Nyomja meg a_@ tiihelyzet gombot
egyszer  vagy kétszer a ta
felemeléséhez.

o ® D
@™

@ @

@ Tlhelyzet gomb

® Ha a tl nincs helyesen felemelve a cérnat
nem lehet helyesen beflizni. Ellenérizze,
hogy a kézikeréken lévd jelzés felfelé
mutat, a lenti abra szerint. Ha a kézikerék
nem ebben a helyzetben van, nyomja meg
a tlhelyzet gombot a ti felemeléséhez,
miel6tt a beflizést megkezdené.

— ]

® Jelzés a kézikeréken
O Emelje fel a felss fedelet.

(5 Vegye le a cérnasapkat a cérnatarté
tuskerol.

® Cérnatarté tiiske
@ Cérnasapka

(6] Helyezzen egy tekercs cérnat a
cérnatarto tiiskére.

Csusztassa az orsét a tiskére ugy, hogy
vizszintesen alljon, és hogy a cérna az ors6
aljarol csévélédion.

® Ha az ors6 nem ugy helyezkedik el, hogy
a cérna helyesen csévélédjon, a cérna
rdgabalyodhat a cérnatarté tlskeére.

0 Csusztassa a cérnasapkat a cérnatartd
tiiskére.

A cérnasapka baloldalanak kerekitett felével
csusztassa ra a cérnatartdé tuskére addig,
amig a tekercs jobb  oldala hozzaér a
tiske jobb végéhez.

® A cérnasapka harom méretben létezik
(nagy, kdzepes, kicsi). Mindig
haszndljon az orsé atméréjénél egy
kicsit nagyobb méreti cérnasapkat.
Alapkiszerelésben a kbzepes
cérnasapka mar rajta van a tliskén.

T i
:|||||||||||||1 s

L @ —1
® Cérnasapka (nagy)
@ Cérnasapka (kdzepes)
® Orsék
® Amikor kereszttekercselt cérnat hasznal,
kissé tavolitsa el a cérnasapkat a
cérnatekercstél hasznalat el6tt.

@I
@ Tekercs
@ Hézag
3 Cérnasapka (kicsi)
25



. Ha az ors6 vagy a cérnasapka nem
helyesen lett feltéve, a cérna
ragabalyodhat a cérnatart6 tiiskére, és
a tii eltorhet.

° Harom cérnasapka all rendelkezésére
(nagy, kozepes, kicsi), hogy a
legjobbat valassza ki a hasznalni
kivant orsohoz. Ha a cérnasapka tul
kicsi, a cérna beleakadhat az orsén
lévo résbe vagy a tii eltorhet.

]

@Mikézben jobb kezével a tekercset fogja,
bal kezével huzza meg a cérnat, és
vezesse el a cérnavezeté fedél mogott
elére.

® Cérnavezeto fedél

@ Vezesse at a cérnat a cérnavezeto alatt
jobbrol.

=
ll

® Cérnavezett
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m Jobb kezével tartsa feszesen a
cérnavezet6é alatt atflizott cérnat, és
flizze at a vezetokon a kovetkezdékben
latott sorrendben
(fel>balra>le>fel>le).

@

® Zar

A koévetkez6 képen a zar pozicidja
lathatd, amikor a nyomotalp alsé allasban
van. Mivel a zar zarva van, amikor a
nyomotalp alsé allasban van, a cérnat
nem lehet beflizni. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a nyométalpat felemelte, hogy a
cérna beflizhetd legyen.

@

® Zar

(K] Fizze at a cérnat a tii mellett 16vé
cérnavezeté horgon.

@

@® Cérnavezets horog

Ezutan hasznalja a tlbef(iz6t a cérna
beflizésére. Lasd kés6bb.



A ti beflizése

A tlbef(z6 75/11-t61 100/16-0s méretig
hasznalhaté. Tovabbi, a tlkrdl szo6l6
informacidért lasd a Tltipusok és hasznalatuk
cimd fejezetet.

O Tartsa bal kezével a cérnavezets horgon
atfiizott cérna végét, azutan vezesse at a
cérnat a cérnavezetd tarcsak kozott
elolrol.

3
® Cérnavezett tarcsak
@ Vezesse hatra

® Flizze at a résen

9Végja el a cérnat a varrégép bal oldalan
lévo vagoval.

® Cérnavago

(3] Engedje le a nyométalpat.

® Nyomdtalp kar

A nyomdétalp alsé allasban van.

eEngedje le a tlibefiiz6 kart kattanasig.

® Tubefliz6 kar

A cérna at van flizve a ti fokan.
6 Engedje el a tlibefiiz6 kart.

@ 6vatosan hiizza meg a tii fokan atfiizétt
hurkot, hogy megfoghassa a cérna
végeét.
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@ Emelje fel a nyométalpat, huzza at alatta
a cérnat és huzza ki a gép hatsé része
felé kb. 5 cm-re.

O) 5cm
A felsé szal beflizése befejezddott.

Most, hogy az alsé és a felsé szal beflizésével
elkészllt, elkezdheti a varrast.

* Megjegyzés
e  Ha atli nincs felemelve, a tlibef(iz6
nem tudja beflizni a cérnat.
Gy6z8djon meg arrdél, hogy a
thelyzet gombbal felemelte a tit a
tlibeflizé hasznalata el6tt.

o Ha duplat(it hasznal, a tlibef(izé nem
alkalmazhaté. Részletekért lasd A
duplati hasznalata c. fejezetet.

28

A duplatii hasznalata

A duplatiivel két parhuzamos sort varrhat
ugyanazzal az Oltéssel, két kuldonb6zé
cérnaval. Mindkét fels6é szdlnak ugyanolyan
vastagnak és mindséglinek kell lennie.
Hasznalja a duplatit, az extra cérnatarté tiskeét
és a cérnasapkat. A duplatiivel varrhato
oltésekhez lasd az Oltés beallitasok c.
fejezetet.

=

1N VIGYAZAT

e Csak az X59296-051 arucikk-kodu
duplatiit hasznalja. Mas tii hasznalata
esetén a tlii meggorbiilhet, vagy a gép
karosodhat.

e Soha ne hasznaljon gorbe tiiket. A
gorbe tii eltorhet, ezzel akar sériilést
is okozva.

(1 7N helyezze be a duplatiit.
o Részletekeért lasd A ti cseréje c. fejezetet.

9 Flizze be a fels6 szalat a baloldali
tliifokhoz
o Részletekért lasd a Fels6 szal beflizése c.
fejezetet.



© Keézzel fiizze be a baloldali tiit.
Flizze at a t( fokan elolrél.

o A tlibef(iz6 nem hasznalhaté a duplativel.

Ha a tibefiz6t a duplatlvel akarja
hasznalni, a varrogép karosodhat.

eTegye fel az extra cérnatarté tiiskét az
orso6zo6 tengelyre.
Ugy tegye fel, hogy meréleges legyen az
orsézé tengelyre.

(»

@ Orsdzo tengely

9 Hajlitsa le a tliskét vizszintes helyzetbe.

@ Tegyen fel egy tekercs cérnat az extra
cérnatartoé tiiskére a jobb oldali tiihoz,
és biztositsa a cérnasapkaval.

@ @

i
- ]

® Cérnasapka
@ Tekercs cérna

@ Fiizze be a masodik felsé szalat
ugyanugy, ahogy az elsé6t befiizte.

- P

—. v

T R o 1|
I

L] _

s
I

@ Cérnavezetd fedél

o Részletekért lasd A felsd szal beflizése c.
fejezetet.
(8] Anélkiil, hogy atvezetné a cérnat a
cérnavezet6 horgon, flizze be kézzel a

jobb oldali tiibe.
Flzze at a cérnat a ti fokan elolrdl.

o A tlbefliz6 duplatiivel nem hasznélhato.

Ha a tlbefliz6t duplatiivel hasznalja, a
varrogép karosodhat.

© szerelje fel a ,,J” cikcakk talpat.
e A nyomotalp cseréjéhez lasd A
nyomotalp cseréje c. fejezetet.

e ¢« Duplatii hasznalatakor mindig a ,,J”
cikcakk talpat hasznalja, kiilonben a
tii eltorhet vagy a varrégép
karosodhat.

Kapcsolja be a varrogépet.

& 3

//'V

A Kijelz6 bekapcsol.
29




M Nyomja meg beallitas gombot a
vezérlépanelen.
A beallitas képerny6 jelenik meg.

M Nyomja meg a A , v , désahP gombokat
amig ki nem valasztja az I':'I l':'"':'l ikont.
oo Wl [E!
14y w.wm
+ I
E Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

Az els6 képernyd a kivalasztott miveletrdl
megjelenik.

Nyomja meg a > gomboi|,:,||,:,| az ikerti
kivalasztasahoz.
Egy tlih6z valé visszatéréshez nyomja meg a «
gombot.

e
11 i

Most hasznalhatja az ikertt.

(=

Az eredeti dltésképernyd jelenik meg és a kijelzd
sarkaban ez az ikon ||:.”.:.|

E Nyomja meg az elfogadas gombot.

» Ez a bedllitas a gép kikapcsolasasval nem vész el.

A VIGYAZAT

e Ha ikertiit hasznal, gy6z6djon meg
arrél, hogy megfeleld oltéstipust
valasztott, kiilonben a tii eltorhet,
vagy a gép karosodhat.

30

A Valassza ki az 6ltést
o Az dltés kivalasztasahoz lasd Az 6ltés
kivalasztasa c. fejezetet.
¢ A duplatlvel varrhaté oltések listajahoz
lasd az Oltés beallitasok c. fejezetet.

A VIGYAZAT

e Ha duplatiit hasznal, gy6z6djon meg
arrél, hogy megfeleld oltéstipust
valasztott, kiilonben a ti eltorhet,
vagy a gép karosodhat.

Kezdje el a varrast.

® Részletekért nézze meg a Varras megkezdése
fejezetet a 49. oldalon.
Két egymassal parhuzamos 6ltést készit a gép.

3

A VIGYAZAT

o Amikor varrasiranyt valt, nyomja meg

a Varrasirany megvaltoztatas
gombot, hogy a tiit kiemelje az
anyagbol, azutan emelje fel a
nyométalp kart és forditsa meg az
anyagot.




Gyorsan letekered6 cérna
hasznalata

Amikor olyan cérnat hasznal, ami gyorsan
letekeredik, pl. atlatsz6 mianyag cérnat vagy
fémszalat, tegye fel a mellékelt halét a
tekercsre, miel6tt feltenné azt a cérnatartd
tlskére.

Ha a halé tul hosszu, hajtsa be, hogy
megfelel6 hosszusagu legyen.

Py

a @

® Halo

@ Orso

3 Cérnasapka

@ Cérnatarto tliske

Az also szal behuzasa

Amikor rancolast vagy steppelést végez,
el6szor huzza fel az alsé szalat az alabbiak
szerint.

® Tegye be az als6 szal orsoét a vetélébe.
Részletekért Iasd A bobbin behelyezése c.
fejezetet O és @-es lépést.

@ Flizze at az als6 szalat a résen.
Ne vagja el a szalvagoval a szalat.

e
s

Yoy

@ Tartsa gyengéden a felsé szalat a bal
kezével és nyomja meg a Tiihelyzet

gombot @kétszer ati
felemeléséhez.

@
J—n:::ra:l:

L.
L

@ Tlhelyzet gomb

Az also6 szal most rahurkolddott a felsé
szalra és igy fel lehet huzni.

@ Ovatosan huzza felfelé a felsé szalat, és
ezzel az als6 szal vége is megjelenik.
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® Huzzon ki kb. 5 cm-t az alsé szalbél és
vezesse at a nyométalp alatt a varrogép
hatso része felé.

® Tegye vissza az orso fedelet
lllessze be a fedél bal-als6 sarkan lévo
fllet és nyomja meg a fedél jobb oldalat.

2
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A tlU cseréije

Ez a fejezet a varrogépben hasznalt tiikrél ad informaciot.

Tl ovintézkedések

Olvassa el figyelmesen a tl kezelésérél szolo kdvetkezd dvintézkedéseket. Kilondsen veszélyes
lehet, ha nem tanulmanyozza at ezt a fejezetet, példaul, ha a ti eltdrik és a darabjai szétszérdédnak.
Olvassa el figyelmesen a kdvetkezd utasitdsokat.

A VIGYAZAT

e Csak haztartasi varrogéptiiket hasznaljon. Minden mas ti elgorbiilhet, vagy
karosithatja a varrégépet.

e Sose hasznaljon gorbe tliket. A gorbe tii eltorhet, és sériilést okozhat.

Titipusok és hasznalatuk

A hasznalando varrégépti tipusa fligg a cérna és az anyag vastagsagatol. Hasznalja a kdvetkez6
tablazatot, amikor tit és cérnat valaszt egy anyag varrasahoz.

Anyagtipus/Alkalmazas 1 | Tiiméret
Duplaszéles Pamut
0 i 60-80
Kozépnehéz anyagok poszto (puplm) 75/11-90/14
Taft Mianyag
Flanel, gabardin Selyem 50-80
Batiszt Pamut 60-80
Vékony anyagok Zsorzsett Mﬁanyag 65/9-75/11
Szatén Selyem 50-80
Farmervaszon Pamut 30-50
Vastag anyagok Kordbarsony Miianyag 50 90/14-100/16
Tweed Selyem
Dzsorzé Gombhegyii ti
Sztreccs anyagok =— Kotécérna 50-60 (aranyszinii)
Triké
75/11-90/14
Pamut
Rojtosodo anyagok Miianyag 50-80 65/9-90/14
Selyem
Ratiizéshez Méanyag 30 90/14-100/16
Selyem
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9 Megjegyzés

e Minél kisebb a cérna szama, annal
vastagabb a cérna, és minél nagyobb a
tl szama, annél vastagabb a td.

e Hasznalja a gémbhegy t(it sztreccs
anyagokhoz, és olyan anyagokhoz,
ahol gyakran el6fordulnak atugrott
Oltések.

e Atlatszo, miianyag cérnakhoz
hasznaljon 90/14-100/16 tdit,
fuggetlenul a varrandé anyagtol.

e A gyari csomagolasu varrégépen a
75/11-es ti van felszerelve.

® A megfelel6 cérna, tii és anyag
kombinacidjat a fenti tablazat mutatja.
Ha a cérna, a tii és az anyag
kombinaciéja nem megfeleld, foleg
vastag anyagok esetén (pl. farmer)
vékony tlivel — 65/9-75/11 — a tii
elgorbiilhet, vagy eltorhet. Ezen kiviil a
varras egyenetlen, rancos lehet, vagy
tobb oltés kimaradhat.

A VIGYAZAT

e A megfeleld cérna, tii és anyag
kombinaciodjat a fenti tablazat mutatja.
Ha a cérna, a tii és az anyag
kombinacidja nem megfeleld, féleg
vastag anyagok esetén (pl. farmer)
vékony tiivel — 65/9-75/11 — a ti
elgorbiilhet, vagy eltérhet. Ezen kiviil
a varras egyenetlen, rancos lehet,
vagy tobb oltés kimaradhat.

A tii vizsgalata

A varras elgorbuilt tivel rendkivil veszélyes,
mivel a ti eltdrhet, mik6zben a gép
mikodik. Hasznalat el6tt fektesse a tii lapos
részét egy lapos fellletre, és ellenérizze,
hogy a tli és a lapos felllet kdzti tavolsag
allandé.

@ Lapos rész
@ T tipusjelzés

® Megfelelb tii

}}_\—‘ﬂt

O) Lapos felilet

® Nem megdfeleld, hibas tii
Ha a tavolsag a tii és a lapos felllet kbzott
nem allando, a tl goérbe. Ne hasznaljon
gOrbe tt.

@ Lapos felllet
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A tii cseréje

Cserélje ki a tlt az alabbiak szerint. Hasznalja
a csavarhuzot és a fentiek szerint ellenérzott
tat.

0 Nyomja meg a Tiihelyzet gombot
egyszer vagy kétszer a ti
felemeléséhez.

@ ® LD

& N
@

®

T

@ Tlhelyzet gomb

9 Kapcsolja ki a varréogépet.

A VIGYAZAT

e A tii cseréje el6tt gy6z6djon meg
arrél, hogy a varrégép ki van
kapcsolva, kiilonben sériilés
kovetkezhet be, ha véletleniil
megnyomja a BE-KI gombot és a
varrogép elkezd varrni.

(3] Engedje le a nyométalp kart.
GO

‘-‘""‘--.. @
® Nyomoétalp kar

28

(4] Fogja meg a tiit a bal kezével, és a jobb
kezében tartott csavarhuzéval lazitsa
meg a tii szoritécsavarjat.

\ﬁ(::DlE

Cs‘uvul Hucwyv

Szoritdcsavar

® O

® Ne fejtsen ki nagy erét, amikor a
szoritdcsavart lazitja vagy meghuzza,
kilénben a varrégép bizonyos részei
megsérilhetnek.

W@

e

O At lapos oldalaval tolja fel a tiit a gép
hatso része felé, ilitkozésig.

i

|

@ Tartsa bal kezével a tiit, és a jobb
kezében tartott csavarhiuzéval hiuzza
meg a szoritécsavart.

B o —

|

11njs

Helyezze be az ikertlit hasonléképpen.




A VIGYAZAT

Hasznaljon a valasztott oltéstipusnak
megfelel6 nyomotalpat, kiilonben a tii
beleiithet a nyomotalpba, miutan a ti
elgorbiilhet vagy eltorhet.

Csak az ehhez a géphez kifejlesztett
nyomotalpakat hasznalja. Barmilyen
mas nyomoétalp hasznalata sériilést
vagy karosodast.
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A nvomotalp cseréie

Cserélje ki a nyomotalpat az alabbiak szerint.

Nyométalp évintézkedések

Olvassa el figyelmesen a kdvetkez8, nyomdétalpra vonatkozo utasitasokat.

A VIGYAZAT

e Hasznaljon a valasztott 6ltéstipusnak megfelelé6 nyométalpat, kiilonben a tii beleiithet a
nyométalpba, miutan a tii elgérbiilhet vagy eltérhet.

e Csak az ehhez a géphez kifejlesztett nyométalpakat hasznalja. Barmilyen mas nyométalp
hasznalata sériilést vagy karosodast okozhat.

Nyomtatélap cseréje A VIGYAZAT

e A nyométalp cseréje el6tt gy6z6djon
meg arrél, hogy a varrégép ki van

kovetkezhet be, ha véletleniil
(1) Nyomja meg a tlihelyzet gombot megnyomja a BE-KI gombot és a

egyszer vagy kétszer a tii varrégép elkezd varrni.

felemeléséhez.

@D D 9 Emelje fel a nyométalp kart.

® Tlhelyzet gomb
A tl fel van emelve.

@® Nyomotalp kar
9 Kapcsolja ki a varrégépet. A nyométalp fel van emelve.
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9 Nyomja meg a nyomtalp tarté hatuljan
lévo fekete gombot.

a

® Fekete gomb
@ Nyomotalp tartéd

A nyomotalp tarté elengedi a nyomotalpat.

(5 ) Tegyen fel egy Uj nyométalpat ugy,
hogy a nyométalp tiiskéje iranyban
legyen a nyomotalp tarton 1évé vajattal.
Allitsa gy a nyométalpat, hogy a rajta
lévé tipusjeldlés (A, G, |, J, M, N, R)
olvashato legyen.

® Nyoméatalp tartd
@ Vijat
® Tuske

@ Lassan engedje le nyométalp kart, hogy
a tiske bekattanjon a vajatba.

—

@® Nyométalp kar
» Ezzel a nyomoétalpat felszerelte.

(7] Emelje fel a nyométalp kart, hogy
ellenérizze, a nyomotalp biztonsagosan
fel van szerelve.
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* Megjegyzés

e Amikor egy Oltést kivalaszt a képernyém
megjelenik a hozza szikséges nyomotalp
ikonja is. Ellendrizze hogy a megfeleld
nyomoétalpat hasznalta-e varraskezdés
el6tt. Ha rossz nyométalp van felszerelve
tegye fel a megfeleld talpat és inditsa ujra
a varrégeépet.

Gomblyukvarré talp “A”
Szegélyvarro talp “G”
@ Cikcakk talp “J”
Gomvarré talp “M”

@ Monogrammozo talp “N”
E Vakoltés talp “R”

@ Oldalvagé talp “S”

Részletekért lasd az Oltésbeallitas fejezetet a
128. oldalon.



A nyomtatélap nyomasanak
beallitasa

A nyométalp altal az anyagra gyakorolt
nyomas szabalyozhaté.

0 Engedje le a nyométalp kart.

O] Nyomotalp kar

9 Forgassa el a varréogép hatsoé részén

lévé nyométalp tarcsat.

A tarcsan lév6 skala a nyomas erésségét
jelzi 1-t6l (alacsony) 4-ig (nagy). Forgassa
a tarcsat jobbra (a kisebb szamok felé),
ha csokkenteni akarja a nyomast. A
nyomas noveléséhez pedig balra (a
nagyobb szamok felé).

L e
Slrcunj.z_@_b'l;wuk

9 Ha befejezte a varrast, allitsa vissza a
tarcsat 3-asra (alapbeallitas).

A nyomoétalp tarté eltavolitasa

A nyomotalp tartét akkor kell eltavolitani, ha
tisztitja a varrégépet, vagy olyan nyomoétalpat
hasznal, amikhez nem sziikséges a nyomatalp
tarto, pl. a steppeléshez. Ehhez a miivelethez
a csavarhuzo6 szikséges.

= A nyomotalp tarté eltavolitasa

® Vegye le a nyométalpat.

o Részletekért lasd A nyomotalp
eltavolitasa c. fejezetet.

@ A csavarhuzéval lazitsa meg a
nyométalp tarté csavarjat.

@ Csavarhuzo

® A nyomotalp tarto felszerelése

@ Igazitsa a nyométalp tartét a nyométalp
tartérad bal-alsé oldalahoz.

@ Jobb kezével tartsa egy helyben a

nyométalp tartét, és a bal kezében lévd
csavarhuzoéval huzza meg a csavart.

® Csavarhuzo
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i& Megjegyzés

40

Ha a nyométalp tartét nem helyesen
szerelte fel, a szélfeszesség nem lesz
megfelelb.

Anyagtovabbités varrétalp
hasznalata

Ezzel a nyomotalppal mindkét anyagot
egyenléen tovabbitjak az anyagtovabbitd és a
nyomotalpon 1évé fogak. Ez akkor lehet
hasznos, ha olyan anyagokat varr, amiket
nehéz tovabbitani, pl. mianyag vagy bdér, vagy
csusz6s anyagoknal, mint a barsony, vagy
steppelésnél.

® Az anyagtovabbitos nyométalp felszerelése

@ Szerelje le a nyométalp tartét.
Részletekért lasd A nyomoétalp tarté
eltavolitasa c. fejezetet.

@ Akassza a nyométalp tartovillajat a
tlszorité csavarra.

® Tartovilla
@ Szoritocsavar

@ Engedje le a nyométalp kart, illessze be
a nyomotalp tarté csavart és huzza
meg a csavarhuzéval.

@® Nyomotalp tarto csavar



A VIGYAZAT

e Ugyeljen arra, hogy a csavarhuzéval
jol huzza meg a csavart, kiilénben a ti
hozzaérhet a nyométalphoz és
elgorbiilhet vagy eltérhet.

e A varras megkezdése el6tt lassan
tekerje maga felé a kézikereket, és
ellendrizze, hogy a tii nem ér hozza a
nyomotalphoz. Ha hozzaér,
elgorbiilhet vagy eltorhet.

i& Megjegyzés
e Amikor az anyagtovabbités nyomaétalppal

varr, a varrasi sebességet allitsa alacsony
és kdzepes kozé.

® Az anyagtovabbités nyométalp eltavolitasa

@ Nyomja meg a Tiihelyzet gombot

egyszer vagy kétszer a tii
felemeléséhez.

o ®
@

®

Iz: ]
et

@ Tihelyzet gomb

» A t( felemelkedik.

@ Kapcsolja ki a varrégépet.

@ Emelje fel a nyométalp kart.

® Nyomdtalp kar

A nyomotalp kar fel van emelve.

@ Lazitsa meg a nyométalp tarté csavart
egy csavarhuzéval, és vegye le a
nyomoébtalpat.

@ Szerelje fel a nyométalp tartot

. Részletekért lasd A nyométalp tartod
felszerelése c. fejezetet.

QMegjegyzés

e Az anyagtovabbités nyométalppal csak
egyenes vagy cikcakkoltés készithetd.
Részletekért lasd az Oltésbeallitasok c.
fejezetet.

bi-  Megjegyzés

2 o~

¢ Az anyagtovabbitds nyométalpat Brother
keresked6jénél szerezheti be.
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Hengeres vagy nagy anyagdarabok varrasa

Hengeres vagy nagy anyagdarabok varrasa el6tt vegye le a hosszabbitd asztalt.

Hengeres anyagok varrasa Nagy anyagdarabok varrasa
A hosszabbit6 asztal eltavolitdsa megkonnyiti Az opcionalis széles asztal megkénnyiti a
a hengeres darabok, pl. ingujjak vagy nagyobb anyagdarabok varrasat.

nadragszarak varrasat.

0 Huzza le balra a hosszabbité asztalt.

0 Nyissa le a széles asztal aljan l1évé négy
labat.

» igy lehet6vé valik a szabadkaros varras.

9 Csusztassa a varrni kivant anyagot a

szabad karra és kezdje meg a varrast
felulrél.

9 Huzza le balra a hosszabbité asztalt.

/_’J igy lehetévé valik a szabadkaros varras.

— gt

9 Ha végzett, cslisztassa vissza a ] o . .
hosszabbité asztalt eredeti helyére. » Huzza ki a labakat, amig helytkre kattannak

9 Helyezze fel a széles asztalt.

i& Megjegyzés
e A széles asztalt Brother kereskedjénél
szerezheti be.
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9 Forgassa el a labak aljan 1évé

csavarokat a magassag beallitasahoz.

A VIGYAZAT

e Ne mozgassa a varrégépet, amikor a
széles asztal ra van szerelve.

6 Ha végzett a hasznalataval, vegye le a
széles asztalt.
Emelje meg kissé és huzza balra.

(6] Tegye vissza a hosszabbit6 asztalt
eredeti helyé

6 Megjegyzés
o A széles asztal felhajtott labakkal
rogzitheté a kemény fedélhez.
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Varras

A tovabbiakban az alapvet6 varrasi miiveletekrél olvashat.
A varrogép hasznalata el6tt olvassa el a kdvetkezd utasitdsokat.

e A varras ideje alatt figyelje a tii helyzetét. Tartsa tavol kezeit minden mozgé alkatrésztdl,
ugy mint a tiit6él vagy a kézikeréktdl, kiillonben megsériilhet.

e A varras ideje alatt ne huzza az anyagot tul er6sen, mert az megsériilhet vagy a tii
eltorhet.

e Sose hasznaljon gorbe tiit. A gorbe tii eltorhet és sériilést okozhat.

e Vigyazzon arra, hogy a tii ne érjen a fércel6 gombostiikh6z, mert elgorbiilhet vagy
eltérhet.




I
L
A varras altalanos folyamata

A varrashoz kévesse végig a kovetkezd alapveté miveleteket.

1. Kapcsolja be a
varrogépet.

Részletekért lasd A varrogép bekapcsolasa c. részt.

2. Yallasszon egy Lasd az Oltés kivalasztasa c. részt.
Oltést

3. Tegyen fel egy
nyométalpat.

Lasd A nyométalp felszerelése c. részt.

AR CEVACE: N K- VA Helyezze a varrando feliiletet a nyométalp ala.
anyagot Részletekért lasd Az anyag elhelyezése c. részt.

5. Kezdje el a

5 Lasd A varras elkezdése c. részt.
varrast

6. Vagjaela
cérnat

Lasd A cérna elvagasa c. részt.
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Az anyag elhelyezése

Gy6z6djon meg arrol, hogy az anyagdarabok a
megfelel6 sorrendben vannak és a szin, és
fonak oldalak jol vannak elhelyezve.

0 Kapcsolja be a varrégépet.

7

A gép automatikusan az egyenes oltést
(baloldali tihelyzet) valasztja.

(2] Nyomja meg a tiihelyzet gombot
egyszer vagy kétszer a ti
felemeléséhez.

@ & 12
&

© @

!

® Tlhelyzet gomb

gHerezze az anyagot a nyométalp ala.

e Ha az egyenes szegély a jobb oldalra van
helyezve, az egyenes oOltés varrasa
egyszeriibb és a felesleges anyag nincs
utban.

9 Bal kezével tartsa a cérnavéget és az
anyagot, jobb kezével pedig tekerje a
kézikereket maga felé, hogy leeressze a
tit az oltés kiindulasi pontjaba.
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® Nyométalp kar

Az anyag most varrasra készen all.

6 Megjegyzés

e A nyomotalp anyagra  gyakorolt
nyomasanak beallitdsahoz lasd A
nyomotalp nyomasanak beallitasa c.
fejezetet.



A varras megkezdése

Ha készen &ll a varrasra, kapcsolja be a
varrogépet. A varrasi sebesség szabalyozhat6
a miveleti gombokkal vagy a labpedallal.

® A miiveleti gombok hasznalata
A varras elindithaté vagy megallithato a
KI-BE muveleti gombba.

(D Csusztassa a sebességszabalyzét
jobbra vagy balra a sebesség
beallitasahoz.

o & 2

© ®

—n.F

@ Sebességszabalyzo

® Nyomja meg a @ KI-BE gombot
egyszer.

| @ e
&
O)s
T —(11)
® KI-BE gomb

A gép elkezdi a varrast.

® Ha egyszeri megnyomas utan
folyamatosan nyomva tartja a KI-BE
gombot, a gép lassu sebességgel varr.

@ Amikor az 6ltés végére ért, nyomja meg
a @ KI-BE gombot egyszer.

A varrégép abbahagyja a varrast (a tli az
anyagban marad).

@ Ha befejezte a varrast, emelje fel a tiit és
vagja el a cérnat.
e Részletekért 1asd A cérna elvagasa c.
részt.

® A labpedal hasznalata
A varras elindithaté és megallithat a
labpedal hasznalataval.

O] Kapcsolja ki a varrégépet.
A labpedal csatlakoztatédsakor kapcsolja ki
a varrogépet, hogy elkertlje a varrégép
véletlenszer( elindulasat.

@ lllessze be a labpedal csatlakozoéjat a
varrégép oldalan 1évé aljzatba.

@ Labpedal aljzat
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@ Kapcsolja be a varrégépet.

(=

@ Csusztassa a sebességszabalyzoét
jobbra vagy balra a kivant sebesség
beallitasahoz.

Csusztassa a csuszogombot balra, ha
csokkenteni, vagy jobbra, ha novelni
kivanja a varrasi sebességet.

® ® LD

_
®f ®

@® Sebességszabalyzd

® A sebességszabalyzoéval beallitott
sebesség a labpedallal elérhetd
legnagyobb varrasi sebesség.

@ Amint készen all a varrasra, 6vatosan
Iépjen ra a pedalra.
A labpedalra Iépve novelhetd a varrasi
sebesség, elengedve pedig csdkkenthetd.

=

® Nyomja meg lassan a labpedalt. Tul
nagy nyomasra a varras tul gyors lesz.
A varrogép elkezd varrni.

@ Ha befejezte a varrast, engedje fel
teljesen a labpedalt.

A varrogép abbahagyja a varrast,
leengedett tiivel (az anyagban).
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@ Ha kész a varrassal, emelje fel a tiit és
vagja el a cérnat.
Részletekért lasd A cérna elvagasa c.
részt.

6 Megjegyzés

e Ha a Tlhelyzet gomb vilagit, a tli az
anyagban (lent) fog megalini. Ha nem
vilagit, a ti az anyag felett (felsé
allasban) fog megalini. A valasztott
tibeallitas nem valtozik, ha a varrogépet
kikapcsolja.

e Ha a labpedal csatlakoztatva van, a Kl-
BE gomb nem hasznalhato.

® Ne hagyja, hogy por vagy cérna gyiiljon
ossze a labpedalban, mert az tiizet vagy
aramutést okozhat.

® Ne rakjon semmilyen targyat a
labpedalra, mert az sériilést okozhat,
vagy a gép karosodhat.

® Ha hosszu ideig nem hasznalja a
varrogépet, huzza ki a labpedal
csatlakozoéjat, mert tiizet vagy aramiitést
okozhat.




Megerdsité oltés 9 3-5 oltés utan nyomja meg a
Varrasirany megvaltoztatas gombot.
Amikor egyenes Oltéssel varr, olyan helyeken, Tartsa nyomva, amig eléri az Oltés
ahol szikséges, haszndlja a visszafelé varras kezdetét.
vagy a meger6sitd oltés funkcidt a cérnavég
megerdsitésére. @
D CCTD

(1] Engedje le a tiit az anyagba az 6ltés ]
elejénél, majd engedje le a nyométalpat D)
is.

@ Varrasirany megvaltoztatis gomb

» Amig ezt a gombot nyomva tartja, a gép
visszafelé olt.

9 Amikor az 6ltés elejére ért, engedje el a
Varrasirany megvaltoztatas gombot.
A varrégép abbahagyja a varrast.

9Nyomja meg a KI-BE gombot @ vagy
Iépjen ra a labpedalra. )

Ekkor, ha a KI-BE gombot nyomva tartja a gép
lassan kezd varrni. . @
(5] Nyomja meg a KI-BE gombot ‘1 vagy

Iépjen ra a labpedaira.

B :GD A varrogép a normal varrasiranyban
D
o

®
_lf’
@

O KI-BE gomb O Amikor az sités végére ért, nyomja meg
. Részletekért lasd A varras elkezdése c. a Varrasirany megvaltoztatas
: gombot
fejezetet.

] i Tartsa nyomva, amig 3-5 visszafelé dltés
A gép varrni kezd. el nem készill.
Amig a gombot nyomva tartja a gép
visszafelé varr.
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@ 3.5 6ités utan engedje el a Varrasirany
megvaltoztatasa @) gombot.
P> A varrégép megall.

@ Nyomja meg a @ KI-BE gombot vagy
Iépjen ra a labpedaira.
Amig ezt a gombot nyomva tartja, a gép
lassan varr.
P> A varrégép a normal varrasi iranyba
varr.

@ Az Oltés végére érve a varrogép leall.
Engedje el a KI-BE gombot vagy a
labpedalt.

1@,

® Az 6ltés eleje
@ Az oltés vége
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®  Megerésitd oltések varrasa

Ha nem egyenes vagy cikcakkdltéssel
varr, ahol az 6ltés megerdsithetd
visszafelé varrassal, a Varrasirany
megvaltoztatas gomb
megnyomasaval 3-5 megerdsit6 oOltést
varrhat egymas folé.

® @

@ Visszafelé oltés
@ Meger6sit6 oltés

6 Megjegyzés

o Az Oltés tipusatdl fiigg, hogy visszafelé
Oltés vagy meger6sitd oltés hasznalhato.
Részletekért lasd Oltésbeallitasok c.
fejezetet.




A cérna elvagasa

Ha végzett a varrassal, vagja el a cérnakat. Ezt
kétféle moédon teheti meg.

® A szalvago hasznalataval.
® Ha befejezte a varrast nyomja meg a

@ szalvagas gombot.

o @ 5o
@

® @

@ Szalvago gomb
A szalakat el vannak vagva és a tii
felemelve.

@ Emelje fel a nyomotalp kart.

o &

® Nyomotalp kar

A VIGYAZAT

¢ Ne nyomja meg a szalvagé gombot
miutan a szalat mar elvagtak,
maskiilonben a tii eltorhet, a szalak
osszegubancolédhatnak vagy a
varrégép elromolhat.

* Megjegyzés
¢ Ne nyomja meg a szalvagd gombot ha
nincs anyag a nyométalp alatt vagy még

nem fejezte be a varrast, maskulénben a
varrégép elromolhat.

6 Megjegyzés

® A varrégépet beallithatja olyan modon,
hogy a szalakat automattikusan vagja el a
varras befejeztével. Részleteket az
automatikus szalvagas beallitdsahoz lasd
az Automatikus szalvagas fejezetben az
58. oldalon.

Kézi szalvagas

Amikor #30-as méretnél nagyobb szalvastagsagu,
nylon or vagy fémszallal vagy egyéb specialis
szallal varr hasznalja a gép oldalan lévé szalvagot.

®Ha be akarja fejezni a varrast és a

varrégép megallt, nyomja meg a @
Tiihelyzet gombot egyszer a tii
kiemeléséhez.

@ & L

%

@ Tlhelyzet gomb
A tl felemelkedik.

5

® Emelje fel a nyométalp kart.

o @

@® Nyomoétalp kar

@ Huzza ki az anyagot a gép bal oldala
felé, és flizze at a cérnakat a
cérna_végén, és vagja el azokat.

@

@ Cérnavago
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A szalfeszesség beallitasa

Az alsé és a felsd szal feszességét (szalfeszesség) be kell allitani ugy, hogy egyformak legyenek.

A fels6 szal feszességének
megvaltoztatasa

Ha a hasznalt anyaghoz megfelel
kombinacioju cérnat és tit valasztott (Lasd a
Tatipusok és hasznalatuk c. fejezetet a 33.
oldalon), a szalfeszesség automatikusan a
helyes értékre all be. Azonban, ha a beallitott
feszesség nem adja a kivant eredményt, vagy
specidlis cérnaval, netdn specialis anyaggal
dolgozik, hasznalja a fels6 fedél alatt |évd
szalfeszesség tarcsat a  fels6  szal
feszességének beallitashoz.

®  Helyes szalfeszesség

A felsd és alsé szalnak korilbelll az anyag
kézepén kell kereszteznie egymast. Az
anyag szinén csak a fels@, fonakjan csak
az also szal legyen lathato.

Az anyag fonakja
Az anyag szine
Felsé szal

Alsé szal

®e006

B A felso6 szal tul feszes

Ha az alsé szél latszik az anyag szinén, a
fels6 szal tul feszes.

Az anyag fonékja

Az anyag szine

Felsé szal

Alsé6 szal

Az alsé szal latszik az anyag szinén

GRCACRCRC)

54

Forgassa a szalfeszesség tarcsat balra a
felsé szal lazitdsahoz.

®  Afelso szal tul laza
Ha a felsd szal 1athatd az anyag fonakjan,
a felsd szal tul laza.

® Az anyag fonakja

@ Az anyag szine

® Fels6 szal

@ Also szal

® A felsé szél latszik az anyag fonakjan

Forgassa a szalfeszesség tarcsat jobbra a
fels6 szal megfeszitéséhez.




Az oltésszélesség és oltéshosszusag beallitasa

Az dltések szélessége és hossza bedllithato. Altalaban, ha kivalaszt egy 6ltést, a gép az optimalis
szélességet és hosszusagot Adllitia be. A szélesség és hosszusag értékhatarairdl lasd az

Oltésbeallitasok c. fejezetet a 128. oldalon.

Az Oltésszélesség beallitasa

Az 0dltésszélesség a nyil gombokkal allithato
be.

0 Kapcsolja be a varrogépet.

Az LCD kijelz6 bekapcsol.

@ vilassza ki az sltéstipust.

A képerny6n megjelenik a kivalasztott 6ltés és a
beallitasi lehetéségei.

o

®  Tovabbi részletekért lasd a Oltések
kivalasztasa gombot a 68. oldalon.

® Az dltés kivalasztasat kdvetéen a kijelzdn
megjelennek az dltés alapbeallitasai.

eAz Oltésszélességet cs6kkentheti a «
(-) névelheti a > gombokkal (+).

Az dltésszélesség megvaltozott
L | >

- +

-

e Ha az Oltésszélesség megvaltozott a
megvilagitott érték eltlinik a kijelzérél.

QMegjegyzés

® Az Oltés alapbeallitasanak a
kivalasztasahoz véalassz ki Ujra az Oltést
vagy allitsa be az kijelzett értéket.

® Ha az egyenes varras vagy tripla sztreccs
varras lett kivalasztva az dltésszélesség
megvaltoztatasaval a tl helyzetét is
megvaltoztatjuk. A szélesség ndvelésével a
t( jobbra mozdul a csdkkentésével a ti
balra mozdul.

® A bedllitasok elmenthetbk igy mindegyik
ezek kivalaszthatok mindannyiszor egy
Oltéstipust beallitunk. Tovabbi részletekért
lasd az Oltésbeallitasok mentése fejezetet
a 60. oldalon.

® A varrogépen beallithatja hogy az
Oltésszélesség a varras sebesség
vezérldvel valtoztathassa. Tovabbi
részletekért lasd a Szaténvarras fejezetet a
99. oldalon.

A VIGYAZAT

o Az oltésszélesség beallitasa utan
lassan tekerje maga felé a kézikereket,
és figyelje, hogy a tii hozzaér-e a
nyométalphoz. Ha a tii beleiit a
nyomotalpba, elgorbiilhet vagy
eltorhet.
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Az oltéshosszusag beallitasa

Az dltéshosszusag a nyil gombokkal allithato
be.

0 Kapcsolja be a varréogépet.

P
=
Az LCD kijelz6 bekapcsol.

9 Valassza ki az oltéstipust.

A képerny6n megjelenik a kivalasztott 6ltés és a
beallitasi lehetéségei.

H 5358

® Tovabbi részletekért lasd a Oltések
kivalasztasa gombot a 68. oldalon.

® Az dltés kivalasztasat kdvetben a kijelzdn
megjelennek az 6ltés alapbeallitédsai.

gAz oltéshosszt csokkenthetia V¥ (-)
novelhetia A gombokkal (+).

FBVAAAAAAN
H sEE! e

Az 6ltéshossz megvaltozott
v

-1

e Ha az Oltéshossz megvaltozott a
megvilagitott érték eltinik a kijelz6rol.

!
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6 Megjegyzés

® Az Oltés alapbeallitasanak a
kivalasztasahoz valassz ki Ujra az Oltést
vagy allitsa be az kijelzett értéket.

® A bedllitasok elmentheték igy mindegyik
ezek kivalaszthaték mindannyiszor egy
Oltéstipust beallitunk. Tovabbi részletekért
lasd az Oltésbeallitasok mentése fejezetet
a 60. oldalon.

o A VIGYAZAT

Ha az 6ltések nagyon
osszeslirisodnek, ndvelje az
oltéshossziusagot. Ha tovabbra is
osszecsomozddott oltésekkel varr, a ti
elgorbiilhet vagy eltorhet.




Hasznos funkciok

Az alabbiakban a hatékonyabb varrast segit6 hasznos funkciékrél olvashat

Automatikus megerésito
oltés

A varrégép beallithatd, hogy az dltések elején
és végén automatikusan visszafelé vagy
megerdsité Oltéseket varrjon.

Az Oltés tipusatdl fligg, hogy a varrégép
visszafelé oltést vagy meger6sitd oltést készit.
Részletekért lasd az Oltésbeallitasok c.
fejezetet a 128. oldalon.

0 Kapcsolja be a varrégépet.

Az LCD kijelz6 bekapcsol.

9 Valassza ki az oltéstipust.

A képerny6n megjelenik a kivalasztott 6ltés és a
beallitasi lehetdségei.

® Tovabbi részletekért lasd a Oltések
kivalasztasa gombot a 68. oldalon.

eNyomja meg a (beallitas) gombot a
kezelépanelen.
A bedllitasok képernyd jelenik meg.

9 Nyomja meg a AV 4d:sa D
e

gombokat amig a ! ¥ jelet ki nem
valasztja.

> ¥ABC

eN omja meg az elfogadas @ ombot.
yom] g g g

A kijelz6n az automatikus megerdsitd varras jele
jelenik meg.

O Nyomja meg a € gombot a
bekapcsolashoz (ON) és a P> gombot a

kikapcsolashoz (OFF).
e
1 {3+ [l

Most a varrogép automatikus
visszafele/meger6ésitd oltés varrasara van
allitva.

0 Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
Az eredeti dltésképernyd jelenik meg Ujra

ésa ¥ jelenik meg a kijelz6 bal als6
sarkaban.

e Amikor kikapcsoljak a varrogépet a
visszafele/meger@sitd oltés beallitas
torlédik.

(8] Tegye az anyagot a nyométalp ala és
nyomja meg a KI-BE gombot @ .

o &® Y

®4L
iy @

@ KI-BE gomb

A megerdsitd oltések utadn a gép varrni kezd.
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9 Mikor az 6ltés végére ért, nyomja meg a
Varrasirany megvaltoztatas

gombot egyszer.

Ez a Iépés nem szilkséges bizonyos
Oltéstipusoknal, példaul gomblyukvarrasnal,
ahol a meger6sit6 oltés automatikus.

@
o @ 13
™

®

@ Varrasirany megvaltoztatas gomb

A megerdsitd oltések utan a varrégép leall.

—®

@_

9 Megjegyzés

e Ha az dltés végén megnyomja a ki-
/bekapcsolas gombot, a gép nem varr
visszafelé vagy megerésitd dltéseket.
Ugyeljen arra, hogy az 6ltés végén
megnyomja a Varrasirany
megvaltoztatas gombot.
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Automatikus megerdsitd
oltés

0 Kapcsolja be a varrégépet.

Az LCD kijelz6 bekapcsol.

9 Valassza ki az oltéstipust.

A képerny6n megjelenik a kivalasztott dltés és a
bedllitasi lehetdségei.

® Tovabbi részletekért lasd a Oltések
kivalasztasa gombot a 68. oldalon.

eNyomja meg a (beallitas) gombot a
kezel6panelen.
A beallitasok képernyd jelenik meg.

O Nyomjamega A,V , € ssa P
>

gombokat amig a
valasztja.

jelet ki nem

eNyomja meg az elfogadas @ gombot.
A Kkijelz6n a szalvagas jele jelenik meg.



®Nyomja meg a € gombot a

bekapcsolashoz (ON) és a P> gombot a
kikapcsolashoz (OFF).

2 > [RJOFF

Most a varrogép automatikus szalvagasra
van éllitva.

(7] Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

Az eredeti Oltésképernyd jelenik meg uUjra
>

ésa "'_"'jelenik meg a kijelz6 bal als6

sarkaban.

e Amikor kikapcsoljak a varrogépet
automatikus szalvagas beallitas torlédik.

@Tegye az anyagot a varrétalp ala és
nyomja meg egyszer a ki/bekapcsolas

gombot.

o ® D
@

®

_l/

)

—Th s ..

A megerédsitd oltések utan a varrégép leall.

© Mikor az sités végére ért, nyomja meg a

Varrasirany megvaltoztatas gombot
egyszer.

Ez a Iépés nem sziikséges bizonyos
Oltéstipusoknal, példaul gomblyukvarrasnal,
ahol a megerésitd oltés automatikus.

A megerésitd oltések utan a varrégép leall.

—®

@_

9 Megjegyzés

e Ha az dltés végén megnyomja a ki-
/bekapcsolas gombot, a gép nem varr
visszafelé vagy megerdsitd oltéseket.
Ugyeljen arra, hogy az 6ltés végén
megnyomja a Varrasirany
megvaltoztatds gombot.
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Az oltés beallitasok mentése

Az odltésbeallitdsok elmentheték, igy nem kell
minden egyes bekapcsolasnal ujbol beallitani
az egyes oltéstipushoz hasznalt beallitasokat.
Kllonféle beallitasok allithaték be egyes
Oltésekhez.

9 Valassza ki az oltéstipust, majd allitsa
be az dltésszélességet és hosszt.
Az Oltésszélességet csokkentheti a <«
(-) névelheti a > gombokkal (+).
Az Oltésszélességet csokkentheti a
(-) névelheti a > gombokkal (+).

® Tovabbi részletekért lasd a Oltések
kivalasztasa gombot a 68. oldalon.

Az Oltésszélesség és Oltéshossz megvaltozott.

eNyomja meg a (beallitas) gombot a
kezelépanelen.
A bedllitasok képernyd jelenik meg.

OnNyomjamega A,V , Qésa P

=1
gombokat amig a % jelet ki nem
valasztja.

e e A,

2 1) VWA

eNyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelz6n a mentés jele jelenik meg.

E'f]

nyomja meg az elfogadas gombot.

Ellenérizze le jel jelenik meg majd

e |
a iz [

Az bltéshossz és szélesség informacidk
elmentédtek.
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Nyométalp
emelése/sullyesztése kéz
nélkul

A térdemel6 hasznalataval mindkét keze
szabadda tehetd és a varrotalpat a
térdsegitségével emelheti vagy sillyeszheti.

S

0 Kapcsolja be a varrégépet.

9 lllessze be a térdemeldt a varrogép
jobbalso sarkaban Iévé illesztérésbe.
lllessze a térdemeldn lévd bitykoket az
illesztérésben 1évd vajatokhoz és tolja be a
térdemel6t amennyire csak tudja.

ﬁ Megjegyzés
¢ Ha a térdemel6 nincs teljesen betolva az
illesztérésbe, az a varras kdzben kieshet.

B Térdemel6d hasznalata.

DaAlitsale a varrégépet
¢ Ne hasznalja a térdemel6t varras
kdzben.

@Térddel tolja a térdemel6t jobbra.
Tartsa a térdemelét a jobb oldalon.

A nyomotalp felemelkedik.

@Engedje el a térdemeloét.
A nyomotalp leereszkedik.

° A VIGYAZAT

e Varras idétartama alatt a térdével ne
érjen a térdemel6ho6z. Ha a varras alatt
térdével nyomja le a varrétalpat a ti
eltorhet vagy a késziilék
meghibésodhat.
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Hasznos tippek a varrashoz

Kulonféle tippeket talal alabb a varras kénnyebbé tétele érdekében. Hasznalja ezeket a varras

folyaman.

Probavarras

Ha kivalasztotta az anyaghoz megfelel6 cérnat
és tit, a gép automatikusan bedllita az
Oltéshez optimalis szélességet és hosszusagot
és a szalfeszességet. Ennek ellenére hasznos
lehet egy probavarras elkészitése, mert lehet,
hogy a beallitasok nem a kivant eredményt
hozzak.

A prébavarrashoz hasznalja ugyanazt az
anyagot, cérnat és t(it, amit a varrashoz is fog,
és ellenbrizze a szalfeszességet, az Oltés
szélességét és hosszusagat. Mivel az
eredmény flgg az 6ltés tipusatol és a varrott
rétegek szamatdl is, probélja minden
kéralményben utanozni a késébbi varrast.

A varras iranyanak
megvaltoztatasa

0 Amikor az 6ltés egy sarokhoz ér, allitsa
meg a varrogépet.
Hagyja a tiit az anyagban (also tdallas).
Ha a ti fent allt meg, nyomja meg a

Tldhelyzet gombot
leengedéséhez.

egyszer, a tl

(2] Emelje fel a nyométalp kart és forditsa
el az anyagot.
Hasznalja ,sarokvasként” a tiit az anyag
elforditasahoz.

9 Engedje le a nyométalpat és folytassa a
varrast.
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ivek varrasa

Allitsa meg a varrast, kicsit modositsa a
varrasiranyt, majd folytassa az iv varrasat.
Egyenletes szegély varrasahoz Ilasd a
megfeleld részt.

Ha cikcakkoltést hasznal, az iveknél allitsa
rovidebbre az  Oltéshosszusagot, hogy
finomabb o6ltéseket kapjon.




Vastag anyagok varrasa

® Ha az anyag nem fér be kdnnyen a
nyomotalp ala
Emelje fel nyomotalp kart, hogy a
nyomotalp  legmagasabb  poziciéba
keruljon.

® Ha vastag szegélyeket akar varrni, és
az anyag nem tovabbitédik az 6ltés
elején.
A ,J” cikcakktalpnak van egy funkcidja,
ami allando szinten tartja a nyométalp
nyomasat.

@ Varrasirany

D Ha olyan szegéllyel talalkozik, ami tul

vastag ahhoz, hogy tovabbitédjon,
emelje fel a nyométalp kart.

@ Nyomja meg a nyométalp hatuljan lévé
fekete gombot. Tartsa nyomva és
eressze le a nyomotalp kart.

©) Engedje el a gombot. A nyométalp az
adott magassagban marad a szegélyen
és igy az anyag tovabbitédni fog.

Amint a problémas helyet elhagyta, a
nyométalp visszaall eredeti helyzetébe.

o A VIGYAZAT

e Ha 6mm-nél vastagabb anyagot prébal
varrni, vagy tul erésen nyomja az
anyagot, a tii elgorbiilhet vagy eltérhet.
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Vékony anyagok varrasa

Amikor vékony anyagokat varr, az Oltés
kitéerhet az egyenestd6l vagy az anyag nem
tovabbitédik rendesen. Ha ez torténik, tegyen
egy vékony papirt vagy stabilizalé anyagot az
anyag ala, és varrja 6ssze a két réteget. Ha
kész a varrassal, csak tépje le a felesleges
anyagot vagy papirt.

O] Stabilizal6é anyag vagy papir

Sztreccs anyagok varrasa

El6szor tlizze 6ssze az anyagokat
(gombostlivel), majd varrjon, vigyazva, hogy
ne nyujtsa az anyagot.
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Bo6r vagy vinil varrasa

Ha olyan anyagot varr amely leragadhat
hasznalja a nem tapado talpat.

® Bér.

Egyenletes szegély varrasa

Egyenes szegély varrdsahoz kezdje a varrast
ugy, hogy a szegély jobbra legyen a
nyomotalptdl és az anyag széle egybeessen a
nyomotalp jobb szélével vagy az dltéslapon
lévé jelzéssel.

= Az anyag igazitdsa a nyomoétalppal
Varras kozben tartson allandé tavolsagot a
ruha széle és a nyomatalp jobb széle
kozott.

Szegély
Nyométalp

® e

= Az anyag igazitasa az oltésvezetd
talppal
Varras kbzben tartson allandé tavolsagot a
ruha széle és az 6ltésvezetd talpjobb
oldalan lévé jelzések kdzott. nyomotalp
jobb széle kozott.

oy

o L@
@® Szegély
@ Nyométalp
® Jelzések



Az anyag igazitasa az oltéslapon lévo
jeloléssel

Az Oltéslapon lévé jeldlések a varrott
szegély tlihelyzetének és az egyenes
varras (baloldali tiihelyzet) kézotti
tavolsagot mutatjak. Varrjon ugy, hogy az

anyag szélét az egyik jeldlés mentén tartja.

A felsé skala tavolsagai 3mm-esek, a racs
osztasai pedig 5mm-esek.

@
—a@

Szegély
Nyomotalp
Centiméter
Huvelyk
Oltéslap
16mm

CNCRCRCACES)
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3 HASZNALHATO OLTESEK

Ebben a fejezetben részletesen olvashat a kiilénb6z6 dltésekrél és alkalmazasukrol.
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Oltések kivalasztasa

A rendelkezésre 4ll6 Oltések barmelyikét kivalaszthatja.

Oltés tipusok

Osszesen 8 féle dltéstipus van (altalanos éltések,
diszoltések, szaténdltések, keresztoltések, szatén
diszoltések és 3 karaktervarré oltés).

Tovébbi részletekért lasd az Oltésbeallitas
fejezetben a 128. oldalon.

I
I
B Altalanos oltések 'Eﬂ
67 féle altalanos oltésfajta van , kdzottik
egyenesoltés, gomblyuk 6ltés, szegélyoltés.

®  Diszoltések gq
31 féle diszoltés van benne sziv, falevél és
mintaju dltések.

B Szatén oltés %
16 féle szatén oltés van.

B Keresztoltések ;5’8(
5 féle keresztoltés van.

B Szatén diszoltés. m
10 féle szatén diszoltés van.

B Karaktervarro 6ltés Gotikus betiik "&'-
55 betl kozotte betlik, szimbolumok és szamok
gotikus stilusban.

" Karaktervarré oltés Délt betiik )
55 beti kozotte betlik, szimboélumok és szamok
délt stilusban.

B Karaktervarro 6ltés Kettésvonalu betiik A@h
55 betl kozotte betlik, szimbdlumok és szamok
kettésvonalu stilusban.
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Oltések kivalasztasa

A kezel6panel gombjainak segitségével valaszthatja
ki a kivant oltéstipust kiejlz8n megjelenitettek kozul.
Amikor a gépet bekapcsolja, alapbeallitasként az
egyenes oltés (baloldali tihelyzet) van beallitva.

0 Doéntse el, hogy melyik oltést kivanja
hasznalni.

e | asd az odltéstipusokat a baloldalon.

9 Valassza ki a hasznalandé nyomoétalpat.
A nyomotalpak a kellékes dobozban talalhatok.
Az ikertlivel varrhato o6ltésekhez lasd az
,Oltésbedllitasok” cimi részt.

9 Szerelje fel a nyométalpat.
Lasd a ,Nyomotalp cseréje” cimi részt.

9 Kapcsolja be a varrogépet

(2

Bekapcsolas utan az egyenes varras
jele jelenik meg az LCD kijelzén.

e Nyomja meg az oltésvalasztas gombot

— a kezel6panelen
Oltést a kezel6panelen lévé Oltéstipus
gombokkal is kivalaszthatja. Azutan folytassa a

®-es ponttol

Oltéstipusokat mutat a kijelzd.



(6] Nyomjamega A,V ,d és a P> gombokat a i
kivant oltéstipus kivalasztasahoz. :* Megjegyzés

e Amikor egy Oltést kivaaszt a hozza
sziukséges nyomotalp jelenik meg a
kijelz6n. Varras el6tt ellendrizze , hogy a
megfelel6 nyométalp van csatlakoztatva.
Ha nem megfelel6 talp van csatlakoztatva
kapcsolja ki a varrogépet és csatlakoztassa
a megfelel6 nyomaétalpat majd valassza ki a
kivant Oltést.

eNyomja meg az elfogadas @ gombot.

A kijelzén a kivalasztott oltéstipuson belili 9 Megjegyzés

Oltésfajtak jelennek meg. e Az dltésszélesség és hosszusag

beallitashoz lasd az Oltésszélesség és
®  Akijelzd értelmezése hosszusag beallitasa cimi részt.

@

@ Oltéstipus
@ Oltések szama egy tipuson belill
o Az dltés kivalasztasahoz nyomja meg

a h gombot.

(3] Nyomjamega A,V ,«d és a P gombokat
a kivant oltéstipus kivalasztasahoz.

Nyomja meg a A gombot az el6z6 képerny6
megjelenitéséhez.

Nyomja meg a ¥ gombot a kdvetkez6
képernyd megjelenitéséhez.

@Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
P Ezzel kivalasztotta az dltéstipust

@ Ha sziikséges specifikalja az
automatikus megerésité oltést, az
oltéshosszt és szélességet.

o Részletekért lasd késdbb.
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Szegooltések

Szegje be a levagott anyagok szélét, hogy megelézze a kirojtosodast. Hét szegbdltésbél valaszthat. A

szegBoltések folyamatat a hasznaland6é nyomotalpak szerint mutatjuk be.

Szegooltések a ,,G” nyomoétalppal

A ,G” nyomotalppal két szegdoltést varrhat.

Minta Gomb Alkalmazas

Oltésszélesség Oltéshosszusag

mm mm Nyométalp

Automa- || Kézi Automa Kézi
tikus -*tikus

Megdbvja a rojtosodéastol a
kdzepes és vékony anyagokat

3,5 2,5-5,0 2,0 1,0-4,0

Yo%
(o) ()

Megobvja a rojtosodastdl a
vastag és a kénnyen rojtosod6

13 E anyagokat

5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0

5,0 2,5-5,0 2,5 1,0-4,0

o Részletekért lasd a Nyomoétalp cseréje cimii
részt a 37. oldalon.

9 Valasszon egy oltést.

o Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa
cim( részt a 68. oldalon.

9 lgazitsa az anyag végét a nyomotalpon lévé
vezet6hoz, azutan engedje le a nyométalpat.

@ Vezets
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9 Varrjon ugy, hogy az anyag szélét
megvezesse a nyomoétalp vezetd.

@

@ Ta leengedési pozicid

o A VIGYAZAT

e Az oOltésszélesség beallitasa utan
lassan tekerje maga felé a kézikereket,
és ellendrizze, hogy a tii nem érinti a
nyomtalpat. Ha hozzéaér, a tii
elgérbﬁlhet vagy eltorhet.




Szegoltések a ,,j” cikkcakk nyométalpal

A ,J” nyomotalppal harom szeg6dltést varrhat.

Oltésszélesség Oltéshosszlsag
Oltés neve | Minta Alkalmazas AU 1 Nyométalp
Automa- | Kézi Automa- Kézi
tikus *tikus
7 Megov a rojtosodastol
g (kbzépvonallvisszafelé 3,5 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0
varras)
) . _ 3,5 2,5-5,0 1,4 0,3-4,0
g Megov a rojtosodastol
é - (jobboldall/megerdsité
oltés)
9 -:’}'
= _ - -
-5: Megdvja a rojtosodastol a 50 157.0 1.0 0,2-4,0
vastag és a sztreccs J
10 -7 anyagokat.
S 5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0
14 L. . f e
) Megovja a rojtosodastol a . .
E sztreccs anyagokat 50 0.0-7,0 25 05-4,0
15 [~ Megovja a rojtosodastol a
E: - vastag és sztreccs 5,0 0,0-7,0 2,5 0,5-4,0
- anyagokat
& st . f e
) Megovja a rojtosodastol a . .
g sztreccs anyagokat. 4.0 0.0-7,0 4,0 1,0-4,0
0 Szerelje fel a ,,J” nyomotalpat.
=
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®  Részletekért lasd a Nyométalp cseréje cimi
részt a 37. oldalon.

1

*

)
[l

9 Valasszon egy Oltést. ® T leengedési pozicio

(] Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimii
részt a 68. oldalon.

5 Megjegyzés

9 Varrja az anyag szélét ugy, hogy a tii a jobb

- ] e Sztreccs anyagok varrasakor, a jobb eredmény
oldalon fusson ki az anyagrol.

elérése érdekében csOkkentse a nyomotalp
nyomasat. Részletekért lasd a Nyométalp
nyomasanak beallitasa cim(i fejezetet a 39. oldalon.
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Szegoltések varrasa az opcionalis oldalvagéval

Az oldalvago segitségével, az anyag szegésével egy idében levaghatja a felesleges anyagot. A
kovetkezb négy oltésbdl valaszthat.
Ha az oldalvagét hasznalja, tgyeljen a lenti tablazatban felsorolt beallitasokra.

Oltésszélesség Oltéshosszlisag
Oltés neve Minta Alkalmazas mm Mm Nyométalp
Automa- Kézi Automa- Kézi
tikus | ——[ tikus [|————
63 ] s L
| Egyenes o6ltés mellett vagja az 0.0 0,0-2,5 25 0,2-5.0
I g | anyagot
|
64 . s p L, .
§ Cikcakk 6ltés kdzben vagja az 35 3550 1.4 0,0-4.0
= anyagot
} A8 Megovja a vékony és kézépnehéz
Szeg6 oltés anyagokat a rojtosodastol vagas 3,5 3,5-5,0 2,0 1,0-4,0 S
5 | kézben
G& o
g Megovja a vastag anyagokat a 50 |3550] 25 1,0-4,0
Fg rojtosodastél vagas kdzben
67 -
Megbvja a vastag anyagokat a 50 3550 25 1,0-4,0
rojtosodastdl vagas kdzben
9 Akassza az oldalvagé csatlakozé villajat a tliszoritd

csavarra.

0 Tavolitsa el a nyomotalpat
Részletekért lasd a Nyométalp cseréje cimi részt.

9 Engedje le a nyométalp kart és flizze be O o
kézzel a cérnat a tiibe. Csatiakozo villa
A tlibefiiz6 nem hasznalhaté. Ha a tiibefliz6t az @ Tiszorité csavar
oldalvagoval hasznalja, a varrogép megsérulhet.

6 Tartsa az oldalvagot ugy, hogy az oldalvagé

© Emelje fel a nyométalp kart. tiiskéje egy vonalba keriiljon a nyométalp
tarton lévé vajattal, majd lassan engedje le a

nyométalp kart.

® Véjat a nyométalp tarton
@ Tuske

Az oldalvagét ezzel felszerelte.
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@ Emelje fel a nyométalp kart, és ellendrizze,
hogy az oldalvagét biztonsagosan rogzitette.

0 Vezesse el a fels6 szalat az oldalvagé alatt,
és hazza ki a varrégép hatso része felé.

@ Valasszon egy Oltést.

Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimi
részt.

A VIGYAZAT

o Az oltésszélesség beallitasa utan
lassan tekerje maga felé a kézikereket,
és ellendrizze, hogy a tii nem érinti a
nyomtalpat. Ha hozzaér, a tii

elgérbﬁlhet vagy eltorhet

@ Az Oltés elején vagja be az anyagot
korulbeliil 2 cm-nyire.

@

) 2em 0116 inch)

O] 2cm

m Ilgazitsa be az anyagot az oldalvagoba.
Az anyagon lévd bevagast illessze az oldalvago
vezetdlapja folé.

® Vezetd lap

e Ha az anyagot nem jol helyezi el, a vagd nem
fog jol mikodni.

m Engedje le a nyomotalp kart és kezdje meg a
varrast.

A varrogép a szegélyt levagja, mikdzben olt.

e Ha az dltés egyenes, a szegély korulbelll 5 mm
lesz.

6 Megjegyzés

o Az oldalvago legfeljebb egy réteg
farmeranyagot képes elvagni
egyszerre.

e Hasznalat utan tisztitsa meg az
oldalvagot a portdl és sz8szoktdl.

¢ Ha az oldalvagé nem vag
megfeleléen, egy enyhén olajos
ronggyal térdlje meg a vagofellletet.

o Keresse az opcionalis oldalvagot
Brother keresked&jénél!.
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Az alapoltésekkel sima Oltéseket varrhat. Harom o6ltéstipus all rendelkezésre.

Oltés neve § Minta § Gomb

Ideiglenes varrashoz.

Alkalmazas

Oltésszélesség Oltéshosszlisag
mm mm .
| = = Nyométalp
Automa - Automa -
) Kézi ) Kézi
-tikus -tikus

(bal)

1] e e . i
! Alapdltés és dsszevarras vagy tizés 0.0 0,0-7,0 25 0.2-5,0
|

I (bal)

J Alapoltés és 0sszevarras vagy tlizés 00 0.0-7.0 25 0.2-5.0

Alapdltés és dsszevarras vagy tlzés

- - 2,5 0,2-5,0

(kdzép)

anyagok varrasa

Oltés meger6sités és sztreccs 0.0 0,0-7,0 25 1,5-4,0

Fércelés

0 Szerelje fel a ,,J” nyométalpat.

i
In

. Részletekért lasd a Nyomoétalp cseréje cimi részt.

9 Valasszon egy oOltést.
Részletekért 1asd az Oltés kivalasztasa cimii részt

9 Kezdje meg a varrast.

. Részletekért lasd a Varras elkezdése cimii részt.

o]

® 5 mm
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Alapoltés

0 Fércelje vagy tlizze 6ssze az anyagdarabokat.

9 Szerelje fel a ,,J” nyomotalpat.

i
In

. Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimU részt.

6 Valasszon egy oltést.
. Részletekért 1asd az Oltés kivalasztasa cim{i részt.

9 Engedje le a tiit az anyagba az o6ltés elején.




9 Kezdje meg a varrast.
Részletekért lasd a Varras elkezdése cimi

@ Ha végzett a varrassal, vagja el a cérnat.
Részletekért lasd a Cérna elvagasa cimi

részt.

A visszafelé/meger&sits varras részleteihez
lasd a Meger6sit6 oOltés cimi részt.

részt.

B Atiihelyzet valtoztatasa

Egyenes Oltésnél (baloldali tlihelyzet) és a tripla
sztreccs o6ltésnél a ti pozicidja beallithaté. Az
Oltésszélesség csuszdégombot felfelé mozgatva a
tl jobbra, lefelé mozgatva balra mozdul el.

2
I
@® Egyenes varras (baloldali tiihelyzet)
@ Egyenes varras (kdzépponti tiihelyzet)

@

Amikor az egyenesoiltés szélessége (baloldali
tlihelyzetnél) alahelyzetre van allitva (0 mm) a
tavolsag a tl és a nyométalp jobboldala kozott 12
mm. Ha az dltésszélességet 0 és 7 mm kdzé
allitjuka tlhelyzet is megvaltozik. Az
Oltésszélesség valtoztatdsaval a nyomotalp jobb
oldalahoz igazitott anyaggal allandé szélességu
szegély varrhato.
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Vakoltés

Biztosithatja a szoknyak és nadragok aljat vakoltéssel. Két dltéstipusbdl valaszthat.

Oltésszélesség Oltéshosszlsag
Oltés neve Minta Gomb Alkalmazas 111 LU S Nyométalp
Automa- Kézi Automa- Kézi
tikus tikus
17 ™ 4
< = Vakéltés kdzépnehéz anyagokon
Vakoltés < 0,0 +3--3 2,0 1,0-3,5 R

18
E Vakdltés sztreccs anyagokon

A vakoltés az alabbiak szerint készitse.

© Hajtsa be a felhajtas kivant szélét és fércelje © s:crelje fel az ,R” nyométalpat.
kb. 5 mm-re az anyag szélétol.
-
@
© @
Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimi részt.
9 Valasszon egy oltést.
@ Anyag fonakja Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimii részt.
@ Fercelés e . . . .
® Felhaitas kivant széle IgaZ|t"s.? a feI’hajtas szélét a n.yomotalp
@ 5 mm vezetdjéhez és lassan engedje le a

nyométalpat.

9 Hajtsa vissza az anyagot a fércelés mentén és
tegye le ugy fonakjaval felfelé nézzen.

ey
2}

® Anyag fonakja
@ Felhajtas
® Vezets

0} Anyag fonakja
@ Fércelés
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@ Allitsa be az dltésszélességet tgy, hogy a tii
éppen fedje a felhajtast.

@ Ti leengedési pozicid
@ Szélesebb sltes
® Keskenyebb dltés

®  Ha a tii tulsagosan atfedi a felhajtast
Ekkor mozgassa az
Oltésszélesség allitot lefelé. Ezzel
az oltés keskenyebb lesz, és a tl
eltavolodik a felhajtastol.

® Anyag fonakja
@ Anyag szine

®  Ha a ti nem fedi a felhajtast
Ekkor mozgassa az 6ltésszélesség allitét
felfelé. Ezzel az Oltés szélesebb lesz, és
a tl koézelebb kerdl a felhajtashoz.

@ Anyag fonakja
@ Anyag szine

Részletekért lasd az Oltésszélesség beallitasa
cim( részt.

0 Kezdje el a varrast.

@ Tavolitsa el a fércelést.

® Anyag fonakja
@ Anyag szine

;Megjegyzés
e Sztreccs anyagoknal a jobb eredmény
érdekében csokkentse a nyomotalp
nyomasat. Lasd a Nyométalp
nyomasanak beallitasa cim részt.
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Gomblyukoltés

A géppel gomblyukat és gombot is varrhat. Ot dltésbél valaszthat az egylépéses gomblyuk-varrashoz.

Oltésszélesség Oltéshosszusag
Oltés neve Minta Gomb Alkalmazas mm Mm Nyom¢
Automa - Automa - talp
) Kézi ) Kézi
-tikus -tikus

} Vizszintes gomblyuk vékony és i g
kézépnehéz anyagokra 50 3.0-5,0 0.4 02-1,0

) Vizszintes gomblyuk gy(iré6dé 50 3.0-5,0 0.4 0,210
anyagokra.

) Vizszintes gomblyuk vastag 50 3.0-5.0 0.4 0.2-10
anyagokra ’ T ’ -

» N »
ol e A — B

Erés gomblyuk stabil anyagokra 5,0 3,0-5,0 0,4 0,2-1,0

S S
—E

) Gomblyuk sztreccs vagy kotott 6.0 3.0-6,0 1.0 05-2,0
anyagokra

47 A
g - Gomblyuk sztreccs anyagokra 6,0 3,0-6,0 1,5 0,5-2,0
48
D - Hatarol6 gomblyuk 50 0,0-6,0 2,0 0,2-4,0
49
} Kulcslygk gomblyuk vastag 7.0 3.0-7,0 0.5 0.3-1,0
vagy pliss amyagokra
50
Kulcslyuk gomblyuk
- kézépvastag és kozépnehéz 7,0 3,0-7,0 0,5 0,3-1,0
anyagokra
51
) Vizszianes gomblyuk vastag 7.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1,0
vagy pluss amyagokra
{3 - | combvarras 35 | 2545 | - - M
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Gomblyuk varrasa

A varrhaté gomblyuk maximalis hossza kb.

28mm (atmérd + a gomb vastagsaga). A gomblyukak a

nyomotalp elejétél a hatso része iranyaban készlilnek, ahogy az alabbi abra mutatja.
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® Megerdsité oltes

Az ,A” gomblyukvarré nyomotalp részei a kdvetkezoék:
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® Gombvezets lap

@ Nyomotalp skala

® Tiiske

@ Jelek a nyométalpon
® 5mm

e
-0
*ﬁf

B

»

0
|

0 Kréta segitségével jelolje be az anyagon a gomblyuk
helyét és hosszat.

@ Jelzesek az anyagon

9 Huzza ki a nyomotalp gombvezetd lapjat és tegye be
a gomblyukban hasznalandé gombot.
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Ha a gomb nem fér a nyométalp gombvezet6
lapjaba:
Adja 6ssze a gomb atméréjét és
vastagsagat, majd allitsa be a kijott 6sszeget
a gombvezetd lapon. (A nyomotalp skalajan
[évé jelek kozotti tavolsag 5mm.)

@ Nyométalp skala
@ Gomb mérete (atméré+vastagsag)
® 5mm

Példa: Egy 15mm atméréji és 10mm vastagsagu gombnal a
nyomotalp skalat 25mme-re kell beallitani.

O 10mm
@ 15mm

A gomblyuk mérete be van allitva

9 Szerelje fel az ,,A” nyomoétalpat.
Részletekért lasd a Nyométalp cseréje cimi részt.

9 Valasszon egy Oltést.
Részletekért lasd az Oltések kivalasztasa cimii részt.

9 Helyezze el az anyagot ugy, hogy a rajta l1évo
krétajelet igazitsa a nyométalp oldalain lévé
piros jelolésekhez, és engedje le a nyomotalp
kart.

)

@ Jelslés az anyagon
@ Piros jelélések a nyométalpon
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Vezesse at a fels6 szalat a nyométalpon 1évé lyukon.

e Amikor leengedi a nyométalpat, ne nyomja be a
nyomotalp elejét, kulénben a gomblyuk nem lesz
megfeleld méretd.

T{TTH m?{_:']a

0] Ne csokkentse a rést!

@ Huzza le (itk6zésig a gomblyuk kart.

0) Gomblyuk kar

A gomblyuk kar most a gomblyuk nyométalpon 1évé utk6z6
mogott all.

T

@

©) Gomblyuk kar
@ Utkoz6

0 Gyengédem tartsa a kezében a fels6 szal végét
és kezdjen varrni.

Ha a varras kész, a gép automatikusan megerésité
Oltéseket varr, majd leall.

@ Emelje fel a nyomoétalp kart, tavolitsa el az
anyagot és vagja el a cérnat.



E Allitsa vissza a gomblyuk kart eredeti
helyzetébe.

m Szuarjon egy gombostiit a gomblyuk 6ltés vége elé,
hogy ne vagja el a cérnat.

I

= B

® Gombosti

m Az Oltésvagoval vagja el az anyagot a
gombostl felé haladva.

@ Oltésvago
+Kulcslyuk” gomblyukaknal hasznaljon lyukpontozét, és ezzel

Uisson egy lyukat a gomblyuk kerekitett végébe, ezutan vagja
ki a gomblyukat.

]
|
>

@ Lyukpontozo

Lyukpontoz6 hasznalatakor helyezzen vastag papirt vagy
mas, kartonjellegl anyagot az anyag alé.

° A VIGYAZAT

e Az oltésvagé hasznalatakor ne tegye a
kezét a vagas iranyaba, mert
megsériilhet, ha a vagé megcsuszik

® Az 6ltés siirliségének beallitasa

Allitsa be az 6ltéshosszt.

Részletekért lasd az Oltéshosszlsag beallitasa cimii részt.
Ha az anyag nem adagolodik (példaul mert tul vastag),
csOkkentse az oltés sirliségét.

B Az 6ltésszélesség beallitasa

b

+

e Részletekért lasd az Oltésszélesség
beallitasa cimi részt.

Allitsa be az 6ltésszélességet.

4

6 Megjegyzés

Gomblyuk varrasa el6tt ellenérizze az
Oltésszélességet és hosszusagot egy préba-
gomblyukvarrassal egy

e anyagdarabra.

®  Gomblyuk varrasa sztreccs anyagokra
Sztreccs anyagoknal hasznaljon zsinér cérnat.

® Akassza a zsinor cérnat az ,,A” nyométalpra a

kovetkezé illusztracio szerint gy, hogy a
vagatokban legyen, azutan lazan kosse meg.
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@ Szerelje fel az ,,A” nyomotalpat.

Részletekért lasd a Nyométalp cseéje cimii részt a 37.
oldalon.

£

-Iﬁg 4 g
@ Valassza a vagy a oltések egyikét.

@ Allitsa az 6ltésszélességet a zsindr cérna
vastagsagahoz.

@ Engedje le a nyomotalp kart és a gomblyuk kart, és
kezdjen varrni.

@ Amikor végzett a varrassal, 6vatosan huzza
meg a zsinor cérnat.

T, e

@ Egy kézi varrétiivel huzza meg a zsinér cérnat
az anyag fonakjara, azutan késse meg.

A gomblyuk fels6 végén maradt zsinér cérna

kozepénél vagja el az anyagot az oldalvagoéval.

Vagjon le minden felesleges zsinor cérnat.
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Gombvarras

A varrogéppel gombokat is varrhat. 2 vagy 4 lyukd gombok
varrasara van lehetdség.

0 Emelje fel a nyométalp kart, azutan csusztassa
a gép hatuljan l1évé anyagtovabbité beallitot jobbra

[vy (a gép elejérdl nézve).

® Anyagtovabbité beallité (a gép hatuljan)
@ Hatso oldal

Az anyagtovabbitok lejjebb helyez&dnek.

9 Szerelje fel az ,,M” nyométalpat.

Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimU részt.



9 Helyezze a gombot az ,,M” gombvarré nyométalpba.

e Négylyuki gomboknal elészér az Onhoz kdzelebb
es6 két gomblyukat varrja be. Azutan csusztassa a
gombot ugy, hogy a gép hatulja felé esé
gomblyukat érje a tdi, és folytassa a varrast.

35
9 Valassza a @ oltést.

e Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimii részt.
e Kapcsolja ki a automatikus szalvagast.

9 Forgassa maga felé a kézikereket és figyelje, hogy a
tii mindkét gomblyukba akadalytalanul bemegy.
Allitsa be az 6ltésszélességet a gomblyukak kdzotti
tavolsag alapjan.

o Varraskor uigyeljen arra, hogy a tii ne érjen
a gombhoz, mert a tii elgorbiilhet vagy
eltérhet.

@ Kezdje el a varrast.

A varrogép automatikusan megall a megerdsité

Oltések utan.

e Ha er6sebben akarja odaerdsiteni a gombot,
akkor végezze el a gombfelvarras miveletet
mégegyszer.

e Ne nyomja meg a a szalvagas gombot.

m Huzza a fels6 szalat az 6ltés végén az anyag

fonakjara és kosse 6ssze az also szallal.
Olloval vagja el a szalakat az oltés elején.

e
=

7K IR

m Amikor végzett a gomb felvarrasaval,
csusztassa vissza az Anyagtovabbité beallitot
(elolrél nézve balra) az anyagtovabbitok
megemeléséhez.

@ Hatso oldal
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I

®  Szarvarrasa a gomb ala
Szaras gombvarrasnal az anyag és a gomb kozott

helyet kell hagyni, majd kézzel felcsavarni a
cérnat. Ez a gombot biztosan tartja.

® Tegye a gombot az ,,M” gombvarré

nyométalpba, majd huzza a gombszar kart
maga felé.

® Gombszar kar

® Ha végzett a varrassal, vagja el a felsé szalat

béven rahagyva, tekerje koriil a gomb és az
anyag kozotti cérnan, és kdsse 6ssze az oltés
elején 1évo felsé szallal.

Az anyag fonakjan kdsse 6ssze az oltés elején és végén
1évd also szalakat.

&%E—f’-p%

@ Vagja le a felesleges cérnakat.
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Cipzar varrasa

A varrogéppel cipzarakat varrhat be.

Oltésszélesség Oltéshosszlsag

Oltés neve Minta Gomb Alkalmazas Auto Nyométalp
ma- Kézi Automa-tikus Kézi

tikus

Cipzar varras
Rejtett oltések és hajtasok
varrasa

Tobb modszer létezik cipzarak varrasara. A kdvetkezdkben a kdzép- és az oldalcipzar varrasat
mutatjuk be.

9 Hajtsa fel és nyomija le a szegélyt az anyag
Ko6zépso cipzar varrasa fonakjarol.

Az Oltés két darab dsszeillesztett anyagon torténik.

—@
O
\@ ® Anyag fonakija
9 lgazitsa a cipzart a kihajtott szegélyekhez és
@ Anyag szine fércelje a helyére.
@ Oltes
©) Cipzar nyilas vége
—@
0 Szerelje fel a ,,J” nyomoétalpat és varrjon (T
egyenes oOltéseket a cipzarnyilasig.
A két anyagot szinlikkel egymas felé forditva _—
varrjon visszafelé oltéseket a cipzarnyilasig.
B Részletekért lasd az Alapéltés cimii részt.
0] Anyag fonakja
@ Fércelés
9 Fércel6 oltésekkel folytassa a varrast az anyag ©) Cipzar
széléig.
a 6 Szerelje a nyomotalp tartét az ,,I” nyomotalp jobb
tiiskéjére.
@ ‘ @ ©
‘Hq____x
= |
@ Feérceles L @

@ Visszafelé ltések .
® Jobb oldali tiiske

@ Tlleengedés helye
]

©) Anyag fonakja

@ cipzarnyilas vége
Részletekért lasd a Nyométalp cseréje cimi
részt.
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3 Oldalcipzar varrasa
1
|

@ Valassza a Oltést.

Az oltés egy anyagra torténik. Hasznalja ezt, ha oldal vagy

. s s . , hatsé cipzart akar varrni.
B Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa P

cim( részt.

VIGYAZAT

e Az, I” nyométalp hasznalatakor ligyeljen arra,
hogy az egyenes oltést (k6zépso tiihelyzet)
valassza, és lassan forgassa maga felé a
kézikereket, meggy6z6dve, hogy a tii nem érinti
a nyométalpat. Ha masik 6ltést valaszt, vagy a
tii hozzaér a nyométalphoz, a tii elgorbiilhet
vagy eltorhet.

@ Oltes
@ Anyag szine

0 Varrja korbe a cipzart. ® Cipzamyilas vége

A kovetkezdkben a baloldalra térténd varrast mutatjuk be.

0 Szerelje fel a ,,J” nyométalpat és varrjon egyenes
oltéseket a cipzarnyilasig.
A két anyagot sziniikkel egymas felé forditva varrjon
visszafelé Oltéseket a cipzarnyilasig.
o Részletekért lasd az Alapdltés cim( részt.

9 Fércelo oltésekkel folytassa a varrast az anyag

széléig.
@\l
I
@) @
=L
T
[~
\R@
@ Fércelés
@ orte
° . @ Visszafel¢ dltések
@ Anyag szine L
. . ©) Anyag fonakja
® Fércelés

@ Cipzamyilas vége
@ Cipzarnyilas vége P v g

9 Hajtsa fel és nyomja le a szegélyt az anyag

fonakjarol.
e Varraskor ligyeljen arra, hogy a tli nem érinti a
cipzart, kiilonben a tii elgérbiilhet vagy eltérhet.
@ Tavolitsa el a fércel6 oltéseket.
0] Anyag fonakja
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9 Nyomja le a szegélyt ugy, hogy a jobb oldala
(amit nem fog varrni) 3mm-el szélesebb legyen.

@ Anyag fonakja
@ 3mm

9 lgazitsa a cipzar fogait a 3mm-el szélesebb anyag
éléhez, azutan fércelje a helyére a cipzart.

@ Cipzar fogak
@ Feércels dltés

@ Szerelje fel a nyométalp tartét a ,,J” cipzar
nyométalp jobb tiiskéjére.
Ha a jobb oldalra varr, a bal oldali tiiskére

szerelje.
1
I
— @
® Jobboldali tiiske
@ Tileengedés helye
3on
1 '
T
0 Valasszaa ' Oltést.
o Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimi
részt.

"\ vicYAzaT

e Az ,I” nyomoétalp hasznalatakor ligyeljen
arra, hogy az egyenes o6ltést (k6zépsé
tiihelyzet) valassza, és lassan forgassa
maga felé a kézikereket, meggyo6zédve,
hogy a tii nem érinti a nyométalpat. Ha
masik Oltést valaszt, vagy a tli hozzaér a
nyométalphoz, a tii elgorbiilhet vagy
eltoérhet.

9 Varrja a cipzart a 3 mm-el szélesebb anyagra, a
cipzar aljatol kiindulva.

e Varraskor ugyeljen arra, hogy a tii nem
érinti a cipzart, kiilonben a tii elgorbiilhet
vagy eltorhet.

9 Amikor koriilbeliil 5cm-re ért a cipzar végéhez,
allitsa meg a varrogépet leengedett tiivel, emelje
fel a nyomoétalp kart és nyissa ki a cipzart, majd
folytassa a varrast.
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m Huzza be a cipzart, forditsa meg az anyagot és
fércelje a cipzar masik oldalat az anyaghoz.

[|s

@ Fércelé dltés

Szerelje fel a nyométalp tartét az ,,I” nyométalp
masik tiiskéjére.

@

@

@ Baloldali tiiske
@ Tuleengedés helye

m Varrja korbe a cipzart.
Varrjon visszafelé oltéseket a cipzarnyilas végén
és igazitsa a cipzar fogait a nyométalp széléhez.

@ Anyag szine

@ Cipzarnyilas vége
® visszafelé oltés
@ Oltés eleje

® Feércels dltés
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Amikor kériilbeliil 5cm-re ért a cipzar végéhez,
allitsa meg a varrogépet leengedett tiivel és
emelje fel a nyomotalp kart.

m Tavolitsa el a férceld 6ltést, nyissa ki a cipzart és
folytassa a varrast.




Cipzar/szegély varrasa

Oltés neve Minta | Gomb

Cipzar varras

Alkalmazas

Oltésszélesség

Oltéshosszlsag

Nyomotalp

Automa-tikus Kézi

Rejtett Oltések és szegések

varrasa

Ko6zépso Zipzar varrasa

0 Ko6zéps6 zipzar varrasahoz lasd a K6zépso
zipzar varrasa fejezetet a 85. oldalon.

9 Vegye le a nyomoétalpat és a nyométalp

tartot az allithato zipzar/szegétalp
felrakasahoz.

* Megjegyzés
e Hasznaljon csavarhuzét a talp

megszoritasahoz. Ha a csavar tul laza a ti
eltérhet és balesetet okozhat.

9 Valassza kiaz ..Oltést

9 Lazitsa meg a pozicionalé csavart a
nyomotalp hatsoé részén.

® Beallité csavar

9 CsuUsztassa a nyomoétalpat a jobboldali vagy
a baloldali anyagtovabbité fogazat folé.

3@ |
Y
g B

Baloldali helyzet

Jobboldali helyzet

@ Valtoztassa a tii helyzetét gy, hogy az ne
érjen a nyométalphoz.
Tovabbi részletekért lasd az Oltéshossz beallitasa
fejezetet az 55. oldalon.

@

@ Tlleengedés helye

o A VIGYAZAT

e A ti helyzetének a beallitasa utan
lassan forgassa a kézikereket maga
irdnyaba és ellendrizze, hogy a tii nem
ér a nyométalphoz. Ha a tii hozzaér a
nyométalphoz a tii elgorbiilhet vagy
eltorhet.
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0 Biztonsaggal szoritsa meg a beallitécsavart.

® Beallitécsavar

@ Varrja korbe a zipzart.

@ Oltés

@ Anyag jobb oldala
Q Feérceleés

@ a zipzar vége

° A VIGYAZAT

e Varras ideje alatt ligyeljen arra, hogy a
tii ne érjen a zipzarhoz mert a tii
elgorbiilhet vagy eltorhet.

© Huzza ki a fércels bltést.

90

Szegés

0 Tegye a szegbanyagot a két anyag kozé az
alabbiak szerint.

O) Anyag
@ Szegbanyag
©) Anyag

9 Az adllithaté zipzar/szegétalp felrakasahoz
lasd az el6z6 oldalt.

eVarrjon a szegés mentén.

</

9 Varras utan forditsa meg
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Sztreccs anyagok és rugalmas

Sztreccs anyagokat varrhat és rugalmas szalagokat varrhat fel.

i Oltésszélesség Oltéshosszusag
Oltés neve Minta Gomb Alkalmazas Automa- i Automa- i Nyomotalp
. Kézi . kézi
tikus tikus
5
Sztreccs Oltés g Sztreccs anyagok 1,0 1,0-3,0 2,5 1,0-4,0
2 pontos 4 "-;
cikkcakk dltés | <% ] 50 | 1570 1 10 ] 02-40
. = Rugalmas szalag J
3 pontos 10 5.0 1,57,0 1,0 0,2-4,0
cikkcakk 6ltés :;: ' ~rh ’ e
E Rugalmas anyagok
RUQ?I.[“?S = - sztreccs anyagokhoz 4,0 0,0-7,0 1,0 0,2-4,0
toldo oltés = o o o
= térténd toldasara

Tartsa be az el6irdsokat, amikor a kdvetkez6 oOltési mlveleteket végzi.

Sztreccs oltés Rugalmas toldas

Ha egy ruhadarab mandzsettajara vagy derekara
rugalmas szalagot varr fel, a méretet a rugalmas szalag

0 Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyométalpat. hossza hatarozza meg. Ezért fontos, hogy megfeleld
hosszu rugalmas szalagot valasszon.
0

0 Gombostiizze a rugalmas szalagot az anyag
fonakjara.
Tébb ponton is szurjon be gombostiket, hogy a
szalag egyforman rendez6djon el az anyagon.

ais

Részletekért lasd a Nyomoétalp cseréje ciml
részt.

9 Valassza a ,,03J” oltést.

. Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimi
részt.

9 Nyujtas nélkiil varrja az anyagot.

@® Rugalmas szalag
@ Gombostii

9 Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyométalpat.
QoE—=

o Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimii részt.
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9 Valasszon ki egy oltést.
Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimii részt.

9 Varrja a rugalmas szalagot az anyagra ugy, hogy
végig fesziti a szalagot, hogy egyforma hosszu
legyen az anyaggal.

Amig bal kezével hlizza a nyométalp mogotti
szalagot, jobb kezével huzza a nyomotalp elejéhez
legkdzelebbi gombostiinél is.

e Varraskor iigyeljen arra, hogy a tii ne érje
a gombostiikh6z, mert a tii elgorbilhet
vagy eltorhet.
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Ratét, Patchwork és Steppelés

) Oltésszélesség Oltéshosszusag Nyomotal
Oltés neve Minta Gomb Alkalmazas  Automa- | ... | Automa | ... . | b
) Kézi . Kézi —F
tikus tikus
Ratétek varrasa
6-0 Ratét steppelés,
- szabad steppelés, 3,5 0,0-7,0 1,4 0,0-4,0
szatén Oltés
19
a Ratétek tlizése 3,5 2,5-5,0 2,5 1,6-4,0
61
Ratétek tlizése és
ju - erésités 1,5 0,5-5,0 1,2 1,0-4,0
57 Toldas egyenes
- oltéssel (6,5mm
1 - szegéllyel a 55 0,0-7,0 1,6 0,2-5,0
I nyomotalp jobb
P oldalatol)
58 Toldas egyenes
- oOltéssel (6,5mm
I - szegéllyel a 1,5 0,0-7,0 1,6 0,2-5,0 J
i nyomotalp jobb
oldalatol)
22
; - 4,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0
23
Patchwork (folt ¢
S . | Patchwork (foltvarro) 5,0 2,57,0 2,5 1,0-4,0
[ oltés
e
24
§ - 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0
59
Egyenes steppelés,
| ami kézinek néz ki 0.0 0.0-7,0 25 1,0-4.0
]
62
g - Pontozas 7,0 1,0-7,0 1,6 1,0-4,0
Ratét varrasa 9 Helyezzen egy darab méretre vagott vastag papirt

a ratétre, és vasalé segitségével hajtsa be a
varrasszegélyt.
0 Vagja ki a ratétet, 3-5mm szegélyt rahagyva.

\W@

® Szegély e Ezutan tavolitsa el a papirt.
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9 Forditsa meg a ratétet és fércelje vagy tilizze ra az
anyagra.

® Fércelés

9 Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyométalpat.

e Részletekért I1dsd a Nyomotalp cseréje cimi részt.

9 Valasszon egy oltést.
Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimii részt.

94

@ Forgassa maga felé a kézikereket, azutan kezdje

korbevarrni a ratét szélét ligyelve, hogy a tii
éppen csak kiviil érkezik le a ratét szélén.

Amikor sarkoknal varr, allitsa meg a gépet tlvel
éppen csak az anyag mellett, emelje fel a nyométalp
kart és forditsa az anyagot a kivant varrasi iranyba.
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Patchwork (Foltvarrrd) oltés

0 Hajtsa be a fels6 anyag szélét és helyezze az alsé
anyagra.

9 Varrja 6ssze a két darabot ugy, hogy a minta
mindkettét szélét fedje.

Toldas

Két anyag 6sszevarrasat toldasnak nevezzik. Az
anyagdarabokat 6,5mm szegély rdhagyasaval vagjuk ki.
Varrjon egyenes toldé 6ltésekkel 6,5mm-re a nyomotalp
bal vagy jobb oldalatél.

o Fércelje vagy tlizze 6ssze az 6sszetoldani kivant
anyagdarabokat.

9 Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyométalpat.

0d

=]

Részletekért lasd a Nyométalp cseréje cimi

részt.
57 1 58 1
9 . P Y T
Vélassza a vagy "7 oOltést.
Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimii
részt.

9 Varrjon ugy, hogy az anyag szélét a nyométalp
széléhez igazitja.

. Jobboldali szegélyhez
Igazitsa a nyomotalp jobb szélét az anyag
57 1
I

I
széléhez és varrjon a F sltessel.

@ 6,5mm

. Baloldali szegélyhez
Igazitsa a nyomotalp bal szélét az anyag

53 0

| ]
:

széléhez és varrjon a F 3ltéssel.

—

113

® 6,5mm
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6 Megjegyzés

o A szegély szélességének
valtoztatasahoz (tlihelyzet), allitsa be
az Oltésszélesseget.

Steppelés

Két anyag szendvicsszeri 6sszetlizését steppelésnek
nevezzik. Az opcionadlis anyagtovabbités nyométalp és a
steppelés vezetd segitségével kdnnyen készithet steppeld
Oltéseket.

0 Fércelje vagy tiizze 6ssze az 6sszetoldani kivant
anyagdarabokat.

9 Szerelje fel az anyagtovabbités nyomotalpat.
® Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimi részt.

9 Valasszon ki egy oltést.
® Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimii részt.

9 Tegye kezeit a nyométalp két oldalara, és
egyforman feszitse az anyagot varras kézben.

* Megjegyzés

e Az anyagtovabbités nyométalppal valé
varrasnal allitsa lassu és kozepes kdzé a
varrasi sebességet.

e Az anyagtovabbitos nyomaotalpat keresse
Brother kereskeddjénél.




» Az opcionalis steppelés vezet6 hasznalata
A steppelés vezetbvel allandé tavolsagu, parhuzamos
oltéseket varrhat.

CD Helyezze be a steppelés vezeté szarat az
anyagtovabbités nyométalp vagy a nyomotalp
tarté hatuljan lévé lyukba.

O Anyagtovabbités nyométalp

® Allitsa ugy a szarat, hogy a steppelés vezet6 egy
vonalban legyen egy, mar elkésziilt 6ltéssel.

* Megjegyzés
o A steppelés vezett keresse Brother
keresked6jénél

Szabad mozgasu steppelés

A szabad mozgasu steppeléssel az anyagtovabbitok
leengedhettk (az anyagtovabbité beallité segitségével),
igy az anyag barmilyen iranyba forgathaté.

A szabad mozgasu steppeléshez az opcionalis steppel&
talp sziikséges.

0 Tavolitsa el a nyomoétalpat és a nyomotalp tartot.
Lasd a Nyomotalp tarto eltavolitasa cimi részt.

9 lgazitsa a steppel6 talpat a nyomotalp tartérud bal
alsoé részéhez.
A steppel6 talpon Iévd tiske legyen egy vonalban a
tlszorit6 csavarral.

9 Jobb kezével tartsa a steppel6 talpat a helyén, és
a bal kezében tartott csavarhizéval szoritsa meg
a nyométalp tarté csavart.

@ Tiske a steppel6 talpon
@ Nyométalp tarto csavar

® Tiszorité csavar

o Ugyeljen arra, hogy jol szoritsa meg a
csavarokat a csavarhuzéval, kiillonben a ti
hozzaérhet a nyomoétalphoz és elgorbiilhet
vagy eltorhet.
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9 Csusztassa el a varrdgép hatso részén 1évo 0 A varras befejezése utan csisztassa vissza az

anyagtovabbito beallitot (elolrél nézve) anyagtovabbité beallitot balra el (elolrél nézve) az
jobbra. anyagtovabbitok felemeléséhez.

@ Hatso oldal

. Alaphelyzetben a beallité gomb a baloldalon all.

* Megjegyzés

o Keresse az opcionalis steppeld talpat
Brother keresked&jénél.

0] Anyagtovabbitd beallito (hatulrdl nézve)
@ Hatsé rész

> Az anyagtovabbitok ezzel le vannak engedve.

9 Kapcsolja be a varrogépet és valasszon egy

oltést. .
Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cim(i részt.

@ Két kezével huzza feszesre az anyagot, azutan

mozgassa az anyagot, a mintat kdvetve.
A varras elejére és végére meger6sitd Oltés kerdl.

® Minta
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Szatén oltés

Diszéltés készithetd a szaténdltés szélességének
megvaltoztatasaval. Ha a varrogép ugy van
beallitva, hogy az dltésszélesség szabalyozhatd
varras sebesség szabalyzéval az dltésszéelsség
gyorsan valtoztathaté. Ez esetben a varras
sebessége a pedallal szabalyozhato.

Csatlakoztassa a pedalt
Részletekért lasd a Varras megkezdése fejezetet a
49. oldalon.

0 Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyométalpat.

T

jal

Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimU részt.
Kapcsolja be a varrégépet és nyomja meg a

beallitdas gombot a vezérl6panelen.
A beadllitads képerny6 jelenik meg a kijelzén.
Nyomja meg a AV 4d:sa D gombokat
Y

amiga I jelet ki nem valasztja.

Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

A kijelz6n megjelenik, hogy az 6ltésszélesség a
varras sebesség szabalyozdval allithato.

Nyomja meg a  gombot bekapcsolashoz.
Kikapcsolashoz nyomja meg a P> gombot.

12 & [lfor

» A varrégépen most be van allitva hogy, az
Oltésszélesség a varras sebesség szabalyozoval
allithato.

Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
Az eredeti 6ltés képernyd jelenik meg.

ol

Valassza ki az 2 bltést.

e Részletekért lasd az Oltések kivalasztasa
fejezetet a 68. oldalon.

Varras alatt csusztassa a varras seesség
szabalyozét az 6ltésszélesség valtoztatasahoz.
CsuUsztassa a csuszékapcsolot balra az
Oltésszélesség csOkkentéséhez. Csusztassa a
csuszokapcsolot jobbra az dltésszélesség
néveléséhez.

- )

= e
keskenyebb szélesebb

Szabalyozza a varras sebességet a pedallal.

Amikor befejezte a varrast kapcsolja ki a
funkciét.

i& Megjegyzés
¢ Noha az ¢dltések kilénbdzni fognak az
anyag minéségétdl és a szal vastagsagatol
fluggben az Oltésszélességet szabalyozza
0,3 és 0,5 mm kozott.
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Megerosito oltések

Erésitse meg a nagy terhelésnek kitett részeket, mint az ujjak, belsé varrasok és zsebek sarkai.

Oltésszélesség Oltéshosszlsag

Oltés neve Alkalmazas Automa- Automa Nyomotalp
. Kézi ) kézi
tikus -tikus

I” Ujjak és belsd varrasok
HI megerésitése
54 .
E - | Nyildsok (zsebek) 2,0 1030 | 04 0,3-1,0
végeinek megerésitése
52 jaan 4 ;
mn | | Kozépnehez anyagok 7.0 2570 | 20 | 0425 A
-] stoppolasahoz
uuu
.| Vastag anyagok 7.0 2570 | 20 04-2,5
stoppolasahoz
Tripla sztreccs oOltés Végerdsitd oltés
Haszndlja a tripla sztreccs 0ltést ujjak és belsé A véger6sit6 dltést olyan helyeken kell
varrasok megerdsitésére. alkalmazni, amelyek nagy terhelésnek vannak

kitéve, példaul zsebek sarkai és nyilasok.
0 Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyométalpat.

0

o]

Részletekért lasd a Nyomoétalp cseréje ciml
részt.

o Hatarozza meg a végerésité kivant hosszat.

- 1l s P <
9 Valasszaa Gltest. . Allitsa a gombvezeté lapot az ,A” gomblyuk
Részletekeért 1asd az Oltések kivalasztasa cimii talpon a kivant hosszra. (A nyomotalpon 1évé

részt. skalajelzések beosztasa 5mm).

9 Kezdje el a varrast.
. Részletekért 1asd a Varras elkezdése cim részt.

3

-ll-l—
'_|I :

L
5]

® Nyométalp skala
@ Véger6sité hossza
® 5mm

e A véger6sit6 legfeliebb 28 mm lehet.
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9 Szerelje fel az ,A” gomblyuk nyométalpat.
Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cim(i részt.

]
9 Valassza a oltést.
Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cim{i részt.

9 Helyezze tgy az anyagot, hogy a zseb nyilasa On
felé nézzen. Engedje le a nyomoétalp kart agy,

hogy a tii 9 mm-el a zseb nyilasa elétt érjen az
anyagba.

® Omm

Vezesse at a felsé cérnat a nyomoétalpon lévé lyukon.

. Amikor leengedi a nyométalp kart, ne nyomja meg a
nyom@talp elejét, kiildbnben a végerdsité nem lesz
megfeleld hosszusagu.

® Ne csdkkentse a tavolsagot.

© Huzza le iitkézésig a gomblyuk Kart.

® Gomblyuk kar

A gomblyuk kar a gomblyuk nyométalpon Iévé fll mogott
helyezkedik el.

@_ﬂ .

@

@ Gomblyuk kar
@ Ful

@ Gyengéden tartsa bal kézzel a fels6 cérna
végét és kezdjen varrni.

A varras végeztével a varrogép megerdsité oltéseket varr,
majd leall.

0 Emelje fel a nyomotalp kart, tavolitsa el az
anyagot és vagja el a cérnakat.

@ Tolja vissza a gomblyuk kart eredeti
helyzetébe.

* Megjegyzés
e Ha az anyag nem adagolédik, mert pl.
tul vastag, novelje az dltéshosszusagot.

Részletekért lasd az Oltéshosszusag
beallitasa cimi részt.
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Stoppolas

A szakadt anyagot meg lehet stoppolni.
A stoppolast az alabbiak szerint lehet végezni.

(1 Reinforcement stitching

Hatarozza meg a stoppoll6 éltés hosszat. Allitsa be a stoppolandé anyagot 2 mm-re a

Allitsa a gombvezetd lapot az A jel(i gomblyukvarré talpon td elé es engedje lea nyomOtalpat'
a kivant hosszra. (A nyomotalp skalan az osztasok kézott

5 mm van)

® Szakadas
@ 2 mm

Vezesse a fels6 szalat lenn a nyométalpon Iévé lyukon
keresztil.

A nyométalp leengedése kézben ne nyomja meg a
nyomotalpat mert akkor a stoppolas nem lesz megfeleld
méretQ.

® Nyométalp skala
@ Stoppolas hossza
®5mm

@® 7 mm

Maximum 28 mm hosszusagu oltés varrhaté.

Tegye fel az A jelli gomblyukvarré talpat.

A nyomoétalp cseréjjérél lasd még a Nyomotalp cseréje
fejezetet a 37. oldalon.

53

i
Valasszakia  “i vagy a Oltéseket. )
Részletekért lasd még az Oltések kivalasztasa fejezetet a
68. oldalon.

Ne csOkkentse a rést.
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Tolja le a gomblyuk kart amnennyire csak lehetséges.

® Gomblyuk kar

A gomblyuk kart allitsa a gomblyukvarroé talpon 1évé Utk6z6

mogé.

N

P

2
@® Gomblyuk kar
@ Utkozs

Finoman tartsa a felsészalat bal kezében és kezdjen el
varrni.

Ha a varras befejezédik a varrégép automatikusan
megerdsitd oltést varr majd megall.

Vagja el a szalakat, emelje fel a nyométalpat és vegye ki

az anyagot.

Emelje a gomblyuk kart az eredeti helyzetébe.

eMegjegyzés

» Ha az anyag nem tovabbitodik novelje az
Oltéshosszt. Részletekért lasd Oltéshossz

beallitdsa c. fejezetet.

103



Flz6lyuk varrasa

Flz6lyukak, példaul évekre, varrhatéak. Harom fliz6lyuk-méretbdl valaszthat: 3, 5 és 7mm.

. . . Oltésszélesség Oltéshosszlisag o,
Oltés neve Minta Alkalmazas Niométalp

Flz6lyukak varrasa,
pl. dvekre

7,0; 6,0 vagy 5,0

0 Szerelje fel az ”’N” monogramozé nyométalpat. e Kezdje el a varrast.

Amint végzett a varrassal, a varrégép automatikusan
megerdsité oltéseket varr, majd leall.

@ A lyukaszt6 segitségével lyukassza ki a fliz6lyuk

kozepét.
Részletekért lasd a Nyométalp cseréje ciml
részt.
s ]
9 Valassza a oiiltésst.
. Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimii H

részt.

9 Allitsa az 6ltésszélességet a kivant fiizélyuk

mérethez.
o o e Amikor a lyukasztot hasznalja, tegyen egy vastag
papirt vagy mas alatétet az anyag ala, mielétt
= mm & mm & mm lyukat Gt az anyagba.
e Részletekért lasd az Oltésszélesség beallitasa 6
cimi részt. Megjegyzés
e Ha vékony cérnat hasznal, az dltés
9 Engedije le a t(it az anyagba az 6ltés elején, azutan durva lehet. Ha ez torténik, varrja

engedje le a nyométalp kart. kétszer a fliz6lyukat egymas tetejére,

mielétt eltavolitja az anyagot.

104




Diszoltések

Ezzel a varrégéppel kiilonb6zé diszoltéseket készithet.

Oltés neve

Oltésszélesség

Oltéshosszusag

Alkalmazas Nyométalp
i 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
Két anyag
Osszevarrasa
Jnyitott szegéllyel”
5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
=
. 4,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0
—
Athidalé
% diszoltések 5,0 2,5-7,0 25 1,0-4,0
=
= 5,0 0,0-7,0 1,2 0,2-4,0 J
<
-
N
|—
™
5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
Az anyagnak
tartast és 5,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0
rugalmassagot ad
5,0 2,5-7,0 2,5 1,0-4,0
Szatén cakkozé
Sltés 5,0 2,5-7,0 0,5 0,1-1,0
. , 3,5 1,5-7,0 2,5 1,6-4,0
Csipke varras,
diszit6 felhajtas,
stb.
6,0 1,5-7,0 3,0 1,5-4,0
5,0 1,5-7,0 3,5 1,5-4,0
Csipke varras, 5,0 1,5-7,0 4,0 1,5-4,0 N
diszit6 vékony
anyagokra
5,0 1,5-7,0 2,5 1,5-4,0
5,0 1,5-7,0 2,5 1,5-4,0
Csipke varras,
diszit6 vékony 5,0 1,5-7,0 1,6 1,0-4,0
anyagokra
Csipkevarras stb. 6,0 1,5-7,0 1,6 1,0-4,0




5,0 1,5-7,0 1,6 1,0-4,0
4,0 0,0-7,0 3,0 2,0-4,0
J

4,0 0,0-7,0 2,5 1,0-4,0 N
Dekoraciés
Oltések

5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0

5,0 1,5-7,0 1,0 0,2-4,0 N

Azsirozas

A nyitott szegély mentén torténd varrast azstrozasnak

nevezzik. Ez bluzokon és gyermekruhakon alkalmazhaté.

Akkor dekorativabb, ha vastagabb cérnat hasznalunk.

0 Egy vasaloval hajtsa be a két anyag szegélyét

9 Fércelje a két anyagot egymastél 4mm-re egy

vékony papirra vagy vizben old6do stabilizalo
lapra.

@

® vékony papir vagy stabilizald lap
@ Fércels 6ltés
® 4mm

9 Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyomoétalpat.

. Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimi
részt.

* g y gj
9 Valassza a vagy a oltést.

. Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimi
részt.
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9 Allitsa az 6ltésszélességet 7,0mm-re.

. Részletekért lasd az Oltésszélesség beallitas
cim részt.

@ Varrjon ugy, hogy a nyomotalp kozepét a két
anyag kozé kozépre igazitja.

0 A varras befejezése utan, tavolitsa el a papirt.




Cakkozas

Az ismétlédd hulldmos mintat, ami ugy néz ki, mintha
kagylé lenne, cakkozasnak nevezzlk. Ezt bluzok
gallérjanak vagy zsebkenddk szegélyének diszitésére
hasznaljuk.

0 Szerelje fel az ,,N” monogramozé talpat.

o Részletekért Iasd a Nyomotalp cseréje cimi
részt.

21 3
9 Valassza a oltést.

o Részletekeért lasd az Oltések kivalasztasa cimi
részt.

9 Varrja végig az anyag szélét iigyelve, hogy az
oltés ne fusson le az anyagrol.

e Jobb eredmény érdekében spricceljen
keményitét az anyagra és vasalja meg, miel6tt
varrni kezd.

9 Vagja koriil az oltést.

e \igyazzon, ne vagja el az oltést.

Darazsoltés

A rancolas céljara varrt vagy himzett dltéseket
darazsoltésnek nevezziik. Bluzok vagy mandzsettak
diszitésére alkalmas. Tartast és rugalmassagot ad az
anyagnak.

o Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyomotalpat.

d

=]

e Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimi
részt.

9 Valassza az egyenes Oltést és allitsa az
oltéshosszusagot 4,0 mm-re, majd lazitsa a
szalfeszességet.

o Részletekért lasd az Oltéshosszusag beallitasa
és a Szalfeszesség beallitasa cim( részeket.

9 Varrjon parhozamos 6ltéseket egymastoél 1cm-re.

O 1cm

e Nem szlikséges meger6sit6 oltéseket varrni.

9 Hlzza meg az alsé szalakat, hogy rancokat
kapjon.
Vasaldval simitsa el a rancokat.

s

_ﬁ-1
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25 § 2% é 27 g
9 Valassza a s vagy a

oltések egyikeét. .
Részletekért lasd az Oltések kivalasztasa cim(i részt.

@ Varrjon az egyenes oOltések kozé.
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Pikkelyoltés
Vékony anyagbdl késziilt anyagok szélének diszit6 oltése.

0 Hajtsa ketté az anyagot az atlé6 mentén.

9 Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyométalpat.

0o

=]

e Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimi
részt.

21 3
9 Valassza a oltést.

o Részletekért lasd az Oltések kivalasztasa cimii
részt.

9 Varras ideje alatt gy6z6djon meg hogy a tii kissé
elvalik az anyagtél.

® Tu leengedési pozicio



6 Hajtsa ki az anyagot és vasalja meg a pikkelyeket.

)L
)
)
)

)

) )
)
1

1
1

Egyesités
Dekorativ athidalo oltéseket varrhat az egyesitett anyagok

szegélyeire. Ez példaul Patchwork varrasnal hasznalhato.

0 Szerelje fel a ,,J” cikkcakk nyomoétalpat.

o

o Részletekért lasd a Nyomotalp cseréje cimi

részt.

9 Varrja 6ssze a két anyagdarab szinét, majd nyiss
ki a szegélyeket.

Anyag fonakja
6,5mm szegély
Egyenes oltés

©@e o

-—
L,

A%
%

Valassza a -, . vagy . Oltések
egyikét.
o Részletekért lasd az Oltések kivalasztasa cimii
részt.

9 Forditsa meg az anyagot, hogy a szine felfelé
nézzen, majd a nyomoétalp kdzepét a szegélyre
igazitva varrja végig a szegélyt.

0] Anyag fonakja
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I
Szegélyoltés

Amikor ,szarnyas” tit hasznal, a tllyukak nagyobbak
lesznek, ezaltal csipkeszerl dekorativ 6ltést kap. Ezt
asztalteritok, diszszegélyek varrasahoz hasznalhatja.

0 lllessze be a szarnyas tiit.

e Hasznalja a130/705H 100/16 szarnyas tit.

e Részletekért lasd a Tl cseréje cim(i részt.
A cérnabefiz6 nem hasznalhat6 a szarnyas
tinél, kildnben a varrogép karosodhat. Kézzel
vezesse at a cérnat a ti fokan el6rél hatra.

9 Szerelje fel az ,,N” monogramozé nyométalpat.

o Részletekért Iasd a Nyomotalp cseréje cimi
részt.

R

oltések egyikét.
e Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimi
részt.

o Az Jltésszélesség 6mm vagy kevesebb legyen.
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9 Kezdje el a varrast
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e Az bltésszélesség 6mm vagy kevesebb
legyen, kiilonben a tii elgorbiilhet vagy
eltorhet.

o Az bltésszélesség beallitasa utan,
forgassa maga felé a kézik*-9ereket és
ellendrizze, hogy a tii nem érinti a
nyométalpat. Ha hozzaér, a ti
elgorbiilhet vagy eltérhet.




A cérnak részleges eltavolitasa a ,Szalhuzasos o6ltés”. A
laza szOvésl anyagoknal nagyon szép eredményt ad.
Két médot mutatunk be az alabbiakban.

= Szalhuzasos oltés (1. Példa)
Az anyagot megforditjuk, és kétszer varrjuk.

(

R o
T

CD Huzzon ki néhany cérnat az anyagbol.

® Szerelje fel az ,,N” monogramozé nyométalpat.

Részletekért lasd a Nyométalp cseréje ciml
részt.

33 E
@ Valassza a oltést.

. Részletekért 1asd az Oltés kivalasztasa cimii
részt.

@ Varrja végig a rojtozott részt az anyag szinén.

B,

@ Nyomja meg a beallitas gombot
vezérlépanelen.
A bedllitas képernyd jelenik meg.
® Nyomjamega A,V ,d és a P> gombokat

1
i
amiga ™ '

i1 > vAEC
e I (A=

@ Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelzdn a mintatikrézés jelenik meg.

-ot ki nem valasztja.

Nyomja meg a €4 gombot bekapcsolashoz.
Visszatéréshez nyomja meg a »gombot.

4 Ak ovfig

A minta megcserélédik.

@Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelz6n az eredeti 6ltés jelenik meg.

@Varrja végig az rojt mentén hogy olyan

legyen mint az el6z6 oltés

@ Kapcsolja ki a tiikkr6zés funkciét.
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=  Szalhuzasos oltés (2. Példa)

CD Huzzon ki néhany szalat két helyen az anyagbdél, a
ketté kozott hagyjon 4 mm sértetlen részt.

® 4mm

® Szerelje fel az ,,N” monogramozé nyométalpat.

Részletekért lasd a Nyomoétalp cseréje ciml
részt.

['s
36
]
@ Valassza a oltést.
Részletekért 1asd az Oltés kivalasztasa cimii
részt.

@ Varrja végig a sértetlen rész kozepét.

112




Varras beépitett diszoltésekkel

Szatén-, kereszt- és diszitd szaténodltések varrhatok ezekkel az dltésekkel. Mindegyik esetén az N jeli monogrammozé talpat

kell felszerelni.
Szép mintak varrasa

A mintak helyes 6ltéséhez vegye figyelembe a
kovetkezbket:

B Anyag

Rugalmas vagy vékony anyagok varrasa el6tt egy
durabb szovettel rogzitse azt vagy helyezzen egy
vékony papirt példaul masolé papirt az anyag ala.
Mivel az anyag meggy(rédhet vagy az 6ltések
Osszeslrisddhetnek szaténdltés varrasakor
helyezzen alg stabilizalé anyagot

B Tiik és szalak

Vékony, k6zépnehéz vagy sztreccs anyagok
varrasanal hasznalja a goly6shegy tit. Amikor
vastag anyagokat varr hasznaljon 90/14 méreti
varrétit. tovabba 75/11 - 90/14 kozotti szalméretet
hasznaljon.

B Prébavarras

Attél figgden, hogy milyen vastag a varrt anyag,
hasznalnak-e stabilizal6 alatétet nem biztos, hogy a
kivant eredmeényt éri el.

Mindenképpen készitsen prébavarrast a varras
megkezdése elbtt.

Varas alatt iranyitsa az anyagot a kezével az anyag
megcsuszasanak a megelézésére.

Mintak varrasa

0 Szerelje fel az ,,N” monogramozé nyométalpat.

Részletekért lasd a Nyométalp cseréje cimi
részt.

9 Valasszon oOltést.
Részletekért lasd az Oltés kivalasztasa cimii
részt.

9 Kezdjen el varrni.

A varras a nyil altal jelzett iranyba torténik.
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eVarrjon megerdsitd oltéseket
Amikor karakterdltéssel varr minden egyes karakter

utan automatikusan megerésité oltéseket varra gép.

Amikor egyéb oltéstipussal varr allitsa be az
automatikus megerdsitd oltés funkciot. Tovabbi
részletekért lasd az Automatikus visszfele
oltés/megerdsitd oltés fejezetet.

eAmikor befejezte vagja le a folosleges
szalakat.
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Mintak kombinalasa

Tobb mintak 6ssze lehet kombinalni és egyutt varrni.
0 Valasssza ki az elsé mintat majd nyomja

meg az elfogadas @ gombot.

Az elsé mintat kivalasztotta és az megjelenik a
kijelzén.

B R
u il | 2

» Varras megkezdésésnél a kivalasztott mintaval varr
amig meg nem allitja a gépet.

9 Nyomja meg a + gombot a vezérlépanelen.

» Mintavalasztas képerny6 jelenik meg Gjbdl.
© vilasssza ki az kévetkezd mintat majd

nyomja meg az elfogadas @ gombot.

| Oltéstipus valasztashoz nyomja meg az dltésvalasztas
gombot.

A kombinalt minta jelenik meg a kijelzén.

A minta torléséhez nyomja meg a C gombot a
vezérlépanelen.. A legutoljara kivalasztott minta torlédik.

9 Ismételje meg a ® és © lépéseket.

9 Miutan az 6sszes mintat kivalasztotta
kezdjen varrni.

@ Varrasirany
» A mintak a kijelzén megjelené sorrendben lesznek
varrva.



YAV3ITY

6 Megjegyzés
® Osszesen 70 dltés kombinalhato.
® Bizonyos 6ltések nem kombinalhaték

® Amikor a varrogép az 0sszes
kivalasztott minta megvarrasa utan a
varrrégeép megall. Az dsszes minta
megismeétiéséhez lasd a Mintak
megismétiése fejezetet.

® A kombinalt mintak elmenthetéek, lasd
még a Mintak tarolasa fejezetet.

e A munka befejezésekor néhany
egyenes oltéssel erésitse meg a
varrast.

Mintak megismétlése

Mintak varrasanak a megismétléséhez kdvesse az
aldbbaiakban leirtakat.

0 Valassza ki a mintat

P> Tovabbi informaciokért lasd a Mintak kombinalasa
fejezetet.

9 Nyomja meg a beallitas @ gombot a
vezérlépanelen

P> A beallitas képerny6 jelenik meg

9 Nyomjameg a A,V ,« és a » gombokat

amig a R -ot ki nem valasztja.

eNyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelzdn az mintavarras ismétlése jelenik meg.

9 Nyomja meg a €4 gombot bekapcsolashoz
AL

Visszatéréshez & (egyszeri varras) nyomja meg a
» gombot.

@ Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

A kijelzdn az eredeti minta jelenik meg. A gép
ismételt mintavarrasra van beallitva.
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YAVITrydVITe

® Egyszeri
@ Ismételt

* Megjegyzés
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Ha a mintaismétlés be van allitva a
gépen a beallitott mintat addig ismétli
amig ki nem kapcsoljak azt.

Ha a varrégépet kikapcsoljak a
bedllitasok alaphelyzetre allnak.

A kivalasztott mintak
ellendrzése

70 mintat lehet kombinalni. Ha az dsszes kivalasztott minta
nem jelenitheté meg egyszerre a kijelzdn a kivalasztott
minta a kdvetkez6képpen ellenérizhetd.

0 Nyomja meg a beallitas gombot @ a
vezérlépanelen.
A bedllitas képernyd jelenik meg.
(2] Nyomjamega A,V , d és a P> gombokat

amig a -ot ki nem valasztja.

e
+

. >
i ik M [AlE

9 Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelzdn a mintaellen&rzés jelenik meg.

(4] Nyomja meg a  és a P> gombokat a
mintan beliili navigaciohoz és
ellenérzéséhez.

e EAF]
3 vhBC 1k
FEL F A& F 4

3 ¥hEC 4 )

9Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelz6n az eredeti 6ltés képernyd jelenik meg.



| —
[
Mintak méretének valtoztatasa

0 Valasszon oltést.
Valasszon karakterdltést gotikus vagy duplavonalas
karakteroltést.
B,

9 Nyomja meg a beallitas gombot

vezérlépanelen.
A beallitas képernyd jelenik meg.

(3) Nyomjamega A,V ,«d és a P gombokat

amig a IEhﬁl-ot ki nem valasztja.

eNyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelzdn a minta méret valtoztatas jelenik meg.

(5 Nyomja meg a  és a P> gombokat amig a
kivant méretet ki nem valasztja.

A mintaméret mgevaltozott.

@ Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelz6n az eredeti 6ltés képernyd jelenik meg.

Va4Vl

6 Megjegyzés
¢ A nagy karakterméret az

alapértelmezett, Ha kis méretet valaszt
ki ezeket 6ssze lehet egymassal kotni.

e A Kkilonb6z6 mintakat kombinal,

minden egyes mintanak megadhato a

meérete kilon kulon.
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Oltéssiirliség valtoztatasa

A szatén diszoltés lett kivalasztva a z Oltéssriség
valtoztathato.

0 Valaszzon egy szatén diszoltést ﬁ

eNyomja meg a beallitds gombot @ a
vezérlépanelen.

A beadllitas képerny6 jelenik meg.

9 Nyomjameg a A,V , <« és a » gombokat

il

amig a -ot ki nem valasztja.

mwmmz z!
4 iV VWd

9 Nyomja meg az elfogadas @ ombot.
yomj g g g

A kijelzdn a minta 6ltéssirliség valtoztatas
jelenik meg.

(5 Nyomja meg a d és a P> gombokat amig a
kivant siirliséget ki nem valasztja.

Valassza a M aritkabb és a ‘I:I:l:|:|:|' slriibb
oltéshez.

HE
: W

@ Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

A Kkijelz6n az eredeti dltés képernyd jelenik meg
és az Oltéssiriség megvaltozott.

o Ha a siirliség tul nagy az oltések
oOsszecsuszhatnak és a tii eltorhet.
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Oltéshossz valtoztatasa

A szatén disz0ltés hossza 5 kiilonbdzi mértere allithatd.

0 Valaszzon egy szatén diszoltést % .

9 Nyomja meg a beallitas gombot @ a
vezérlépanelen.
A beallitas képernyd jelenik meg.

(3) Nyomjamega A,V ,d és a P gombokat
Aoy

[H—

amig a -ot ki nem valasztja.

9Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

A kijelzén a szatén Oltéshossz valtoztatas
jelenik meg.

(5 Nyomja meg a  és a P> gombokat amig a
kivant aranyt ki nem valasztja.

Az arany lehet X1 és X5 kozotti.

H——_H

A szatén 06ltés hossza megvaltozott.

(6] Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelz6n az eredeti 6ltés képernyd jelenik meg.

bobpd

1 =2 =3 mxd b



A minta tiikkrozése 6 Megjegyzés
e Egyes altalanos és diszit6oltés mintak
0 . L tikrozhetok.
Valasszon oltést. o A tlkrozott mintak kombinalhatok mas
mintakkal.

9 Nyomja meg a beallitas gombot@ a
vezérldpanelen.
A beadllitas képerny6 jelenik meg. %

(3] Nyomjamega A,V ,d és a P> gombokat
1

amig a =i -ot ki nem valasztja.
. il € vHEC
7 TN (Al

(4] Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelzdn a minta mintatlkrézés jelenik meg.

9 Nyomja meg a €4 gombot bekapcsolashoz.
Visszatéréshez nyomja meg a »gombot.

[
4 Al

minta tikrézve van.

N CA A

4 Ak [Uglor

LK

>

@ Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelz6n az eredeti 6ltés képernyd jelenik meg.

0] @
® Normal
@ Tikrozott
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Minta tarolasa

Kombinalt mintakat el lehet tarolni késébbi
felhasznalashoz. Mivel ezek nem veszenek el a varrogép
kikapcsolasaokr ezeket barmikor vissza lehet tolteni. Ez
nagyon praktikus példaul nevek himzésénél amik gyakran
el6éfordulhatnak. Osszesen 6t minta tarolhatd.

. Minta tarolasa

(D Alkosson egy mintat amit el szeretne tarolni.

. Részletekért lasd a Mintak kombinalasa fejezetet.

® Nyomja meg az oltéstipus valasztas gombot

?

Al a vezérlépanelen.

A kuldnféle oltéstipusokat megjelenitd képerny6
jelenik meg.

©) Nyomjamega A,V ,d és a P> gombokat

amig a [—j -ot ki nem valasztja.

:‘:H%%?‘ﬂ"-

@ Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

A kijelz6n a tarolas helyének a kivalasztasa
(zseb ) jelenik meg.

® Nyomja meg a d és a P> gombokat amig a
kivant tarolas helyét (1-5 zsebig) ki nem
valasztja.

"= Ures zsebet jeld|, m pedig tele zsebet jeldl
(mar van benne minta).

. 2 -u- -u-llI --5 -
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@ Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelzén a zseb tartalma jelenik meg.

@ Ellenérizze a tartalmat és nyomja meg az

elfogadas @ gombot

Az l!] -ban tarolt tartalom felllirédik.

Saving... (mentés) sz6 jelenik meg a minta
elmentése alatt.

Ne kapcsolja ki a gépet mentés alatt kiilénben ez
adatvesztéshez vezethet.

Mentés utan az eredeti Oltés képernyd jelenik
meg.

. Minta betoltése

@ Nyomja meg az 6ltéstipus valasztas gombot

;

Al a vezérlépanelen.

A kuldnféle Oltéstipusokat megjelenitd képernyd jelenik
meg.

@Nyomja mega A,V ,d és a P> gombokat

[..{.]

amig a -ot ki nem valasztja.

!ﬂ%%%ﬁ
12 A o B

@Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

A kijelzdn a tarolas helyének a kivalasztasa
(zseb ) jelenik meg.

@Nyomja meg a 4 és a P> gombokat amig a
kivant tarolas helyét (1-5 zsebig) ki nem
valasztja.




@Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A Kkijelzén a zseb tartalma jelenik meg.

@EIIenc’Srizze a tartalmat és nyomja meg az

elfogadas @ gombot

Mas zseb kivalasztasahoz nyomja meg a visszafele 3
gombot.

Minta kiigazitasa

A minta lehet, hogy nem varrhaté megfelel6 médon, ez
fugg az anyag min6ségétél és a varras sebesseégétol.
Ha ez bekdvetkezik igazitsa ki a mintat egy, a varrasnal
hasznalt anyagdarabon.

0 Szerelje fel az ,,N” monogramozé
nyométalpat.

Részletekért lasd a Nyométalp cseréje cimi
részt.

9 Nyomja meg az oltéstipus valasztas gombot

;

Al a vezérlépanelen.

A kilonféle oltéstipusokat megjelenité képernyé jelenik
meg.
(3) Nyomjamega A,V ,«d és a P gombokat

amig a g:;'-ot ki nem valasztja majd

¢

valassza ki a .

21 2
21

A minta kiigazitas jelenik meg a kijelzdn.

9 Kezdje el a varrast

i

il

A kiigazitand6 mintat varrja a gép.

A varrégép megall amikor befejezte a minta
varrasat.
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9 Ellenérizze a varrt mintat. m Amikor a minta megfelel6 akkor nyomja meg

Ha az abran szerepld minta egyenletes lett a minta jol van az elfogadas gombot.
bedllitva.

A kijelz6n az eredeti 6ltés képernyd jelenik meg.

Ha a minta nem egyenletes kdvesse az alabbi lépéseket.

B,

@ Nyomja meg a beallitas gombot
vezérlépanelen.
A bedllitas képernyd jelenik meg.

(7] Nyomjamega A,V ,d és a P gombokat
M
amig a ¥ !l .ot ki nem valasztja.

&= 99 B

&
1

(8 Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelzdn a minta kiigazitas jelenik meg.

9] Nyomja meg a d (-) vagy a P> ()
gombokat

Végezze el a sziikséges valtoztatasokat attol fliggéen
hogyan lett a minta kivarrva-

Néveléshez nyomja meg a P> gombot,
csokkentéshez a < gombot.
@ Kezdjen el ujra varrni majd ellenérizze a

mintat. Addig végezze a kiigazitasokat amig a
minta megfelelé nem lesz.

122



e
I
Mintak szerkesztése

Az En Sajat Oltésem funkciéval megszerkesztheti sajat mintait.

Mintavazlat készitése y y

Készitsen el6 négyzethalos lapokat.

P YYY
VAYAYAYS

0 Rajzolja a minta a vazlatat a lapra.

lII:II“I"IEH

0 1 1
] -|r A a -['- 9 Jeldlje meg a minta azon pontjait amelyek a
& [t i négyzethalé csomoépontjain vannak majd kdsse
ossze ezeket egyenes voanllal.
]
Omm =mm

Kezdje és fejezze be a mintat ugyanolyan magassagban

0. X5

9 Ha ismétl6dé minta lesz adja meg a minta
elemei k6zo6tti tavolsagot.

“nu-lnu’:-nmum«m

PO B A A e T (e
i OO O o
T TR T TR A
R R
L A e M e e
a
Omm Ermm 1dmm 1Smm

Szebb mintahoz a zarévonal keresztezze a kezdépontot.

oM, *xW
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Mintaadatok bevitele

Kbvesse a lerajzolt mintat a négyzethalds lapon és
programozza azt a varrégépbe.

0 Szerelje fel az ,,N” monogramozoé
nyométalpat.

Részletekért lasd a Nyomoétalp cseréje ciml
részt.

9 Kapcsolja be a varrégépet

eNyomja meg az oltéstipus valasztas gombot

?

Al a vezérlépanelen.

A kulonféle oltéstipusokat megjelenité képernyd jelenik
meg.

eNyomja mega A,V ,d és a P gombokat
amig a g::'-ot ki nem valasztja majd nyomja

meg az elfogadas @ gombot.

A minta megadasa kijelzés jelenik meg.

®

) 00 $oo
o— Lo

® Jelenlegi csomépont/Osszes csomépont
@ Vizszintes koordinata (0-75)
® Fuggdleges koordinata (0-14)

Hatarozza meg az elsé csomopont koordinatait

eNyomja meg a d és a P> gombokat a

vizszintes a A és a ¥ gombokat a fiiggéleges
koordinatak kivalasztasahoz majd nyomja meg

az elfogadas gombot..
!'F
—  +00 Too
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@Adja meg a masodik pont koordinatait majd

nyomja meg az elfogadas @ gombot.

It
y

o

e
11 107

_l.l_l.

Olyan képernyd jelenik meg amely lehetévé teszi az
Oltéstipus meghatarozasat két pont 6sszekdtésére.

0Hatérozza meg, hogy egyszeres vagy
haromszoros 6ltés legyen a pontok k6zott.

Nyomja meg a d és a P> gombokat a !

11
egyszeres 0Oltés vagy a ! haromszoros 0ltés
kivalasztasahoz majd nyomja meg az elfogadas

gombot.

A kovetkezd mivelet kivalasztasa képerny6 jelenik meg.

+
@Vélassza kia .w gombot majd nyomja

meg az elfogadas gombot.

Ha rontott nyomja meg a C gombot az utols6 pont
torléséhez.

A kovetkezd pont megadasa képernyd jelenik meg.

glsmételje meg a ©-0 kozotti Iépéseket.

Osszesen 99 pontot régzithet.
L P

= edd Ton

@ Miutan az 6ssze pontot kivalasztotta

i
valassza ki a képernydn a "ml'l'l ikont ami a ®-as
lépésnél jelenik meg majd nyomja meg az

elfogadas gombot.



I3 D
fgf@ .
3] Ao

A himzés képernyé jelenik meg.

tfl Hatarozza meg a kiilonféle 6ltésbeallitasokat

ugymint visszafele varras/megerdsités mint
egyeéb oOltésfajtak esetén.

Ezen a képerny6n b gombot megnyomva pontokat
adhat a mintahoz vagy pontokat torélhet.

6 Megjegyzés

e Mentse el a minta adatait. Részletekert
lasd a Minta mentése fejezetet a 120.
oldalon.

¢ A minta a haldpapiron, a kijelzén és a
megvarrt mintan kilénb6z6 lesz.
Hivatkozzon erre amikor egy minta
csomopontjait régziti.
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Példak mintakra

Régzitse a tablazatban megadott pontokat a mintak Iétrehozasahoz.

VALY,

S

Pont i t Pont 4mip t Pont dmp 1 Pont L 2 1
0 0 0 H) kY 13 0 0 ] 20 | & 10
1 |2 ] 21 35 14 1 3 5 21 | & |2
2 |5 3 12 32 [E3 2 5 & 22 21 |3
3 22 (5] 13 30 10 3 i Il 13 25 |4
4 23 10 14 32 (5] 4 |2 |3 14 28 14
5 2 | 3 15 35 3 5 | 7 |4 15 33 [E
b |7 | 4 2h 41 8] [ 20 |4 2 37 11

[ 7 E E 27 45 0 I 2. B 27 EY] B
L) 2 11 PF 47 4 i 27 |2 Pt 43 5
9 9 | 3 29 44 7 L] 29 11 29 44 [
10 f |4 30 45 11 10 EN 9
11 3 | 3 31 47 |3 11 32 [

12 I |0 32 50 |4 12 an 3
13 3 & 33 54 |3 13 27 I
14 f 3 34 56 10 14 2 0
15 2 i 15 55 & 15 2 i
16 41 i 36 51 3 16 | & I
17 43 4 37 45 i 7 | & 3
14 40 7 34 70 0 14 I 5 5
19 41 Il 19 | 5 &

Pont 4mp t Pont L 3 t Pont dup ‘ Pont 4= ‘
0 i ] 20 0 K o i 7 20 20 K
1 a0 i iy |12 10 1 5 7 iy 2 7
2 32 | 12 i 9 2 4 3 22 2 7
3 32 7 23 |2 & ] 5 7 23 23 |4
4 32 |0 14 7 (5] 4 i 7 14 2 7
5 33 2 15 |2 (5] 5 7 i 15 27 7
b K] Il th f 3 b & 7 i 27 11
7 k) & 27 10 2 7 11 7 27 27 7
8 i7 2 28 5 i} i 11 3 4 i2 7
[] 35 | 4 29 10 2 9 11 7 4 27 11
10 32 | 4 30 |6 I 10 | & 7 30 23 14
11 an 11 31 |9 i 11 11 3 31 20 11
12 30 5 32 23 0 12 7 ] 32 | & 7
13 29 3 33 22 3 13 4 3 33 20 3
14 26 & 34 7 10 14 i 7 34 23 (i
15 2¢ |0 15 22 & 15 4 11 15 27 3
16 18 |3 6 23 1] 16 7 |4 £ 32 7
17 13 I 4 37 k=] 0 7 11 11
18 2 |4 38 42 ] 14 | & 7
19 |3 2 19 21 7
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4 FUGGELEK

Ebben a fejezetben kilonbdzé karbantartasi és hibaelharito tevékenységeket talalhat.

(0 ][5 oY= 1 [ YY) ORI 128
[4€= T o Y= 1 = - 1= 135
[ T o 3= L= 4 = 1 = T 137
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Oltés beallitas

A kovetkezd tablazat az Oltések jellemzéit tartalmazza: alkalmazasok, 6ltéshosszisag és szélesség, ikertli

hasznalata, stb.

Hasznalhato oltések

Oltés neve Minta

Nyométalp

Alkalmazas

Oltésszélesség

Auto

Kézi

Oltéshossz

Auto

Kézi

Visszafelé/Meg

Programozott
szalvagas

Vissza+

anyagto

|
I J Alapoltés 0,0 0,0-70f 2,5 §0,2-50 Igen | Vissza AN Nem
| szalvagas
|
2
I J | Alapsites 0,0 100-70| 25 | 0250/ igen | Meger. | Me9er* | 1gen
I szalvagas
30
: J/1 | Cipzar, alapslités - . 25 10250/ Igen | Vissza | Megert | Nem
szalvagas
|
4 Ujjek, bels6 asok M +
I J liek, belso varrasok, | g4 100701 25 | 1,540 igen | Meger. | Me9™ | Nem
IH sztreccs szalvagas
5
g J Sztreccs és dekor 1,0 §1,0-30F 2,5 |1,5-4,0) Igen | Meger. M'egfarf Nem
szalvagas
6
J | 1ddleges rogzités 00 10070 - - INem| Meger | Megert I nem
| szalvagas
/ Meger+
J Fedés, ratét 35 10,0-70f 14 |0,04,0) Igen | Vissza . g’ . Nem
szalvagas
8 ¢ Oltéskezdés jobb Meger+
J Jeskezaes | 35 12550 1,4 10,340/ Igen | Meger °9e™ 1 igen
tlpoziciobdl szalvagas
9 = ; Fedés kdzép és M
eger+
= J sztreccs anyagon, 50 §15-70f 1,0 0,240} Igen | Meger AP Igen
_c:} P szalvagas
S rugalamas ratét
10 -:;: Fedés kozép és Meger+
= J sztreccs anyagon, 50 [15-70] 1,0 }0,2-4,0f Igen | Meger. AP Igen
- P szalvagas
= rugalamas ratét
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Oltés neve

| Oltésszélesség |  Oltéshossz

o o) N NS
g z |28 | E_5 |23
Minta | 8 Alkalmazas 5 | 8% SES E
° Auto Kézi Auto Kézi | x 0 5 = e
> 20 e N )
4 > = o L >
11 o
G | Szegésvekonyvagy | 35 o550 20 |1,04,0 Nem | Meger. | M9 | No
kbézép anyagon szalvagas
" G | Szegés vastag 50 | 2550 20 | 1,040 | Nem | Meger. | Me9e™ | no
anyagon ’ e ’ e ger. szalvagas
13 Szeqd t M "
G zegesvaslag 50 | 2550 20 |1,0-4,0]Nem| Meger. | 09™ | No
anyagon és diszoltés szalvagas
14 Szegé tr M +
E J zeges szireccs 50 | 0,070 25 |05-4,0] Igen | Meger. | .c9™ | No
anyagon szalvagas
15[~ Szegés vastag va Meger+
o B g g vagy 50 10070 25 |05-40] i1gen | Meger. | 9™ | No
- sztreccs anyagon szalvagas
16 Szegés sztreccs Meger+
J anyagon és diszoltés 40 10070 25 11,040} Igen | Meger. szalvagas No
175 Vakoltés kézépnehéz Meger+
-:_‘E R anyagon 0,0 +3--3 2,0 | 1,0-3,5] Nem | Meger. szélvagas No
-
18 Vakoltés szt M +
R axolies szlreccs 00 | +3-3 | 20 |1,0-35]|Nem| Meger. | e9™ | No
anyagon szalvagas
19 Meger+
J Ratét varrasa 35 1 2550) 25 |1,6-4,0| Igen | Meger. szélvagas No
20 = Meger+
a_ J Pikkelyoltés 4,0 | 0,0-7,0 1,2 |0,2-4,0f Igen | Meger. szalvagas No
[
21 Meger+
N Cakkozé oltés 50 | 2570) 05 [0,1-1,0 Igen | Meger. AP No
szalvagas
22 ==
i J Folt és diszoltés 40 § 0,070} 1,2 [0,2-4,0 Igen | Meger. M'egfarf No
e szalvagas
23 M +
% J Folt, disz, szegés 50 }§ 2570 2,5 [ 1,040} Igen | Meger. egert No
szalvagas
24 Meger+
., o iz . :
< J Folt és diszoltés 50 } 0,0-7,0 | 1,2 [0,2-4,0f Igen | Meger. szélvagas No
2 Daraszéltés és Meger+
J arasz 50 | 0,070 | 1,6 |1,04,0] igen | Meger. | 9™ | No
diszoltés szalvagas
26 Meger+
% J Steppelés és diszoltés | 5,0 | 0,0-7,0 | 2,5 | 1,0-4,0 Igen | Meger. szélvagas No
27 Meger+
ﬁ J Steppelés és diszoltés | 5,0 | 2,5-7,0 | 2,5 | 1,0-4,0 Igen | Meger. egert No
szalvagas
28 o Rugalmas anyag
= J sztreccs anyaghoz 4,0 | 0,070 1,0 |0,2-4,0 | Igen | Meger. I\/I'eg’er-f No
Za - szalvagas
== toldasa
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O 0 .‘ o
A &0 : oy DN
29 Meger+
H Dekor dltés 4,0 10070 30 2040 No | Meger. | S9™ | No
szalvagas
0 Dekor &ltés 40 10070 25 |1040] Yes | Meger. | M9 | No
ST e 98T | szaivagas
’ Dekor oltés és Meger+
. 50 | 1,570 1,0 0240 Yes | Meger. | 9™ | No
elsztikus szalvagas
32 Meger+
Csipkevarras, dekor 35 11570 2,5 [1,6-40] Yes | Meger. P No
szalvagas
33 Meger+
Dekorvarras 6,0 | 1,570 3,0 [ 1,54,0] No | Meger. AP No
szalvagas
4 Dekorvarras ékony és Meger+
cxorvarra Y 50 | 1,570 35 11540 No | Meger. | 29™ | No
kdézépnehéz anyagra szalvagas
39 Dekorvarras ékony és Meger+
kézépnehéz anyagra 50 | 1570} 40 115-40] No | Meger. szalvagas No
36 Dekorvarras vékony és Meger+
E k6ézépnehéz anyagra 50 | 1.5-7.0 | 25 ]15-40] Yes | Meger. szalvagas No
37 Dekorvarras vékony és Meger+
kézépnehéz anyagra, | 50 | 1,570 | 2,5 |1,54,0] Yes | Meger. | 9™ | No
] . szalvagas
csipkevarras stb
38 Dekorvarras vékony és Meger+
k6zépnehéz anyagra, 50 § 1570 2,0 [154,0] Yes | Meger. egert No
. . szalvagas
csipkevarras stb
39 Dekorvarras, Meger+
szalagflizés, 50 | 1570 25 | 1540 Yes | Meger. egert No
) . szalvagas
csipkevarras
40 Dekorvarras,
;F' darazséltés, 6,0 | 1,570 | 25 [1,04,0] No | Meger. s%?\?:rgs No
csipkevarras 9
41 Dekorvarras, Meger+
% darazsltés, 50 | 1570 | 25 |1,0:40| No | Meger. | _V.S9™ 1 No
szalvagas

csipkevarras




Oltéshosszusa

Oltésszélesség g

Oltés neve Minta

Auto Kézi Auto Kézi

Vizsz. gomblyuk Nem | Auto
A vékony és kozép 5,0 3,0-5,0 0,4 | 0,2-1,0 meger széalvaga | Nem
anyagra 9 S
. Meger+
Megerdsitett gomblyuk ! g Auto o
A alététes anyagokra 5,0 3,0-5,0 0,4 | 0,2-1,0 | Nem meger. szal;/aga Nem
Meger+
| Gomblyuksatreccs {5 | 3060 | 1,0 | 0520 |Nem | AU Fozavaga | Nem
vagy koétoétt anyagra meger. s
Meger+
A | Gomblyuk sztreccs 60 | 3060 | 15 | 1030 [nem | AU Foraivaga | Nem
anyagra meger. s
. Meger+
Kerekitett gomblyuk Auto o
A |\astag anyagra 60 [ 3070 | 10 | 0520 [Nem | ‘o0 szaI\S/aga Nem
Meger+
A | Gomblyuk szireccs 60 | 3060 | 15 | 1,030 [nem | AU | aivags | Nem
anyagra meger. s
Auto Meger+
A Kotott gomblyuk 7,0 3,0-6,0 2,0 0,2-4,0 || Nem szalvaga | Nem
meger. s
Kulesklyuk gomblyuk Auto Meger+
A kotott vagy sz6ros 7,0 3,0-7,0 0,5 | 0,3-1,0 || Nem meger szalvaga | Nem
anyagokra ger. S
Kulcsklyuk gomblyuk Auto Meger+
A koézépnehéz vagy 7,0 3,0-7,0 0,5 || 0,3-1,0 | Nem meger szalvaga | Nem
vastag anyagokra ger. S
Kulcsklyuk gomblyuk Auto Meger+
A vastag vagy sz6ros 7,0 3,0-7,0 0,5 || 0,3-1,0 | Nem meger szalvaga | Nem
anyagokra ger. S
. . Meger+
Kbézépnehéz anyagok ! ~ Auto A .
A Stoppo'ésa 7:0 3,0 7,0 0,5 0,4 2,5 Nem meger. Szahslaga Nem
Meger+
A | Vastag anyagok 70 | 3070 | 05 | 0425 [nem | AUO | avaga | Nem
stoppolasa meger. s
Nyilasok és terhelt Auto | Megert
A Y ek s 2,0 1,0-3,0 0,4 | 0,3-1,0 | Nem szalvaga | Nem
Oltések erdsitésére meger. s
Meger+
M Gombfelvarras 3,5 2,5-4,5 - - Nem | Meger. || szalvaga | Nem
S
Meger+
N | Fazdlyuk, pl. bvekre | 7,0 7’2'3'0 7,0 7’2'8'0 Nem | Meger. | szalvaga | Nem
) ) s
J | E9yenes foldas, 55 | 0070 | 15 | 0250 |nem | Meger. | szandgs | Nem
6,5mm jobbrdl ' ol ' e ger. sg
. Meger+
Egyenes toldas, A .
J 6 5mm balrol 1,5 0,0-7,0 1,6 | 0,2-5,0 | Nem | Meger. szal;/aga Igen
- - Meger+
g | Kezinekting 00 | 0070 | 25 | 1,040 |nem | Meger. | szaivaga | Nem
steppelés s
Meger+
J Cikkcakk steppelés 3,5 0,0-7,0 1,4 | 0,0-4,0 | Nem | Meger. || szalvaga | Igen
S
Meger+
J Ratétezés 1,5 0,5-5,0 1,2 1,0-4,0 | Nem | Meger. | szalvaga | Nem
s




Oltés neve

Alkalmazas

Oltés
széle
sség

Auto

Oltésh
osszu
sag

Kézi

Vis
szaf
elé/

ovabbi

tés
nyomo

Oldalv
ago

Oltés
neve

Minta

62 . . Meger.
Hattér steppelés 70 |1,0-70f 16 [ 1,040 Nem | Meger. levaaas Nem
o 9
63 : Egyenes varras, oldal 0,0 10025 25 10250 Nem | Meger Meger. Nem
= levagassal ’ e ’ - " | levagas
64 . .
Cikkcak varras oldal Meger.
§5 levagassal 35 (3550 14 |0,0-40} Nem | Meger. levagas Nem
65 Szegélyoltés oldal Meger
; levagassal vékony 3,5 [3550] 20 |1,0-4,0f Nem | Meger Ievég é's Nem
[ anyagokon 9
66 Szegélyoltés oldal Meger
levagassal vastag 50 [3550f 25 |1,0-40f Nem | Meger Ievég é's Nem
L5 anyagokon 9
67 Segélyoltés oldal
levagassal Meger.
Eﬁ kézépnehéz 50 [3550f 25 |1,0-4,0f Nem | Meger levagas Nem
anyagokon
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Nem | Nagy | Nem | Igen | Igen
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Karbantartas

A kovetkez6kben az egyszer(i varrégép-karbantartasi miiveleteket mutatjuk be.

A gép feliiletének tisztitasa

Ha a gép felllete koszos, aztasson be egy rongyot
semleges mosodszerbe, csavarja ki er6sen és térdlje le a
varrogép fellletét. A nedves utan egy szarazzal is torolje
at.

o Tisztitas el6tt hizza ki a tapkabelt,
kiilonben elektromos aramiitést kaphat.

A vetélo tisztitasa

Romlik a varras minésége, ha por gy(lik 6ssze a

vetélében, ezért rendszeres idékdzonként tisztitsa ki.

0 Kapcsolja ki a varrégépet.

o Tisztitas el6tt huzza ki a tapkabelt,

kiilonben elektromos aramiitést kaphat.

9 Fogja meg az orsé6fedél mindkét oldalat és
csusztassa maga felé.

® Orsofedél

Levette az orséfedelet.
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9 Forgassa maga felé a kézikereket, amig a vetél6
horog vége egy vonalba keriil a peremmel.

Vetél6 tok

Vetéld

Vetél6tok vége
Vetéld horog vége

®O006

Ugyelijen arra, hogy maga felé forgassa a kézikereket. A
masik iranyba torténd forgatas megrongalhatja a
varrogépet.

9 Vegye ki a vetélot.

@ Vetéld

9 A tisztitoecsettel vagy porszivéval tisztitsa meg a
tokot és kornyékét minden cérnatol és szosztol.

Tisztitéecset
Vetélétok

®O

. Ne hasznaljon olajat.
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@ Ellendrizze, hogy a tok pereme a 3. pontnak

megfelel6en all és tegye vissza a vetélét ugy,
hogy az azon lévé tiiske egy vonalban legyen a

rugoval.
O] Tuske
@ Rugé

@ Tegye vissza az orsofedelet és csusztassa a
helyére.

YWIGYAZAT

e Ne hasznaljon sériilt vetél6t, mert
osszegabalyithatja a cérnat, a tii eltorhet
vagy a varrasi minéség romolhat. Uj
vetéléért (XC3153-051) keresse Brother
kereskedojét.

e Gy6z6djon meg arrol, hogy a vetél6t
helyesen tette be, kiilonben a tii eltérhet




Hibaelharitas

Ha a gép nem mikddik helyesen, ellenérizze a kdvetkezb lehetséges problémakat, mielétt szervizhez
fordul. Ha a probléma tovabbra is fennall, forduljon Brother keresked&jéhez vagy szervizéhez.

Probléma

A varrogép nem mikodik.

Lehetséges ok
igép nincs bekapcsolva.

Javitas

Kapcsolja be a gépet.

A BE/KI gombot nem nyomta meg.

Nyomja meg a BE/KI gombot.

A nyométalp kar fel van emelve.

Engedje le a nyométalp kart.

Megnyomta a BE/KI gombot és a
labpedal is csatlakoztatva van.

Ne nyomja meg a BE/KI gombot, ha
labpedal csatlakoztatva van. Ha a BE/KI
gombot kivanja hasznalni, huzza ki a
labpedal csatlakozéjat.

A tl eltort.

A tG nem helyesen lett régzitve.

Ro6gzitse helyesen a tt.

A tliszorité csavar laza.

Csavarhuzéval hiizza meg a csavart.

A tl gorbe vagy tompa.

Cserélje ki a t(t.

Az anyag, a cérna és a tl kombinacidja
nem helyes.

Valasszon megfelel6 kombinaciéju
anyagot, tit és cérnat.

A hasznalt nyométalp nem megfeleld a
valasztott 6ltéshez.

Vélasszon megfelel6 nyomotalpat.

A fels6 szal tul feszes.

Lazitsa a szalfeszességet.

Tul er6sen huzta az anyagot.

Ovatosan huzza az anyagot.

Az orso6 helytelenil lett feltéve.

Tegye fel helyesen az orsot.

A tagyon lévé lyuk kérnyékén karcolas
vagy sorja van.

Cserélje ki a tiagyat. Forduljon
kereskedéjéhez vagy szervizéhez.

A nyométalpon [évd lyuk kérnyékén
karcolas vagy sorja van.

Cserélje ki a nyométalpat. Forduljon
keresked&jéhez vagy szervizéhez.

A vetél6 dsszekarcolodott vagy sorjas.

Cserélje ki a vetél6t. Forduljon
kereskedéjéhez vagy szervizéhez.

A géphez nem megfelel6 als6 szal orsot
hasznalt.

A nem megfeleld orséval a gép nem
mikodik. Csak az ehhez a varrogéphez
kifejlesztett ors6t hasznaljon.
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Probléma

A fels6 szal elszakadt.

A fels6 szalat nem megfelel6en flizte be
(pl. az ors6t nem helyesen tette fel, a
cérnasapka tul nagy, vagy a cérna kijott
a cérnavezetd horogbdl).

Javitas

Flizze be helyesen a fels6 szalat.

Csomok vagy gubancok vannak a
cérnan.

Tavolitsa el a csomokat és gubancokat.

A valasztott ti nem j6 a hasznalt
cérnahoz.

Valasszon megfelel6 tiit a cérnahoz.

Az alsé szal tul feszes.

Lazitsa meg az als6 szalat.

A cérna 6sszegubancolddott, pl a
vetélében.

Tavolitsa el a gubancos cérnat. Tistzitsa
meg a vetélét.

A tl gorbe vagy tompa.

Cserélje ki a tut.

A ti nem megfeleléen van régzitve.

Rogzitse helyesen a tit.

A tiagyon 1évd lyuk kérnyékén karcolas
vagy sorja van.

Cserélje ki a tliagyat. Forduljon
keresked6jéhez vagy szervizéhez.

A nyométalpon [évé lyuk kérnyékén
karcolas vagy sorja van.

Cserélje ki a nyométalpat. Forduljon
keresked6jéhez vagy szervizéhez.

A vetél6 6sszekarcolddott vagy sorjas.

Cserélje ki a vetél6t. Forduljon
keresked6jéhez vagy szervizéhez.

A géphez nem megfelel6 alsé szal orsét
hasznalt.

A nem megfelel6 orséval a gép nem
mikddik. Csak az ehhez a varrégéphez
kifejlesztett ors6t hasznaljon.

Az alsé szal elszakadt vagy
oOsszegubancolddott.

Az also szal nem megfeleléen van
befiizve.

Flizze be helyesen az alsé szalat.

Az ors6 megkarcolddott vagy nem forog
rendesen vagy sorjas.

Cserélje ki az orsot.

A cérna 6sszegubancolédott.

Tavolitsa el a gubancos cérnat. Tistzitsa
meg a vetélét.

A géphez nem megfelel6 alsé szal orsét
hasznalt.

A nem megfeleld orséval a gép nem
mikodik. Csak az ehhez a varrégéphez
kifejlesztett ors6t hasznaljon.

A szalfeszesség nem megdfeleld

A fels6 szal helytelendl lett befiizve.

Flizze be helyesen a felsé szalat.

Az also szal nem megfeleléen van
befiizve.

Flzze be helyesen az alsé szalat.

Az anyag, a cérna és a ti kombinacidja
nem helyes.

Valasszon megfelel6 kombinaciéju
anyagot, tit és cérnat.

A nyométalp helytelendl lett felszerelve.

Szerelje fel helyesen a nyométalpat.

A szalfeszesség nem megfeleld.

Allitsa be a fels6 szal feszességét.

A géphez nem megfelel6 alsé szal orsét
hasznalt.

A nem megfelel6 orséval a gép nem
mikddik. Csak az ehhez a varrégéphez
kifejlesztett ors6t hasznaljon.

138




Lehetséges ok

Az anyag meggy(irédott.

A fels6 szal nem helyesen lett beflizve,

vagy az alsé orso helytelendl lett betéve.

Javitas

Flizze be helyesen a fels6 szalat és
tegye be helyesen az orsot.

A felsd szal orsé helytelendl van feltéve.

Tegye fel helyesen az orsot.

Az anyag, a cérna és a ti kombinacidja
nem helyes.

Valasszon megfelel6 kombinaciéju
anyagot, tiit és cérnat.

A ti gorbe vagy tompa.

Cserélje ki a tit.

Ha vékony anyagot varr, az 6ltés tul
durva.

Csokkentse az 6ltéshosszusagot vagy
hasznaljon stabilizalé anyagot.

A szalfeszesség nem megfeleld.

Allitsa be a fels6 szal feszességét.

Oltések maradnak ki.

A fels6 szal nem helyesen lett beflizve.

Flizze be helyesen a fels6 szalat.

Az anyag, a cérna és a tii kombinacidja
nem helyes.

Valasszon megfelel6 kombinacioju
anyagot, tit és cérnat.

A ti goérbe vagy tompa.

Cserélje ki a tdt.

A tU helytelendl van régzitve.

Rogzitse helyesen a tt.

Por gylilt 6ssze a tliagy alatt vagy a
vetélében.

Tisztitsa ki a vetél6t.

Por gylilt 6ssze az anyagtovabbitékban
vagy a vetélében.

Tisztitsa ki a vetél6t.

A fels6 szal nem helyesen lett befiizve.

Flizze be helyesen a felsé szalat.

Varras alatt éles hang hallatszik.

A vetél6 dsszekarcolddott vagy sorjas.

Cserélje ki a vetél6t. Forduljon
keresked6jéhez vagy szervizéhez.

A géphez nem megfeleld also szal orsét
hasznalt.

A nem megfelel6 orséval a gép nem
mikodik. Csak az ehhez a varrégéphez
kifejlesztett ors6t hasznaljon.

A cérnabef(iz6 nem hasznalhato.

At nincs felemelve.

Nyomja meg a Tlhelyzet gombot a ti
felemeléséhez.

A tl helytelenil van rogzitve.

Rogzitse helyesen a tit.

Az 6ltés nem megfeleld.

Az 6ltéshez nem megfelel6 nyométalpat
valasztott.

Szerelje fel a magfelel6 nyomotalpat.

A szalfeszesség nem megfeleld.

Allitsa be a fels6 szal feszességét.

A cérna 6sszegubancolédott.

Tavolitsa el a gubancos cérnat. Tistzitsa
meg a vetélét.
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Az anyag nem adagolédik.

Az anyagtovabbito le van engedve.

Csusztassa balra az anyagtovabbito
beallitot.

Az 6ltés tul finom.

Allitsa hosszabbra az 6ltéshosszisagot.

Az 6ltéshez nem megfelel6 nyométalpat
valasztott.

Szerelje fel a magfelelé nyométalpat.

A nyométalp nyomasa nem elegendd.

Forgassa a nyomotalp nyomas allitd
tarcsajat jobbra a nyomas néveléséhez.

A cérna 6sszegubancolédott.

Tavolitsa el a gubancos cérnat. Tistzitsa
meg a vetélét.

A varrolampa nem kapcsolodik be.

A lampa kiégett.

Forduljon Brother keresked&jéhez vagy
szervizéhez.

Az LCD kielz6n semmi sem jelenik meg

Tul vildgos vagy tul sétét a kijelzé

Allitsa be a kijelzét.




[ —
[
Hibaiizenetek

Ha megnyomja a BE/KI gombot, mielétt a varrogépet helyesen beallitotta, vagy egy miivelet helytelendl lett végrehajtva,
hibauzenet jelenik meg az 6ltés kijelzén. Kévesse az instrukcidkat.
Ha megnyomja az dltéskivalaszté gombot vagy a miveletet helyesen hajtja végre, amig az lzenet latszik, az Uzenet eltlnik.

Hibaiizenet Valészinii ok

-n-A biztonsagi leallitas bekapcsol A motor leallitva mivel a szél 6sszegubancolodott.

Az inditas/leallitas, visszafele varras/megerdsit6 oltés,
tihelyzet vagy szalvagas gomb le lett nyomva mikdzben a
nyomotalpat felemelték.

A visszafelé varras vagy a tlihelyzet gomb meg lett nyomva,
amikor az orsocséveéld tengely jobbra allt.

Engedje le a nyomotalpat

Vigye vissza baloldalra az orsécsévélét.

Az inditas/leallitas gomb le lett nyomva mikdzben a pedalt

Hizza ki a labpedalt csatlakoztattak.

Gomblyukvarrd, végerdsité vagy stoppold oltéstdl eltérd oltés
lett kivalasztva és megnyomtak az inditas/leallitas mialatt a
gomblyuk kart leengedték.

Gomblyukvarro, végerdsité vagy stoppolé oltestél eltérd oltés
lett kivalasztva és megnyomtak az inditas/leallitas mialatt a
gomblyuk kart felemelték.

Az inditas/ledllitas vagy visszafele varras/megerdsité oltés
gomb le lett nyomva miutan térolték egy oltést.

Emelje fel e gomblyuk kart

Engedje le a gomblyuk kart

Valasszon mintat
Mentés Minta mentése folyamatban.
Bobbin csévélése A bobbincsévélé miikddésben.
Toébb mint 71 minta lett kombinalva.

Nem lehet tobb Oltést kombinalni

Az inditas/leallitas gomb le lett nyomva a labpedal
csatlakozatasa nélkil mikézben a varrassebesség vezérl6vel
torténd oltésszélesség szabalyozas beallitas be volt
kapcsolva.

Ikertls varras lett kivalasztva mikozben a varrandé minta csak

'I"J ﬂ' I.:ll egy tivel varrhato
Valtas egytiis izemmodra Iul gy tvetv ]

Az elsd minta lett kivalasztva mikdzben két vagy tébb minta lett

Sebesség vezérl6t kikapcsolt ,OFF”

Qe 9 28 0he 0

Térolje ki kivalasztott mintat. kombinalva.
ycancel EletE-
m A kivalasztott beadllitas az adott mintanal nem médosithaté.

Nem mddosithato.
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Semmi sem jelenik meg a
kijelzén

0 Kapcsolja ki a varrogépet

P> Bekapcsolas utan az egyenes varras
jele jelenik meg az LCD kijelzén.

9 A visszafele gombot
kapcsolja be a varréogépet.

lenyomva tartva

gNyomja meg a 4 (-) vagy a P> (+) gombokat.

Allitsa be a kijelzd fényerésségét hogy jol lathatd
legyen.

0 Kapcsolja ki majd be a varrégépet
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Miikodési sipolas

Amikor egy gombot megnyom, vagy helytelen
miveletet hajt végre, egy sipolas hallatszik.

= Helyes miiveletnél
Egy sipsz6

= Helytelen miiveletnél
Ketté vagy négy sipszo.

= Ha a varréogép leall, példaul
osszegubancolédott cérna miatt
A varrégép négy masodpercig sipol. A varrégép
automatikusan leall. Gy6z4djon meg arrdl, hogy
kijavitotta a hibat, mielétt Gjra varrni kezd.



Miikodési sipolas
kikapcsolasa

0 Kapcsolja ki a varrogépet

=

Az LCD kijelz6 bekapcsol.

B,

9 Nyomja meg a beallitas gombot
vezérlépanelen.
A beallitas képerny6 jelenik meg.

gNyomja meg a A,V ,d és a P> gombokat
amig a Di]:'i:l -ot ki nem valasztja.

9 Nyomja meg az elfogadas @ gombot.
A kijelz6n a sipolas valtoztatas jelenik meg.

eNyomja meg a P> gombot kikapcsolashoz «
gombot pedig a bekapcsolashoz.

14 o] o

@Nyomja meg az elfogadas @ gombot.

A kijelz6n az eredeti Oltés képernyd jelenik meg.

A fels6 Fedlap eltavolitasa

Ha levette a fels6 fedelet, az alabbiak szerint teheti vissza.

0 Tartsa egyenesen a fedelet.
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