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Kezelési utasitas

Haztartas1 varrogepekhez




VESZELY' - aramiités veszélyének csokkentése:

1.

2.

Az lizembe helyezett gépet soha ne hagyjuk feliigyelet nélkiil. Hasznalat utan és tisztitas
elétt mindig aramtalanitsuk a gépet.

1zz6 cseréjekor mindig aramtalanitsuk a gépet (htizzuk ki a fali csatlakozot) és mindig a
megfeleld teljesitményti, és fesziiltségli izzot (220 — 230 V, 15 W) hasznalja.

F I GYE L M EZT ET E S ' - tliz, aramiités, sériilés veszélyének csokkentése:

1.

2.

16.

Soha ne engedje a gépet jatékként hasznalni, gyermek kdzelében hasznalat kiilonleges
figyelmet igényel.

A gépet csak a hasznalati utasitdsnak megfelelden és csak a gyarto altal ajanlott
kiegészitoket hasznalja.

Soha ne hasznélja a gépet, ha hibas a halozati csatlakozoja, a kébele, ha sériilt, torott a
késziilék, vagy ha viz érte. Vigye a késziiléket a legkozelebbi szervizbe, atvizsgalas,
beallitas céljabol.

Ne hasznalja a késziiléket eltomodott, eltakart hiitokkel, a gépet mindig tisztitsa meg a
portol, fonaldaraboktol, szoszoktol.

Soha ne dobjon semmit a nyilasokba.

Szabadtéren ne hasznalja a gépet.

Kikapcsolaskor allitsa a kapcsolot ,,0 ,,allasba €s utana htizza ki a halozati csatlakozo6t.
Soha ne a kébellel huzza ki a csatlakozot.

Forgo részekhez ne nyuljon, kiilondsen figyeljen a tlinél.

. Mindig a megfeleld nyomotalpat hasznalja.

. Sériilt tiit ne hasznaljon.

. Soha ne hizza az anyagot varras kozben. Tiitorést okozhat.

. Kapcsolja ki a gépet, ha tiit cserél vagy alli a gépen.

. Aramtalanitsa a gépet, ha olajozza, vagy egyéb felhasznaléi szervizt, beallitast végez.
. A varrogép elektromos részei 220 — 240 V fesziiltséggel miikodnek. Tisztitasi és

karbantartasi munkdk megkezdése el6tt, kapcsolja ki a gépet és aramtalanitsa.
A varrogép kettdsszigetelési ( (=] ) f6ldelni nem szabad.

A gép haztartasi hasznalatra késziilt.

A haztartasi hasznalat atlagosan napi 1 — 2 6ras hasznalatot feltételez.



A VARROGEP KEZELESE

Figyelem:

e Ezcket a termékeket szamos orszagba exportaljak, ezért tobbféle csatlakozoval latjak el.
Magyarorszagon a szabvanyos villasdugoval keriilnek forgalomba, ha a dugo6 nem illik a
konnektorba, forduljon szakemberhez, ne kisérletezzen, a késziilék csatlakoztatasaval. Ne
hagyja figyelmen kiviil ezeket az eldirasokat.

e A tli cseréjénél ill. az orsé vagy az izz6 cseréjénél és a gép, lizemen kiviil helyezésénél
ajanlatos a halozati dugdt kihtzni a konnektorbdl, a balesetek és elektromos karok
elkertilése miatt.

Kébelcsatlakozas. Halozati- ¢s vilagitaskapcsolo
1. Csatlakoztassa a halozati kabelt a géphez. 1. Bekapcsolas (,,I” jel iranyéaba)
2. Dugja a halozati dugot a konnektorba. 2. Kikapcsolas (,,0” jel irdanyaba)

Ne feledje a gépet aramtalanitani a tisztitasi, karbantartas és javitasi munkak megkezdése
elott.



A VARROGEP FO RESZEI

13.
14.
15.
16.
17.
18.

Ors6z0.

Masodik cérnatarto tiiske.
Cérnavezetd ¢s rugos feszitd az
ors6zo6hoz.

Szalhuzo kar.

Cérnavago.

Szalfeszit a fels6 cérnahoz.
Oltésszélesség- és vizszintes tiihelyzet
allito.

Programkapcsold.

Oltéshosszusag- és oltéssiiriiség allito.

. Nyomogomb a hatra varrashoz.
. Oltésegyensuly allito (eldre és

hatravarras aranyat allitja)

. Gomblyukaz¢ kar (csak az

»egylépéses” gomblukvarrassal
rendelkezd gépeknél. Pl.: PX-200, PX-
300, XL-5300, XL-5200)

Fogantyu.

Kézikerék.

F6- és vilagitaskapcsolo.

Csatlakozo.

Nyométalp emeld kar.

Pedal.
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TARTOZEKOK

XL-5300, XL-5200, PX-300, PX-200
tipusoknal

1. Gomblyukazo talp.

2. Zipzar talp.

3. Gombfelvarro6 talp.

4. Tukészlet. (3 darabos)

5. Ikertd.

6. Orsok. (3 darab)

7. Csavarhazo.

8. Masodik cérnatartd tiiske.

9. Gomblyuk kivago €s bonto.

10. Anyagtovabbito takar6 lemeze.

A gépen talalhat6 cikcakk nyomotalp
rendelési szama: 138135-052

XL-5100, PX-100 tipusoknal

11. Gomblyukaz¢ talp.

12. Zipzar talp.

13. Gombfelvarro talp.

14. Ttikészlet. (3 darabos)

15. Ikertii.

16. Orsok. (3 darab)

17. Csavarhuzo.

18. Masodik cérnatarto tiiske.

19. Gomblyuk kivagé és bonto.
20. Anyagtovabbito takaro lemeze.

A gépen talalhat6 cikcakk nyométalp
rendelési szama: 138135-052

Az abran lathatd szamok a tartozékok
rendelési szamai.
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Szabalyozo pedal

Az ébra szerint Iépjen a pedalra.
Gyenge nyomasra a gép lassan
varr, erds nyomas estén
gyorsabban. Ha 14abat leveszi a
pedalrdl a gép, megall.

Megjegyzés

Figyeljen arra, hogy a pedalra ne
rakjon semmit, mikor a gépet nem
hasznalja.

Uj és régen nem hasznalt gépet az
utmutat6 szerint meg kell olajozni.

Ti cseréje

Huzza ki a halozati csatlakozot
Thtartét emelje a legmagasabb
helyzetbe.

Nyomoétalpat engedje le.

A tliszoritd lazitasa utan vegye ki a
tiit.

oldalaval hatso iranyban.

Szoritsa meg a tliszoritot egy pénz
érmével vagy csavarhuzoval.

A ti ellenorzése

A tlnek a megfeleld varrés
érdekében mindig egyenesnek ¢&s
hegyesnek kell lennie.
Ellendrzéshez fektesse a tiit a lapos
oldalara, és az abra szerint fektesse
egyenes helyre.

Gorbe vagy tompa tit ki kell
cserélni.



Sziikséges lehet a nyomotalp cseréje attol
fiiggden, hogy mit szeretne varrni.

A csapozar.

1.

Vigye a tiit a legfelso helyzet a kézikerék
forgatasaval. (Figyelem! A kézikereket
csak az oOramutatd jarasaval ellentétes
iranyba szabad forgatni, azaz mindig
maga felé.

Oldja a nyomotalpat tartd hatoldalan 1évo
kar felemelésével.

Tegyen egy masik nyomotalpat a
tilemezre, ugy, hogy a kereszttarté a
nyomotalpon, a csapozaron 1évé horony
ala keriiljon.

Engedje le a nyomoétalp emeld karjat, ha
helyesen igazitotta a nyomotalpat a
csapozar ala, akkor a nyomotalp a helyére
pattan.

Tartozékasztal

A tartozékok a levehet6 asztal fidkjaban
vannak. A levételhez a tartozék asztal
aljat, az abran lathaté modon, felfelé
emelve kell levenni.

1. Tartozékasztal

Allithaté 1ab

Lehet6ség van a varrogép labat beallitani,
ha billeg a gép. (B abra)



KEZELOSZERVEK

Programkapcsolé

A kiilonboz6 varrasmintakat a programkapcsolo segitségével valaszthatjuk ki.

1. Programkapcsolo

A kiilonb6z6 tipusok programjai.
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AJANLOTT OLTESHOSSZOK ES OLTESSZELESSEGEK

XL-5300, PX-300

Program Oltésfajtak Szélesség | Hosszilisag
szama (mm) (mm)
1 Automatikus gomblyuk (egy Iépésben) 3-5 -1,5
2 Egyenes 0ltés (fokozatmentesen allithato vizszintes 0-5 1-4
tithelyzet)
3 Cikcakkoltés 0-5 2
4 Vakoltés 3-5 2
5 Desson-0ltés 3-5 3
6 Elasztikus cikcakkdltés 3-5 2,5
7 Elasztikus vakoltés 3-5 1,5
8 Ivvarras 3-5 1,5
9 Elasztikus lépésvarras 3-5 3
10 Lépcsods diszitdoltés 3-5 3
11 Bastyaoltés 3-5 3
12 Héromszoros egyenes 6ltés (fokozatmentesen allithatd 3-5 2,5
vizszintes tlihelyzet) rogzitett
13 Haromszoros cikcakkoltés 3-5 2,5
rogzitett
14 Rugalmas overlock-6ltés 3-5 2,5
rogzitett
15 Rugalmas feddoltés 3-5 2,5
rogzitett
16 Széalkaoltés 3-5 2,5
rogzitett
17 Specidlis overlock-6ltés 3-5 2,5
rogzitett
18 Diszitdoltés 3-5 2,5
rogzitett
19 Levéloltés 3-5 2,5
rogzitett
20 Faoltés 3-5 2,5
rogzitett
21 Szalkas cikcakkoltés 3-5 2,5
rogzitett




AJANLOTT OLTESHOSSZOK ES OLTESSZELESSEGEK

XL-5200, PX-200

Program Oltésfajtak Szélesség | Hosszusag
szama (mm) (mm)
1 Automatikus gomblyuk (egy 1épésben) 3-5 -1,5
2 Egyenes 6ltés (fokozatmentesen allithatd vizszintes 0-5 1-4
tithelyzet)
3 Cikcakkoltés 0-5 2
4 Vakoltés 3-5 2
5 Desson-6ltés 3-5 3
6 Elasztikus cikcakkoltés 3-5 2,5
7 Elasztikus vakoltés 3-5 1,5
8 Ivvarras 3-5 1,5
9 Elasztikus 1épésvarras 3-5 3
10 Héromszoros egyenes 6ltés (fokozatmentesen allithato 3-5 2,5
vizszintes tlihelyzet) rogzitett
11 Haromszoros cikcakkoltés 3-5 2,5
rogzitett
12 Rugalmas overlock-6ltés 3-5 2,5
rogzitett
13 Rugalmas feddoltés 3-5 2,5
rogzitett
14 Szalkaoltés 3-5 2,5
rogzitett
15 Specidlis overlock-6ltés 3-5 2,5
rogzitett
16 Diszitdoltés 3-5 2,5
rogzitett
17 Levéloltés 3-5 2,5
rogzitett




AJANLOTT OLTESHOSSZOK ES OLTESSZELESSEGEK

XL-5100, PX-100

Program Oltésfajtak Szélesség | Hosszusag
szama (mm) (mm)
1 (A-B-C) | Automatikus gomblyuk (egy 1épésben) 3-5 -1,5
2 Cikcakkoltés 0-5 2
3 Egyenes 0ltés (fokozatmentesen allithatd vizszintes 0-5 1-4
tiihelyzet)
4 Elasztikus vakoltés 3-5 1,5
5 Desson-6ltés 3-5 3
6 Elasztikus cikcakkoltés 3-5 2,5
7 Elasztikus 1épésvarras 3-5 3
8 Vakoltés 3-5 2
9 Haromszoros cikcakkoltés 3-5 2,5
rogzitett
10 Haromszoros egyenes 6ltés (fokozatmentesen allithatd 3-5 2,5
vizszintes tlihelyzet) rogzitett
11 Specialis overlock-6ltés 3-5 2,5
rogzitett
12 Rugalmas feddoltés 3-5 2,5
rogzitett
13 Szalkaoltés 3-5 2,5
rogzitett
14 Levéloltés 3-5 2,5
rogzitett
15 Rugalmas overlock-6ltés 3-5 2,5
rogzitett

10
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Oltéshossziisag allito

A kivalasztott Oltéstél fiiggden
lehetséges, hogy a legjobb
eredmény eléréséhez az Oltések
hosszusagat meg kell valtoztatni.
Az Oltéshosszusag alliton
feltlintetett szamok az Oltések
hosszusagat jelzik milliméterben.
Minél nagyobbak a szamok annal
nagyobbak az oltések.

A ,,0” beallitasnal a gép nem
tovabbitja az anyagot. Igy példaul
fel tud varrni egy gombot.

A ,, 7 beallitast a szaténoltéshez
hasznaljuk (stri és keskeny
cikcakkvarras), amely
gomblyukakhoz és diszes
oltésekhez hasznalhato. Az oltések
stirlisége, ¢és az allitogomb allasa
az alkalmazott cérnatdl, anyagtol
¢s a tli vastagsagatol fiigg.

Ahhoz hogy a helyes beallitast
megtalaljuk, egy darab anyagon
probavarrast ajanlatos késziteni.

Rugalmas anyagok varrasa

A rugalmas anyagok varrdsanal az
Oltéshosszasag ill.  Oltéssiirliség
allitot az ,,SS” 4llasra ajanlatos
kapcsolni. Ebben az Aallasban az
anyagtovabbitd  (kelmetovabbitd)
az anyagot kétszer visszalépteti,
ezaltal a cérndkat héaromszor
fekteti végig a varratban. Az ,,SS”
jel el6tt és utan lathato ,,+> és ,, - ,,
jel iranyaba forgatva az allitd
gombot a visszaléptetés nagysagat
tudjuk befolyasolni, kisebbre ill.
nagyobbra tudjuk venni.



Oltésszélesség allitas

A kivélasztott Oltéstdl fiiggen
lehetséges, hogy meg kell
valtoztatni az Oltés szélességét. A
szamok az  &llitogombnadl az
oltések szélességét jelolik
milliméterben. Minél nagyobbak a
szamok annal nagyobb az Oltések
szélessége.

Az On gépét tgy alakitottak ki,
hogy egyenes varrdsnal, ¢és a
haromszoros megerdsitett
varrasndl az Oltésszélesség allitoval
a tt jobbra és balra a lengetés
teljes  szélességében  barhova
beallithatja. A tobbi
programallasban az oltések
szélességét szabalyozza.

A varras iranyanak megvaltoztatasa

A visszafelé¢ varrashoz iitkozésig
nyomja le az irdnyvaltd gombot,
ameddig lenyomva tartja, addig a
gép hatrafelé varr. Az irdnyvaltot a
varratok  kezdetén, végén ¢és
megerositéseknél kell hasznalni.

Az anyagtovabbité kikapcsolasa

Az anyagtovabbitd fogazatot, ha a
munka ugy kivanja, le tudja
stillyeszteni, ha az 1-es jelii kart le
ill. fel kapcsolja. A kart mindig
iitkozésig nyomja le, kapcsolja fel.

12



CERNA ELHELYEZESE
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Az als6 cérna orsozasa (feltekercselése)

Tegyen egy spulni cérndt a cérnatartd
tiiskére, és vezesse az abran és a gépen
lathatd (a gépen szaggatott vonallal van
jelezve) modon a rugods feszitOtarcsa ala,
majd flizze be az orson taldlhatdo lyukba
(beltlrol  kifel¢). Tegye az orsét az
orsdzotengelyre, iigyelve arra, hogy a
tengely rugdja az orsoén 1évé horonyba
keriiljon. Tolja az ors6zdtengelyt az orsoval
egylitt a kézikerék felé. Tartsa meg a cérna
végét, €s inditsa el a gépet. Tekercseljen fel
n¢hany menetet, majd vagja el a kiallo
cérnat. Az orso forgasa megall, ha megtelt,
ekkor allitsa le a gépet, és tolja vissza az
orsozot.

Megjegyzés:

Az On gépét, onmiik6do
tengelykapcsoloval lattak el, igy nem kell a
kézikeréknél a gépet az orsdzashoz
kikapcsolni. Az orsézas befejeztével, a
varras megkezdésénél, kattand hangot hall,
ami  szabalyos, ekkor zir az a
tengelykapcsolo.

Az also cérna befiizése

1. A kézikerék forgatdsaval (csak az
Ooramutatd jarasaval ellentétes irdnyba
szabad forgatni) vigye a tlit a legmagasabb
helyzetébe. Emelje fel a nyoméotalpat.

2. Nyissa le a tartozék asztal mogott 1évo
ajtot, fogja meg az orsotokon 1évé zard
ajtot, (1. az ajtd nyitasa rogziti az orsoét a
kiesés ellen) emelje ki a helyérdl. Tegye be
a felorsozott alsocérnat.

3. Huzza be a cérnat a szalfeszité rugd (3)
ala, és huzzon le kb. 10 cm hossza cérnat.

4. Fogja meg az orsotok ajtajat, nyissa ki
iitkozésig, hogy megakadalyozza az orso
kiesését. Tegye a helyére, tigyelve, hogy az
ort, (2) a hurokfogd hazon 1évé horonyba
(4) keriiljon. Gy6zd6djon meg rdla, hogy az
orsotok a helyére kertilt-e.
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Felso cérna befilizése

Kapcsolja ki a gépet ,,0”.

1. Emelje fel a nyométalpat, és a kézikerék
forgatasaval hozza a tiit a legfelsd allasba,
figyeljen arra is, hogy a szélemel6 kar (4
nagy kép) is felso allasba kertiljon.

2. Tegyen egy spulni cérnat (1) a tartéra. A
gépen folyamatos vonal jelzi a felsé cérna
befiizését, és szamokkal jeloltek a befiizés
sorrendjét. Ezeket a jeleket kovetve fiizze
be a cérnat. A kombindlt szalvezetd (2)
beflizésénél oOvatosan jarjon el, hogy a
szaltartd rugdt ne gorbitse el, ha a cérna
ratekeredett nagyon 6vatos szedje le.

3. Fontos: A nyomotalpat beflizés el6tt
mindig emelje fel, hogy a cérna a
szalfeszitd tarcsai (3) kdzé cstisszon.

4. A konnyli befiizés (C abra) érdekébe
mutatd Ujaval tartsa feszesen a cérnat (B
abra).

5. A szalemeld kar - (5) D jelii abra - jobb
oldalandl vezesse el a cérnat, majd
megkeriilve azt, huzza le. A szalemeldt ugy
alakitottak ki, hogy a cérna konnyen
beakad, feltéve, ha a kar legfelsd helyzetben
van.

6. A kovetkezd beflizési pont a tii felett
1év6 (6) cérnavezeto.

7. Hazzon at kb. 5 cm hosszi cérnat, és
helyezze a nyomotalp ala.
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Az onmikodo cérnabefiizo-szerkezet
kezelése.

Kapcsolja ki a gépet ,,0”.

1.

Al

A titartonal (1) 1évé cérnavezetd
beflizése utdn, engedje le a
nyomotalpat.

Huzza le a beflizé-szerkezetet a
fogantyunal fogva (2), és a cérnat
akassza a befiizén 1év6 vezetOkarba
(3), ¢és forditsa a ti elé, az abran
lathaté mddon.

A cérnat tartsa feszesen, és forditsa
el a befiizot {itkozésig ugy, hogy a
beflizon 1évé kis kampo (6) a th
fokan atnyuljon.

Akassza be a cérnat (7) a kampoba
(6).

Tartsa lazan a cérnat, és forditsa
vissza a befliz6t, mikdozben a
kampo (6) a cérnat athuzza a fokan,
ezaltal egy cérnahurok képzdodik a
t mogott, Engedje el a befiizot.
Huzza 4t a cérnahurok végét a tiin.

Tutartod

Befliz6-szerkezet fogantyuja
Vezetokar

Befiizo-szerkezet

Terel6 lemezek

Megjegyzés: A beflizé csak akkor
hasznalhat6, ha a ti és a cérna
aranya megfeleld. Vastag cérndhoz
vastag tii kell, ellenkezd esetben
nem fér 4t a tllyukon a két szal
cérna ¢és a befiizé kampd (6) - a
cérnahurok miatt van egyszerre két
szal a tiiben-. Beflizéskor, ha a ti
elhajlasat tapasztalja, valasszon
vastagabb tiit, vagy vékonyabb
cérnat, ha ez nem lehetséges a
varrand6 anyag miatt a befiiz6t ne
hasznalja.



Az alsé6 cérna gyorsbefiizojének
hasznalata.

1. Tegye be az also cérnat ugy, ahogy az
,»alsdcérna beflizése (13. Oldal)” cimi
fejezetnél olvasta.

2. Az tegye a hurokfogd héazba (2) az
orsotokot, (1) tigyelve arra, hogy az
orsotok orra a hurokfogd hazon
kimunkalt horonyba keriiljon, és
rogzitédjon a tengelyen.

3. Csukja be a hurokfog6 haz ajtajat, (3)
mikdzben a cérnat kihuzza.

4. Hazza a cérnat az ajton 1évo horonyba
ugy, hogy a horony végén 1évd kés
(4) elvagja.

5. A felsé cérnat fektesse a nyomotalp
ala, és huzza ki korilbelil 15c¢cm
hosszusagban.

6. Nem sziikséges az als6 cérnat
felhtizni, a varrast meg lehet kezdeni.

Alsoszal felhtizasa

1. Emelje fel a nyomotalpat, és a
kézikerék forgatasaval (csak az
Oramutato jarasaval ellentétes
iranyba) allitsa a tiit a fels6 helyzetbe.

2. Bal kézzel fogja meg a felsé cérnat,
jobb kézzel forgassa a kézikereket
(csak az  6ramutatdé  jarésaval
ellentétes iranyba), amig a tii ismét
eléri a legfelsd helyzetét.

3. A fels6 cérna athurkolta az alsot, és
ha a kerék forgatasa kozben enyhén
htuzza a fels6 cérnat (1) akkor, az a
tilemezen at felhlizza az also
cérnabdl keletkezett cérnahurkot (2).

4. Huzzon ki korilbeliil 15cm-t a felsd
cérnabol (1) és az alsdcérnabol (3) is.
Mindkét cérnat fektesse a nyomotalp
ala és huzza hatra.
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Varras iker tiivel

Mindkét tiit egyenként kell befiizni

1. Kovesse az utasitdsokat, amelyek az
egy tlivel valé varrasra érvényesek, és a
jobb tih6z hasznalja a miianyag cérnatarto
tiiskét (1) ,, A” jelt abra.

2. A baloldali tiibe, a jobboldalihoz
hasonloan kell befiizni a cérnat, azonban a
t  feletti  cérnavezetébe nem  kell
beakasztani, tehat a baloldali tiibe flizott
cérnanak (3), nem kell a vezetében lenni, a
jobboldalit (2) be kell fiizni.

A cérna feszességének beallitasa

Helyes szélfeszités esetén az also és felsd
cérnakbdl képzédott hurkok az anyag
belsejében vannak, és nem latszodnak sem,
cikcakk sem, egyenes varraskor. ’C” abra.

Az altalanosan hasznalhatd szalfeszitést a
szabalyz6 gombon megjeldlték, melytdl
esetenként el lehet térni akkor, ha:

1. A cérnahurkok az anyag szinén (2)
latszodnak (,,A” 4bra), a szabalyzo
gombot a kisebb feszités iranyaba kell
forditani (,,A-1" 4bra).

2. A cérnahurkok az anyag hatoldalan (1)
latszodnak (,,B” 4bra), a szabalyzo
gombot a nagyobb feszités iranyaba kell
forditani (,,B-1" abra).

Figyelem! Rosszul megvdlasziott cérna
vastagsag esetéen a hurkok mindkét oldalon
latszodnak. Ne feledje, vékony anyagokhoz
vékony cérna kell.

A varraton tapasztalt esetleges
egyenetlenségek, példaul: laza, hullamos
varrat, gorbe oltések, a cérna beszorulasa a
tiilemezbe a cérna elszakadasa, a helytelen,
ti, cérna és a szalfeszites megvalasztasa
miatt lehet.



ANYAG-, TU- ES CERNATABLAZATOK

Anyag Timéret Szalerdosség
Nagyon |Finom k&tottaruk, finom csipke, Pamut: 80
vékony | selyem, vékony lenvaszon #70/10 Szintetikus pamut
Konnyli | Taft, szintetikus, selyem, batiszt #80/12 Pamut: 60-80
Selyem: A
Kozép Pamut, szatén, barsony, finom #90/14
gyapj, finom kordbarsony, | (Ezt kapta a gépével | Pamut: 50-60
Oltonyanyagok, lenvaszon, muszlin egylitt) Selyem: A
Nehéz Farmeranyag, kordbarsony, sator- és Pamut: 40-50
vitorlaanyag #100/16
Kotott Egyszerti kotott anyag duplan kotott Pamuttal gombolyitott
anyagok |anyag jersey, trikdanyag #90/14 poliészter
Egyenes varras
XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
2 2 3 Egyenes 0ltés 1-4 5
12 10 10 Tripla szteccs-6ltés Rogzitett 2, 5 5
Varraskezdet
1. Forgassa a  programkapcsolot
addig, amig az a kivant Oltéshez

nem €r.

2. Allitsa a tiit fels6 holtpontba.

Fektesse a cérnat a nyomotalp ala.

4. Tegye az anyagot a nyomotalp ald,

ugy, hogy teljes hosszusagaban az

anyagon legyen.

Engedje le a nyomotalpat.

6. Nyomja litkozésig az iranyvaltd
gombot, ¢és a pedal gyenge
nyomasaval inditsa el a gépet.
Varrjon visszafel¢ addig, amig az
anyag széléhez nem ér.

7. Engedje el az irdnyvalté gombot,
¢s varrjon.

(98]

e

A visszafelé varrdst a varratok
kezdetének és végének megerdsitésére
hasznalja.

Figyvelem! A varras kezdeténél és végénél a ti mindig anyagba 6ltson, ellenkezd esetben a
gép a cérnat a hurokfogd hazba lekaphatja, és a gép zajos jarasat vagy esetleges beszorulasat
okozhatja.
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Varras iranyanak megvaltoztatasa,

19

Allitsa meg ott a gépet, ahol a
varrasiranyat szeretné
megvaltoztatni ugy, hogy a tli az
anyagban legyen, ha a gép ugy all
meg, hogy nincs a tli az anyagban,
akkor a kézikerék forgatasaval
(csak az oOramutatd jarasaval
ellentétesen, ill. maga felé¢ szabad
forgatni a kereket) szlrja az
anyagba a tiit (,,A” jelii abra)
Emelje fel a nyomotalpat ¢és
forgassa az anyagot a kivant
iranyba. A tit igy a forgatas
tengelyeként hasznalja.

Engedje le a nyomotalpat ¢és
folytassa a varrast.

A varras befejezése

1.

Varrjon az anyag sz¢l¢ig.

2. Nyomja 1itkozésig az irdnyvalto

gombot addig, amig koriilbeliil
lem-t visszavarr a gép, majd
engedje el a gombot, és Ujbol
varrjon az anyag széléig.

Az anyag kivétele a nyomotalp alol

1.

Allitsa meg a gépet.

A tit felséholtpontba allitsa meg,
ha nem ott allt meg, a kézikerék
forgatasaval vigye oda.

Emelje fel a nyomotalpat, és balra
htzza ki az anyagot.

A cérnak elvagéasara, haszndlja a
szalvagot (1).

A kovetkezo varrathoz, huzzon ki
kb. 10 cm-es cérnat és fektesse a
nyomotalp ala.



Cikcakkoltés

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
3 3 2 Cikcakkoltés -4 0-5
Vialassza ki a programkapcsold forgatdsaval a
cikcakkoltést.
Allitsa be a kivant Oltéshosszusagot, és
sz¢lességet.
A varrasok kezdeténél és végénél, hasznélja a
megerdsitéseket (lasd: varrds megkezdése, és
befejezése).
= Szatén-oltés
g A cikcakkoltés hosszat, a [ jelhez, vagy ennek
2 kozelébe allitja, és az Oltések szélességét
' keskenyre allitja, a gép szatén-Oltéssel fog
varrni.
Vakoltés
XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
4 4 8 Vakoltés -2 5 rogzitett
7 7 4 Rugalmas vakoltés -1,5 3,5 rogzitett

A B

S—

c D
[ —

A vakoltéssel az anyagok sz¢€lét tudja behajtani,
beszegni ugy, hogy a varrat csak az egyik
oldalon latszik, a masik oldalon alig
észreveheto.

1. Mindkét cérnanak az anyag szinével
egyeznie kell.

2. Hajtsa be az anyagot, ugy nézzen ki, ahogy a

varras utan szeretné (,,A”).

Ezutan hajtsa vissza még egyszer (,,B”).

Az anyag visszahajtott széle a visszahajtastol

koriilbeliil 6mm-re legyen (,,C”), ez lesz a

varrat helye.

5. A programkapcsolo forgatasaval valassza ki
a megfeleld vakoltést.

6. Varrjon a ,,C” abranak megfelelden.

7. Az anyag kifektetése utdn a varrat az anyag
bels6 oldalara keriil.

Rl

Megjegyzés: A varrat akkor a legszebb, ha a ,,C” 4bran lathatd6 nagyobb cikcakk oltések
csucsai nem szurjak at az anyagot teljes vastagsagaba.
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Desson-oltés

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
5 5 5 Desson-0ltés -3 3-5

A desson-0ltés egy diszitd Oltés, amit konnyl
anyagokhoz tud hasznalni.

1. Forgassa a programkapcsolot a Desson-0ltésre.
2. Varrja az anyagot ugy, hogy az egyenes
Oltések a szél mentén fussanak, és a
cikcakkoltések az anyag sz¢lén tal érjenek.

3. Ez az 6ltés nagyobb szalfeszitést igényel, mint
a normal oltés.

4. A varrasi sebességet alacsonyabbra kell
valasztani, mint mas 6ltéseknél.

Rugalmas cikcakkoltés

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
6 6 6 Rugalmas cikcakkoltés -2,5 3-5
Ezt a rugalmas o6ltés hasznéalhatja: Foltozashoz
(,,A”), rugalmas varrasokhoz (,,B”), anyagok
A Osszevarrasahoz (,,C”).
IR Foltozas
1. Allitsa az 0ltés hosszat - 2,5-re, az 6ltés
sz¢lességét pedig 3mm-t6]l Smm-ig valahova.
2. Tegyen egy anyagot a szakadas ala.
B 3. Kovesse a szakadds vonalat a rugalmas
Oltéssel (,,A” abra).
Gumiszalag bevarrasa
1. Cserélje ki a tiit gdmbolyt hegytire.
2. Fektesse a gumiszalagot az anyagra.
Mikozben varr, feszitse a szalagot a
nyomotalp eldtt és mogott (,,B” abra).
Az anyagok Osszevarrasa
c Ezzel a varrdsformaval két anyagot tud

Osszevarrni Ugy, hogy nem keletkezik jelentOs

anyagvastagodas. Nylon szal hasznalataval az

oltés nem lathato.

Tegye mindkét anyag szélét Ossze, és illessze a

nyomotalp ala kozépre.

2. Varrja a rugalmas Oltésekkel 0Ossze, de
kozben tligyeljen arra, hogy az anyag szélei
szorosan egymasmellet legyenek.

21




Ivvarras

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100

8 8 - Ivvarras -1,5 3-5

A A gép onmikodden készit ivvarrdst,

melyet diszitésre hasznalhat.

1. Allitsa a programkapcsolot az
ivvarrasra.

2. Varrjon az anyag sz¢le mentén.

3. Olloval vagja le az ivek mentén az
anyagot. Ugyeljen arra, hogy a
varratba ne vagjon bele.

Patchwork
XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
9 9 7 Elasztikus 1épésvarras -3 3-5
(patchwork)
B ”~
= Ez az oltésfajta egy masik anyag
hozzavarrasahoz hasznalhato
I | m H m példaul a foltvarras az patchwork.
E I“aln.lw
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Tisztazas

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszéless
PX-300 PX-200 PX-100 ég
14 12 15 Rugalmas overlock-6ltés 2,5 3-5
15 13 12 Rugalmas feddoltés rogzitett 5 rogzitett
17 15 11 Specidlis overloc-0ltés

Ezeket az 6ltéseket akkor hasznaljuk, amikor egyszerre varrunk és tisztazunk.

A

1. Allitsa a programkapcsolot a
kivéant 6ltésmintara.

2. Tegye az anyagot a nyomotalp ala
ugy, hogy a nyomotalp kozepétol
balra legyen.

B 3. Ezek az oltések akkor a legjobbak,
ha a nyomotalp kozepétél kb.
6mm-re van az anyag széle, ha

o’ ettdl nagyobb tdvolsagra wvan,
i vagja le az anyagot az Oltések
T mentén.
Szalkavarras
XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
16 14 13 Széalkadltés 2,5 rogzitett 5 rogzitett
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Ezt az Oltést himzésnél,
teritok

kendok,

szegélyénél, vagy

fliggdnyoknél hasznalhatja.

1.

2.

Allitsa be a programkapcsolot a
szalkaoltésre.

Tegye az anyagot a nyomotalp ala,
¢és varrjon lcm tavolsagra az anyag
sz€1étol.

Vagja le az anyagot kozvetleniil a
varrat mellet.




Haromszoros cikcakkoltés

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
13 11 9 Haromszoros cikcakkoltés -2,5 3-5
rogzitett

Ezt az oOltést nehéz rugalmas anyagok Osszevarrdsdhoz hasznaljuk. Diszitdé oOltésre is
hasznalhatjuk.

Allitsa a programkapcsolot a hdromszoros cikcakkvarrasra.

Diszitooltés
XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
18 16 - Diszit6oltés -2,5 3-5
rogzitett
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Gomblyukvarras (Csak a PX-300, PX-200, XL-5300, XL-5200 tipusu gépeknél)

XL-5300 | XL-5200 Oltésminta Oltéshossz | Oltésszélesség Nyomotalp
PX-300 PX-200
1 1 Gomblyukvarrés -1,5 5 rogzitett Gomblyukvarrd
Az ,egy lépéses” gomblyukazas egyszerii
A megbizhato mivelet.

(98]

Megjegyzés: A gomblyukazas
megkezdése eldtt, ajanlatos egy anyagon
probavarrast késziteni.

A puha szoveteknél hasznaljon alatét
anyagot.

. Jelolje a gomblyuk helyét szabokrétaval

az anyagra.

Szerelje fel a gomblyukazd nyomotalpat
¢s allitsa a  programkapcsolot a
gomblyukallasba.

Huzza fel az als6 szélat

Engedje le a nyomotalpat, mikdzben a
talpon 1évo jeloléshez ,,A” dbra (3)
igazitja, az anyagon 1év0 jelolést (2).
Tegyen egy gombot (errdl veszi a méretet
a gép) a nyomotalp végén 1évd befogoba,
és szorosan tolja rd a szoritd6 pofat (4)
(,,B” abra).

Huzza le a gomblyukazo6 kart, és minden
gomblyuk el6tt kdnnyedén nyomja hatra
,,C” abra.

Inditsa el a gépet és hagyja dnmiikodéen
varrni a gépet.

Els6é Iépésben a gomblyuk ,D” d&bra
retesze (1) késziil el, majd a bal oldala (2),
a hatso retesz (3) és végiil a jobb oldala
(4) késziil el.

A gomblyuk elkésziiltével az
anyagtovabbitasa leall, ekkor allitsa le a

gépet.

A gomblyukaz6é nyomotalp olyan kiképzési,
hogy lehetdvé teszi, egy vastag fonal
bevarrasat, a gomblyuk gytrtijébe (,,E” abra).
Ez a fonal megakadalyozza a gomblyuk
hossziranyu nyulasat, szebbé, domboruva és
tomottebbé teszi a varratot. Igy készithet
gomblyukat rugalmas és kotott anyagokra is.
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Gomblyukvarras négy lépésben (XL-5100, PX-100)

XL-5100 Oltésminta
PX-100

Oltéshossz

Oltésszélesség Nyomotalp

1 Gomblyukvarras -1,5

5 rogzitett Gomblyukvarro6

Ajanlott probavarrast késziteni.
Célszeri a gomblyuk helyét (1) és
hosszusagat bejeldlni.

Megjegyzés: A gomblyukazas
megkezdése elott, ajanlatos egy anyagon
probavarrast késziteni. A puha

szoveteknél hasznaljon alatét anyagot.
Gomblyukvarras  elétt a nyomotalp
csuszkdjat, mindig tolja hatra, hogy a
talpon 1évd jelekrél a gomblyuk hosszat
pontosan le tudja olvasni. A jelek Smm-re
vannak egymastol.

Lépések Elkésziilt Program Teendok
varrat
1. Allitsa a programkapcsolot az
A’ éllasba.
B A o
Elsé 1épés: 2. Varrjon 5 — 6 Oltést.

Elso reteszkészités.

3. Allitsa meg a gépet Ggy, hogy a
tll az anyagba legyen.

Masodik lépés:
Gomblyuk baloldala.

1. Allitsa a programkapcsolét a
,»B” allasba.

2. Varrjon a kivant hosszusagba.

3. Allitsa meg a gépet ugy, hogy a
tli az anyagban legyen.

Harmadik 1épés: ¢
Hatso reteszkészités.

1. Allitsa a programkapcsolét a
,C” éllasba (ez megegyezik az
,»A” allassal).

2. Varrjon 5 — 6 Oltést.

3. Allitsa meg a gépet ugy, hogy a
tli az anyagban legyen.

Negyedik lépés:
Gomblyuk jobboldala.

E m

1. Allitsa a programkapcsolét a
,,D” allasba.

2. Varrja végig a gomblyukat, ¢&s
allitsa meg a gépet.

3. Vegye ki az anyagot a
nyomotalp aldl.




Oltések megerésitése, lyuk kivagasa

Esetenként sziikséges lehet a gomblyuk A
gomblyukazas utolsd6 miiveleténél (,,D’) a
et ugy allitsa meg, hogy a tli az anyagban

maradjon.
A 1. Forgassa el az anyagot 90 fokkal
y (balra) és varrjon 5 — 6 Oltést.

2. Allitsa meg a gépet, vegye ki az
anyagot a nyomotalp alol.

3. A gomblyuk kivagisa el6tt a két
reteszbe ajanlatos gombostlit szurni,
hogy a kivagas sordn a varrat ne
sériiljon meg.

4. Vagja ki a gomblyukat.

A gomb felvarrasa

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 | Oltésminta | Oltéshossz Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
3 3 2 Cikcakkoltés Gombon 1év0 lyukak tavolsaga
1. tegye fel a fogazatot letakard lemezt.
2. Tegye fel a gombfelvarrd
nyomotalpat.
3. Tegye az anyagot a nyomotalp ala.

4. Tegye a nyomotalp és az anyag kozé a

gombot.

Engedje le a nyomotalpat.

6. A kézikerék forgatasaval vigye a tiit
kozvetleniil a gomb folé.

7. Az oOltésszélesség allitoval allitsa be
azt, hogy a tli pontosan a gomb
lyukaiba szurjon a ti.

8. A kézikerék forgatasaval ellendrizze
le, hogy a tii nem {it-e a gombba.

. Lassan varrjon 8 —10 0ltést.

10. Allitsa meg a gépet és vegye ki az
anyagot a nyomotalp alol.

11. Vagja el a cérndkat, a fels§ cérnat
htzza at az anyag hatoldaléara és kosse
0ssze.

12. Kapcsolja vissza az anyagtovabbito
fogazatot, vagy vegye le a takaro
lemezt.

e
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XLE300XLE200/XL5 100

ELE300XLEZ200/XLE5 100

PX200/PX200/PX100

@

PRI00/PX200/FX100

XLE300XLE200/XL5 100

PXA00/PX200/PX100

=)
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Gomblyuk finombeallitas

Ha az o6ltések a gomblyuk két oldalan
nem egyforma strik, akkor a
kovetkezd beallitasokat végezheti el:

Allitsa az Oltéshosszusag allitot (2)
»  jeloléshez és varrjon egy anyagra
gomblyukat, (1) varras kozben figyelje
a gomblyuk baloldalanak stirtiségét.

1. Ha az oltések tul ritkak, vagy tul
strik, allitsa be a mar ismertetett
modon az Oltések strtségét (,,4”
rovidebb, ,,3” hosszabb Oltések).

2. Ha az oltések ritkak (5) forditsa a
gombot az Oramutatd jarasaval
ellentétesen, ha az oltések sirik,
akkor forditsa ellentétesen (5).

3. Ha az Oltések sitrlisége a
baloldalon megfeleld, akkor kezdje
a jobb oldalt.

4. Ha a jobboldal a balhoz képest
eltérd stirtiség, akkor a
gomblyuk-finombeadllitd csavarral,
allitsa be, melyet az Oltésslriiség
(Oltéshosszusadg  allit6  mellett
talal).

5. Ha a jobboldal nem elég siirii a
csavart a ,,-,, jel iranyaba forditsa,
ha tal strd a ,,+” jel iranyaba
forditsa.

Ezzel a bedllitassal egyformasiirii-
séglire allithatja a gomblyuk mindkét
oldalat.



Zipzarvarras

XL-5300
PX-300

XL-5200
PX-200

XL-5100
PX-100

Oltésminta

Oltéshossz | Oltésszélesség Nyomotalp

2

2

3

Egyenes
varras

2-3 2,5

Ko6zEpso ttallas

Zipzaras

Zipzar nyomotalpat (1) hasznéljon a kiilonboz6
zipzéarak bevarrdsdhoz, ami egyszertien valthat6 a
ti jobb ¢és baloldalara.

Ha a zipzar bal oldalan varr, a nyomotalpnak a ti
bal oldalan kell lenni, és a baloldali csapra (3)
kell csatlakoztatni a rogzitofejet.

Ha a zipzar jobb oldalan varr, a nyomotalpnak a
tli jobb oldalan kell lenni, és a jobboldali csapra
(2) kell csatlakoztatni a rogzitéfejet.

1. Allitsa a programkapcsol6t az egyenes varréasra.

2. Allitsa az 6ltések hosszusagat 2 —3 mm-re.

3. Tegye fel a zipzar nyomotalpat ugy, hogy a
rogzitéfej a bal oldali csapon legyen.

Hajtsa be az anyag széleit kb. 2 cm-re, tegye a

zipzarat a behajtott rész ala.

5. Varrja végig a zipzarat elejétdl a végéig ugy,
hogy a tli a nyomotalp baloldalan legyen.

6. A zipzar jobb oldalanak bevarrasdhoz, a tegye
at a nyomotalpat a jobboldalra.

Sziikités, behuzas, rancolas

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz
PX-300 PX-200 PX-100
2 2 3 Egyenes varras 4

----------------

1. Allitsa a programkapcsolot egyenes
varrasra.

2. Lazitsa ki a fels§ cérna feszitését
annyira, hogy az alsé cérna egyenesen
fekiidjon az anyag aljan.

3. Varrjon egy, vagy tobb sort egyenes
Oltéssel.

4. Huzza meg az als6 cérnat az anyag
behuzasahoz.
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Stoppolas

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz
PX-300 PX-200 PX-100
2 2 3 Egyenes varras Kikapcsolt tovabbitd
A

1. Tegye fel a takar6 Ilemezt az
anyagtovabbitod fogazatra (,,A”).

2. Allitsa a programkapcsolot egyenes
varrasra.

3. Tavolitsa el a nyomotalpat.

4. Tegyen alatétanyagot a stoppoland6
anyag ala.

B 5. Engedje le a nyomotalp emeld karjat
(ez helyezi lizembe a szélfeszitot).

6. Kezdjen varrni, mialatt az anyagot
konnyedén elére, hatra mozgatja

(-,B”).
Applikalas
XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
3 3 2 Cikcakkvarras -2 Tetszés szerint

Ezzel egy  kivagott  anyagot,
diszitésként felvarrhat egy masik
anyagra.

1. Fércelje fel a kivagott anyagot a
kivant helyre.

2. Varrjon Ovatosan az anyag szélek

mentén strti cikcakkoltéssel.

Véagja le a varraton talérd anyagot.

4. Tavolitsa el a fércet.

(98]
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Monogramok és himzések.

XL-5300 | XL-5200 | XL-5100 Oltésminta Oltéshossz Oltésszélesség
PX-300 PX-200 PX-100
3 3 2 Cikcakkvarras Tetszés szerint Tetszés szerint
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Elokészités a monogram- ¢és himzési
munkakhoz.

Now s

S

Tegye fel az anyagtovabbitd fogazat
takaro lemezét.

Allitsa be a megfeleld
Oltéshosszusagot €s Oltésszélességet.
Rajzolja meg a monogramot, vagy a
himzés szegélyeit az anyag szinére.
Tavolitsa el a nyomotalpat.

Engedje le a nyomotalp emeld karjat.
Tegye a tii ala az anyagot.

Fogja meg a fels0 cérna végét, és a
kézikerék forgatasaval varrjon néhany
oOltést.

Fogja meg a himzdkeretet.

A kozéps6 és mutatd ujjaval tamassza
meg az anyagot ugy, hogy a tii ne
kapkodja fel.

Monogramok

1.

Varrjon egyenletes sebességgel a
betik mentén, mikdzben a Kkeretet
lassan mozgatja.

Erésitse meg a varrat végét néhany
Oltéssel.
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1zz6 csere

. Huzza ki a villasdugét a

konnektorbdl (,,A”).

Oldja a burkolat csavarjat (,,A”).
Tavolitsa el a burkolatot.

Csavarja ki (2) a hibas izz6t (1),
majd csavarja be (3) a masikat.
Tegye vissza a burkolatot, ¢és
htizza meg a csavart.

Tisztitas, olajozas

N —

(98]

Tavolitsa el a nyomotalpat.

Egy érme segitségével szerelje le a
tilemezt.

Szerelje le a burkolatot.

Alaposan tisztitsa ki a fogazatbdl a
hurokfogo6-hazbol és kornyékérdl a
lerakodott szoszoket.

. A nyilakkal jelolt helyekre tegyen

egy vagy két csepp olajat.



Hurokfogo tisztitasa

Megjegyzés:

. A palya-karika (1) eltavolitasdhoz

forditsa el a rogzitéfiileket (2)az
,,A” abran lathaté modon.

. Vegye le a palya-karikat (1), és

emelje ki a hurokfogot (3).

. Nagyon alaposan tisztitsa ki a

hurokfogopalyat, mert a legkisebb
szennyezOdeés is jelentésen
megnoveli a gép zajat, és nehéz
jarast okoz.

Tegyen néhany csepp olajat egy
anyagdarabra ¢és ezzel az olajos
anyaggal, torolje at a hurokfogot
¢s alkatrészeit, igy képezve vékony
olajfilmet a szerkezeten.

. A szétszereléssel forditott

sorrendben szerelje Ossze a gépet

A tisztitast, karbantartast ajanlatos minden munka befejeztével elvegezni. Ne

feledje a gépet hasznalatba vétel eldtt is meg kell olajozni, ha régen nem hasznalta, mert az
olaj lecsopdg a szerkezetrdl. Ajanlatos a gépet félévenként szakmiihelyben atvizsgaltatni, ez
némi koltséget jelent, de igy jelentdésen n6d az lizembiztonsag és az élettartam. A gépet tiszta
allapotban, szaraz pormentes helyen tarolja. Védje minden mechanikai sériiléstol.
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