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A varrécérna a cérnak egy specialis fajtaja. A textilipari szaknyelvben a cérna altaldban két vagy
tobb fonal dsszesodrasaval 1étrehozott termék. Attol fiiggden, hogy hany fonalat sodornak (cérnaz-
nak) 6ssze, két- vagy tobbagu cérnarol beszEliink. Ha tobb cérnat sodornak 0ssze, akkor a termék
neve: tobbszords cérna. A cérnak kozott kiilondsen fontos szerepet téltenck be a varrashoz hasznalt
cérnak.

Cérnakat (cérnazott fonalakat) hasznal a textilipar kiilonféle kelmeképz6 eljarasokban (szovés, ko-
tés, fonatolas, csipkekészités), ezenkiviil varrocérna formdjaban a textilruhdzati ipar, a bor- és cipd-
ipar, a karpitosipar, a miiszakitextil-gyartas, a gyogyaszat szamos helyen. Textilipari szempontbo6l a
cérna egy sajatos formajanak tekinthet6 a sodrott (vert) kotél is.

A varrocérnak fo miuszaki jellemzo adatai

Tobbszoros cérna (harom haromagu cérna 0sszesodrasaval késziilt)

A varrécérnak fizikai és kémiai tulajdonsagainak igazodniuk kell egyrészt a varras kdzben fellépd
igénybevételekhez — amelyek a mai nagy sebességii varrogépeken vagy mas, varrdcérnat hasznalod
technologiai berendezéseken esetenként igen nagyok is lehetnek —, masrészt azokhoz a kovetelmé-
nyekhez, amelyeket a felhasznalas tdmaszt a megvarrt késztermékkel szemben. Ez utobbiak nagyon
kiilonbozok lehetnek aszerint, hogy pl. ruhazati cikkrdl (ezen beliil ,,hétk6znapi” ruhdzatrol, vagy
esetleg sport-, munka- vagy véddruhazatrol), vagy valamilyen miiszaki felhasznalasrol (pl. sziir6-
szovetek Osszevarrasarol, butorkarpit vagy autd-iiléshuzat készitésérdl) van-e sz6. Mindezek figye-
lembevételével a varrocérnaknak igen sokféle fajtaja hasznalatos.

A cérnak f6 muszaki adatai a kovetkezok:

e anyagosszetétel,

e cérnakonstrukcid, sodratszdm, sodratirany,

o finomsag,

e szakitoero,

o szakadasi nyulas,

e rugalmassag,

e hurokszakitd szilardsag,

o kopasallosag,

e mosasi zsugorodas,

e szintartosag,

o kikészités, feliiletkezelés.Mindezeknek az adatoknak igen nagy fontossdga van az adott cér-
na alkalmassaganak megitéléséhez a kiilonb6z6 felhasznalasi teriileteken.
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Anyagosszetétel

A cérnagyartashoz felhasznalt nyersanyag altaldban mar eleve meghatdrozza a cérna fizikai és ké-
miai tulajdonsagat, hovel szembeni ellenallasat stb. A cérnagyartasban leggyakrabban pamutot, lent,
poliamidot, poliésztert, valamint egyes specialis alkalmazasi teriileteken poliakrilnitrilt,
aramidszalakat (pl. nagy szilardsagi Kevlart, nagy mértékben héallo Nomexet), rugalmas tulajdon-
sagu poliuretan (pl. Lycra) vagy polibutilén tereftalat (PBT) alapu fonalat, polipropilént,
politetrafluoretilént (pl. Teflont) stb. hasznalnak. Vannak olyan miiszaki teriiletek (pl. a szlirGszove-
tek gyartasaban), ahol a felhasznalt varrécérnanak ugyanabbdl a nyersanyagbdl kell allnia, mint
amibdl maga a szovet késziil, mert a hasznalat kozben ugyanazoknak a mechanikai, vegyi és hoha-
tasoknak kell ellenallnia, mint az alapszovetnek ill. a teljes készterméknek.

Olyan helyeken, ahol az elektrosztatikus feltoltddés problémat okoz (pl. tliz- vagy robbanasveszé-
lyes anyagok kozelében, mikroelektronikai berendezések gyartasaban stb.), olyan munkaruhat kell
viselnilik az ott dolgozoknak, amelynek anyagéaban villamos toltés nem halmozddhat fel. Ilyen
munkaruhdkat (beleértve a cipdket is) olyan cérndval kell varrni, amely szitén megfelel ennek a
kovetelménynek. Ezeknek az Gn. antisztatikus cérnaknak egyik fonaldga az elektromossagot jol
vezetd grafit- vagy szénszalakbol all, ami eldsegiti a toltések elvezetését.

Attetsz6 varratok készitésére hasznalnak attetsz6 szintetikus (poliamid) monofilfonalakat is. Hasz-

nalatuk el6nye, hogy mindenféle szinii alapkelméhez hasznalhatok, a varraton attetszik az alapkel-
me szine. Ezek a fonalak azonban merevebbek, mint a cérnak, ezért alkalmazhatosaguk korlatozott.

Cérnakonstrukcio

Kétagh cérna. S és Z a sodratirdnyokra utal.
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Kétszeres cérna: két 3-agu cérna 0sszesodrasaval késziil, amelyek mindegyike 20 tex finomsagu
fonalakbol all.

A cérnakonstrukcié magaban foglalja a cérnat alkot6 fonaldgak szamat és azt, hogy egyszeres vagy
tobbszords cérnardl van-e sz6. Ezenkiviil fontos adat az egyes fonal- ill. cérnadgak sodratszama,
valamint a cérna végsd sodratszama (az 1 méterre esd csavarulatok szama) és sodratiranya. Minde-
zeknek jelent6s hatdsa van tobbek kozott a cérna vastagsagara, hajlékonysagara, szilardsagara és
nyulasara. A sodratszamokat és sodratiranyokat ugy kell megvélasztani, hogy a kész cérna megfele-
18 szilardsagu és hajlékonysagu legyen, de sima maradjon, azaz ne hurkosodjék.

Jelentdsen hozzajarul a cérna szakitdszilardsaganak noveléséhez az olyan cérnakonstrukcio, amely
— a sodratirdnyok és a sodratszamok helyes megvalasztasaval — azt biztositja, hogy a fonalakban
elhelyezkedd elemiszélak a cérna hossztengelyével parhuzamosan helyezkedjenek el.

A cérnak késziilhetnek

« font fonalakbdl (pl. pamutbol, vagott poliészter- vagy aramidszalakbol),

o sima filamentfonalakbol (pl. viszkoéz-, poliamid- vagy poliészter-filamentfonalakbol),

o terjedelmesitett filamentfonalakbdl (poliamidbdl vagy poliészterbdl),

e Un. magfonal forméjaban, azaz filamentfonal vagott szalakkal torténd koriilfonasaval (ezért
ezeket koriilfont fonalaknak is nevezik).

Finomsag

A cérnak finomsaganak'! megadasaban altalaban a textiliparban elterjedt indirekt (Nm) ill. direkt
(tex, esetleg denier) finomsagi szamozasi rendszert alkalmazzak. Ezek a cérnat alkoto fonalak fi-
nomsagat és a cérnadgak szamat jelolik (pl. Nm 50/3 vagy 20 tex x 3), de specidlisan a varrocérnak
esetében hasznalatos egy un. cimkeszamozas is, amit a cérnagyarak No. (label number) vagy Tkt.
(Etikett-Nummer) jel6léssel kozolnek. Ez utobbi 1ényegében az indirekt szamozasi rendszerbdl ve-
zethetd le és voltaképpen a cérna eredd metrikus finomsagi szamadra utal, anélkiil azonban, hogy a
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fonaldgak szamat is megadna. Azonos cimkeszdmozashoz tehat kiilonbdzé szdmu fonal dsszecérna-
zéasaval is juthatunk, a 1ényeg az, hogy az eredd finomsagi szam megegyezzék. A cimkeszammal
megadott finomsag definicidszeriien olyan cérnat jeldl, amely ugyanolyan vastag, mint egy 3 fonal-
agbol készitett cérna. Ennek megfelelden pl. egy No. 120 cimkeszamozast cérna késziilhet 3 db Nm
120 finomsagu fonalbdl, de késziilhet 2 db Nm 80 finomsagu fonalbdl is. (Nm 120/3 = Nm 80/2,
mert mindkettd eredd finomsaga Nm 40.) Hasonloképpen, No. 100 cimkeszamozas tartozhat egya-
rant az Nm 65/2 és az Nm 100/3 finomsagu cérnahoz (65/2=32,5 és 100/3=33,3 — mindkettd nagy-
jabol Nm 33 eredo finomsagnak felel meg, a kerekitett ered6 finomsagok kozotti kiillonbség a gya-
korlati felhasznalasban itt elhanyagolhato). Itt is érvényes, hogy minél kisebb szdm a cimkeszamo-
z4s, annal vastagabb cérnarol van szo.

Szilardsagi, nyalasi és rugalmassagi tulajdonsagok

A szakitéero azt a huzoerdt jeldli, amely alatt a cérna elszakad. Ezt az adatot altalaban
centinewtonban (cN) adjak meg. A szakitéeré mérésével parhuzamosan a mérés kozben felvett di-
agramon a szakadasi nyilas is megjelenik, a cérnanak az a nyulasa, amely a szakadasig bekovetke-
zik. Ezt az eredeti hossz szdzalékaban kozlik. A szakitoerdt €s a szakadasi nytlast a felhasznalt
nyersanyagon kiviil féleg a cérna konstrukcioja és vastagsdga befolyasolja. Fontos adat a cérna ru-
galmassaga, azaz annak mértéke, hogy a nytjtas megszintével mennyire nyeri vissza eredeti hosz-
szat. Ez fligg a sodratszamtol, de természetesen fligg magatol a cérnat alkotd nyersanyagtol is. Van-
nak ugyanis kifejezetten nagy nyulasu szalasanyagok (pl. az elasztan fonalak), amelyeket eldszere-
tettel hasznalnak nagy nyulasi képességii termékek varrasara (pl. fiirdéruhdk gyartasaban).

A hurokszakit6 szilardsag mérésénél két cérnat egymason athurkolva fognak be a szakitogépbe.
Ez nagyon jol leképezi a varratot, amelyben a cérnak hasonloképpen helyezkednek el, igy ezzel a
méréssel olyan adatot kapnak, amely jellemzi a cérna szakadasi tulajdonsagait a kész varratban.
Ezért ez fontos mindségi mutatonak tekinthetd.

Kopasallosag

A cérnék kopasallosaga szintén nagy jelentdségli a kész varras mindségét tekintve, hiszen a kelme
feliiletén megjelend cérnaszakasz ugyanolyan koptato igénybevételnek van kitéve, mint maga az
alapkelme. Koptatjak azonban egymast az egymason athurkolodo cérnaszakaszok is mozgas koz-
ben, ami a varrat szildrdsagara van jelentds hatdssal.

Mosasi zsugorodas

A mosasi zsugorodas azoknal a cérnaknal fontos adat, amelyeket moshato termékek varrasara hasz-
nalnak. Ilyenek példaul a ruhanemiik, haztartasi textilidk, egyes lakéstextilidk, de pl. a vizsziir6kben
hasznalt szlirdszovetek varrasanal is fontos szerepe van. Ha a varrocérna jobban zsugorodik nedves-
ség hatdsara, mint az alapkelme, ez rancosodashoz vezet, ami lehet ,,csak™ esztétikai hiba, de esetleg
funkciondlis zavarokat is okozhat (pl. sziir6k esetében, de hasznalhatatlanna tehet ruhadarabokat is).

Szintartosag

A felhaszndlas szempontjabol rendkiviil fontos tényez a cérnak szintartésaga, azaz az, hogy a
késztermék hasznalata ill. kezelése (pl. mosas, szaritas, vasalas, vegytisztitas) kozben a cérna ne
valtoztassa a szinét a kiilonb6z0 fizikai és kémiai hatdsok (pl. dorzsolés, izzadsag, napfény stb.)
kovetkeztében. Ezért pl. a ruhazati felhasznéalasban a varrocérnakkal szemben szigora kovetelmé-
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nyeket tamasztanak ebbdl a szempontbdl. Vannak azonban olyan teriiletek (els6sorban a miiszaki
felhasznalasokban), ahol a szintartosagnak viszonylag kisebb jelentésége van.

Kikészités, feliiletkezelés

A cérnak kikészitése, feliiletkezelése esztétikai szempontbdl, valamint a varrhatdsag és az alkal-
mazhatdsag szempontjabdl fontos tényezd. Ide tartozik egyebek kozott a perzselés, mercerezés
(pamutcérnak esetében), a fehérités ill. szinezés. Annak érdekében, hogy a cérna az igen nagy se-
bességgel miikodo varrogépeken konnyen €s biztonsagosan legyen feldolgozhatd, strlodasi ténye-
z6jét minél kisebbre kell csokkenteni, amihez kenéanyagot, tobbnyire szilikont hasznalnak. Ugyan-
csak a surlddasi tényezd csokkentését szolgalja a cérna polirozasa, ami a feliiletét nagyon simava
teszik és a cérna egyben szép fényt is kap. Pamut- vagy pamut tartalmu cérnék esetében alkalmaz-
hat6 viztaszito kikészités, ami egyrészt a cérna nedvesség hatasara bekovetkezd zsugorodasat hiva-
tott csokkenteni, masrészt eldsegiti, hogy a varraton at ne szivaroghasson be viz a termék belsejébe.
Viztaszito kikészitéssel egyébként poliésztercérnat is készitenek, ezeket foleg a cipdipar hasznalja.
A cérna szennytaszito kikészitése (ami pl. munkaruhdk varrasanal eldnyds) megakadalyozza a
szennyezddésnek a varratban vald lerakodasat. Az egyébként éghetd nyersanyagu cérnakat is lehet
langallo kikészitéssel ellatni, bar ilyen célra ma mar inkabb eleve langalld szintetikus szalakbol (pl.
Nomexbdl) késziilt cérna hasznalata célszeriibb. Laza sodrata filamentfonalakbol allé varrocérnak
esetében gondoskodni kell arrdl, hogy az egyes filamentek kelléen egymashoz tapadjanak, nehogy a
varras folyamataban elvaljanak és ezzel 6ltésképzési hibak keletkezzenek; ehhez bizonyos vegyi
kotdanyagok hozzdadasara van sziikség. Rejtett 61tésli varratoknal (pl. nadragok, szoknydk alja-
felvarrasahoz) hasznalhat6 az olyan cérna, amelyet hére olvado bevonattal latnak el, ez az utélagos
vasalds soran Ossze is ragasztja a kelmerétegeket, ezzel is megerdsitve a varratot.

Vannak olyan felhasznalasi teriiletek, ahol nem szabad szilikonnal kent cérnat hasznélni. Az auto-
iparban hasznalt festékanyag felhordasi képessége példaul erdsen fligg a levegdben levd szilikon
mennyiségétol. Ha a levegdben vagy a festendd feliileten szilikonszemcsék vannak, az alkatrész
feliiletén a festés kraterszerien 0sszegytilik, hibas lesz. Az ilyen helyeken alkalmazott munka- és
védoruhak varrasanal ezért szilikonmentes cérnat kell hasznalni. Hasonloképpen, szilikonmentes
cérnaval kell varrni a langallo termékeket (példaul az ilyen véddruhdkat), mert a langallosagot biz-
tosito kendanyag hatasat a szilikon rontand. Ilyen esetekben mas kendanyaggal kell biztositani a
cérna jo feldolgozhatdsagat.

A varrocérnak Kiszerelési formai

<) <)

@) D) <)

Varrocérnak kiszerelési formai

A nagyipari felhasznalasban a leggyakoribb a kupos () és a talpas (b) csévék hasznalata, mert eze-
ken helyezhetd el a legnagyobb cérnamennyiség (kiipos csévéken altalaban 2—15 ezer, talpas csévé-
ken akar 50 ezer méter), ami a varrogépek termelékenysége szempontjabol nagy jelentdségi (rit-
kabban kell csévét cserélni és cérnat beflizni). A hengeres csévén (¢) 100—1000 méter cérna van, ezt
foleg haztartasokban és mas, kisebb cérnafogyasztast technologiaknal hasznaljak. A d abra szerinti
kivitel himzégépeken, tiizogépeken alsdfonalként, a kis méretli hengeres kivitel (€) hurokoltési
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varrogépeken ugyancsak alsofonalként hasznalatos: a hurokfogo6 orsotokjaba kozvetleniil behelyez-
hetd és ennek megfelelden a szokdsos orsotok-méreteknek megfeleld (10-12 mm) atmérdvel késziil.

A varrocérnakkal szemben tamasztott varrastechnikai és al-
kalmazastechnikai kovetelmények

A varrocérnakkal szemben tamasztott legfontosabb varrastechnikai kdvetelmények altaldban a ko-
vetkezdkben foglalhatok dssze:

e A varrocérnaban nem lehetnek sem fondasi vagy cérnazasi hibabol eredd vastagodasok és vé-
konyodésok, sem kotozott csomok, feliiletén ne alljanak ki elemiszalak. Annak érdekében,
hogy a cérna akadalytalanul haladjon at a kiilonb6z6 vezetd szerveken és foleg a tiilyukon,
tokéletesen simanak kell lennie. K6t6zott csomo helyett 6sszesodrasos fonalvég-egyesitést
kell alkalmazni a gyartasban.

e Annak érdekében, hogy a cérna az igen nagy sebessé¢ggel miikodo varrégépeken kdnnyen és
biztonsagosan legyen feldolgozhato, surlédasi tényez6jét minél kisebbre kell csdkkenteni,
amihez kendanyagot hasznalnak. Egyes teriileteken azonban szilikon tartalmu kendanyag
nem hasznalhato. Ide tartoznak példaul a sziirék bizonyos fajtai, valamint az olyan munka-
ruhdk varratai, amelyeket festékszoré miithelyekben viselnek, mert a cérnarol levalo
szilikonrészecskék megzavarndk a festék egyenletes eloszlasat a feliileten. Nem alkalmazha-
to szilikonos kendanyag a 1angallo bevonattal rendelkezd cérndkndl sem, mert ez a langallo
bevonatot kérositana.

e A nagysebességii — percenként tobb ezer 6ltést készitd — varrogépeken a cérna tekintélyes
mechanikai és ho igénybevételnek van kitéve. Az 6ltésképzés folyaman nagy sebességgel és
sz¢les hatarok kozott valtozo huzo igénybevétel terheli, amely a csticsoknal akar 300 cN is
lehet. A ti a cérnaval és a varrt kelmével surlodva erésen felmelegszik, hdmérséklete a 350
°C-ot is elérheti, ugyanakkor pl. a pamut 150 °C koriil bomlik, a poliészter pedig — a fajtatol
fiiggden — 185-240 °C koriil 1agyul és 250-260 °C-on megolvad! Mindezeket a terheléseket
a cérndnak karosodas nélkiil el kell viselnie. Ez azt jelenti, hogy a felhasznalonak a varrasi
koriilményeknek megfeleld cérnat kell kivalasztania, azaz cérnavalasztasnal ismernie kell a
varras kozben fellépd hatdsokat. Amennyiben a cérna hdallésaga nem elég jo, pl. megolvad
varras kozben, a varrogépet le kell lassitani, ami termeléscsokkenést jelent. A nagysebessé-
gl ipari varrégépeken sok esetben tithiitést alkalmaznak (levegd rafuvasaval), amely egyut-
tal a cérna hiitését is szolgalja.

e A cérna és az azt alkot6 fonalak sodratszamat ugy kell megvalasztani, hogy a cérna hajlé-
kony legyen és ne hurkosodjék. A szakirodalom ajanlasa szerint hurokoltésti varrogépekhez
— a hurokfog6 forgasiranyanak szem el6tt tartasaval — eldnyOsebb a Z sodratiranyt cérna
hasznalata, mert az S sodratirdnyl cérnak tobbszor szakadnak a sodrateltolodas és az ennek
folytan bekovetkezd sodratfelnyilas miatt. Kéttlis hurokoltésii varrogépeken a bal oldali hu-
rokfogdban S, a jobb oldaliban Z sodratt cérnat célszerli hasznalni.

e Szoros Osszefliggés van a varrotli finomsaga és a felhasznalhato cérnafinomsag kozott, mert
a tifinomsag meghatarozza a tlilyuk méretét, amelyen a cérnat at kell flizni. A varrotii-
gyarak tablazatai tajékoztatast adnak az egyes tlifinomsagokhoz ajanlott cérnafinomsagokra
nézve.



FORVEX Kift.

ﬁE H-2803 Tatabanya,
ve Pf.: 301

e A cérnanak konnyen kell lefejtédnie a csévérdl, ami a csévéléssel szemben tamaszt fontos
technoldgiai kdvetelményt.

o Vannak teriiletek (pl. az elektronikai ipar vagy a vegyipar egyes munkateriiletein hasznalt
munka- és védoruhaknal), ahol antisztatikus tulajdonsagi cérnak hasznalatara van sziikség.
Ezek tobbnyire kétagu cérnak, amelyekben az egyik agat fémhuzal alkotja vagy szénszalak-
bol késziil.

e Az ¢lelmiszeriparban hasznélatos cérndkndl (mint pl. a szlirOtasakos tedk - filterteak - eseté-
ben vagy ¢élelmiszercsomagolo anyagok varrasanal) be kell tartani az élelmiszerbiztonsagra
vonatkoz6 (angol nyelvili cimének roviditésébél HACCP néven ismert) szabvany eldirasait.

o Egyes szakteriileteken nagy jelentdsége van annak, hogy a varrdcérna anyaga illeszkedjék a
varrt kelme anyagahoz. Ez kiilondsen fontos egyes muiszaki felhasznalasoknal, pl. vegyipari
szlirdszovetek varrdsanal, ahol a cérndnak ugyanazt a kémiai hatast kell kibirnia, mint ma-
ganak a sziirdszovetnek. Hasonloképpen, olyan ruhadarabok (jellemzden pl. T-ingek, p6lo-
ingek) varrasanal, amelyeket utdlag, mar a konfekcionalas utan szineznek (hogy a vevoi
igényeket kis tételben is azonnal teljesiteni tudjak), a cérnanak azonos moédon, azonos szin-
arnyalatra €s azonos szintartosagi igényeket kielégitve kell szinezddnie, mint az alapkelme.

o Ruhdzati cikkek, lakas- és haztartasi textilidk varrasanal — egészségvédelmi szempontokbol
— elény0s, ha a felhasznalt cérna megfelel az Oko-Tex szabvany el6irdsainak.

o Konyvkotészetben, a karpitosiparban, a bdriparban igény van olyan cérnékra is, amelyeket
ragasztdanyaggal telitenek.

o Satrak, ponyvak készitésénél vizhatlanito (viztaszitd) kezeléssel ellatott cérnékra van igény.
Himzocérnak

A himzbégépek és a tliz6- (steppeld-) gépek alapjaban véve specidlis varrdgépeknek tekinthetdk,
amelyek oOltésképzése elvileg ugyanolyan modon megy végbe, mint a varrégépeken. Ennek megfe-
lelden a cérnakkal szemben is 1ényegében ugyanazokat a kovetelményeket tdmasztjak, mint a var-
rogépek. A ,,varrocérnak” és a ,,himz6cérnak” kozotti egyes kiilonbségek ezért nem a gépek miatt
allnak fenn, hanem a himzés mint diszitési eljaras specialitdsai miatt.

A himzésekben leggyakrabban viszkoz- és poliésztercérnaval talalkozunk. A viszkdzcérna eldnye,
hogy kellemesen puha és igen szép fényll. Nagyon szép szinekre szinezhetd, ami a himzéseknél
igen fontos szempont. Nagyszilardsagl viszkoz alapanyag esetén a cérna akar 400 ezer Oltést is
kibir szakadas nélkiil, ugyanakkor jol birja az akar 1200/min 6ltéssebességet is. Megfeleld szinezési
technologia alkalmazasaval mosasallosaga még a 95 °C-os mosasnal is kivalo, de a fehéritést kertil-
ni kell. A viszkdzcérnat hosszabb tarolas esetén nem szabad hagyni kiszaradni; elényosnek mond-
jak, ha szaraz leveg6ji vidékeken hiitbkamraban taroljak.

A himzéshez hasznalt poliésztercérna sz&p fényét trilobal (nagyjabol haromszog) keresztetszet,
fényes poliészterszalak hasznalataval érik el. A viszkdz himzdécérnaval szemben elénye, hogy ol-
csobb, mosasnal nem zsugorodik és szinét kloros fehérités és — pl. farmer 61tozékeknél alkalmazott
— kdmosésnal sem vesziti el. Erdsen igénybevett ruhadarabok (pl. cipdk, siruhazat, utcai dzseki,
iiléshuzat stb.) esetében szintén poliészter himzdcérna hasznalata ajanlott, mert Iényegesen jobb a
dorzsallosaga.


http://hu.wikipedia.org/wiki/T-ing
http://hu.wikipedia.org/wiki/P%C3%B3l%C3%B3ing
http://hu.wikipedia.org/wiki/P%C3%B3l%C3%B3ing
http://hu.wikipedia.org/wiki/%C3%96ko-Tex
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Pamutcérnat is sokféle himzéshez hasznalnak. Elénye, hogy nem nyulik, hatranya viszont, hogy
konnyebben szakad, mosasban zsugorodik, napfény hatasara szinei kifakulnak. A pamut
himzdcérnédkat altalaban hosszaszalti pamutbol font, perzselt és mercerezett fonalbol készitik, ami
szebb fényt kolcsondz a cérnanak €s a szinei is jobban érvényesiilnek. A viszonylag hosszu
elemiszalak puhabb fonalat eredményeznek.

Specialis himzéseknél hernyoselyembdl ill. fémezett szadlakbol késziilt himzdcérnat is alkalmaznak.
A hurokéltésti himzogépeken hasznalt als6fonalhoz elénydsen hasznalhaté az in. magneses hiively,
amely szilardan tartja az alsofonal-csévét €s ezzel javitja az 6ltésképzés biztonsagat.

Vékony, erésen nytlékony kelmék himzésénél a kelme fondkoldalara vékony papirt vagy
nemszottkelme-darabot tesznek, amit azutan a himzés elkésziilte utan eltavolitanak. Ha ezt nem
kell6 dvatossaggal végzik, a himzés alsdfonala megsériilhet és ez a himzés bomlasahoz vezethet.
Ilyen célra elény0s a polivinlalkohol fonalbdl késziilt kelmedarab, amely igy anyaganal fogva viz-
ben oldodik €s a himzés befejezésekor nedvesitéssel anélkiil tavolithatd el, hogy a miivelet az also-
fonal sériilését okozna.

Tuzéshez hasznalt cérnak

A tlizéshez hasznalt cérndk hagyomdnyos anyaga a pamut, amely még ma is igen népszerti, éppen
viszonylagos mattsaganak és puhasadganak koszonhetden. Elonyei és hatranyai itt ugyanugy értéke-
lenddk, mint a pamut himzdcérnaknal. Emellett leggyakoribb a poliészter tliz6fonal hasznélata.
Gyakorlati szakemberek véleménye szerint pl. takardk tiizéséhez legelonydsebb az olyan magcérna
hasznalata, amelynek magja poliészter filamentfonal, burkolatat pedig poliészter vagott szalak al-
kotjak. A tlizéshez hasznalt cérnaknal elonyos az olyan cérnakonstrukcid, amelyben a fonalakban
elhelyezkedd elemiszalak a cérna hossztengelyével parhuzamosan helyezkedjenek el. Ez hozzajarul
a cérna szakitoszilardsaganak megndveléséhez, ami itt azért is kiilondsen fontos, mert a gépen egyi-
dejlileg nagyszamu tii dolgozik, és ha barmelyiknél cérnaszakadas és emiatt gépallas kovetkezik be,
ez a tobbi tli szamadra is termeléskiesést jelent.

Forras: Wikipedia



